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青稞秸秆颗粒加工技术规程

1　 范围

       本规程适用于西藏自治区青稞秸秆草颗粒的加工。

       本规程包括原料要求、粉碎细度、饲料原料配伍、颗粒的湿度和温度控制、颗粒密度要求等技术方法。

2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 
GB/T 6435 饲料水分测定方法

GB 13078 饲料卫生标准

GB 10648 饲料标签

NY/T 2129 饲草产品抽样技术规程
NY/T 1575-2007 草颗粒质量检验与分级

中华人民共和国农业部公告第1126号《饲料添加剂品种目录（2013）》

3　 基本术语和定义 

本标准采用以下术语和定义

3.1青稞秸秆  Barley straw

青稞（Hordeum vulgare L. var. nudum Hook.f.）是禾本科大麦属一年生草本植物，三秆直立，光滑，高可达100 cm，叶鞘光滑，两侧具两叶耳，互相抱茎；叶舌膜质，叶片微粗糙。穗状花序成熟后黄褐色或为紫褐色，小穗颖线状披针形，被短毛，先端渐尖呈芒状，外稃先端延伸，两侧具细刺毛。颖果成熟时易于脱出俘体。中国西北、西南各省常栽培。适宜生长在高原清凉气候。耐寒性强，生长期短，高产早熟，适应性广。
青稞秸秆是成熟青稞除去茎叶（穗）部分的总称。

3.2 杂草 weeds

秸秆中目标植物以外的其他植物。

3.3 异物 other materisl

 秸秆中存在的无益或不利于秸秆性状的物质如铁块、石块、塑料、土块、纤维等。

3.4 感官指标 sensory index

对秸秆原料或成品的色泽、气味、外观性状等所作的规定。

3.5 水分 moisture

试样在100℃-105℃烘至恒重所失去的质量占试样原质量的百分比。

3.6 霉变率 Mildew rate

秸秆中发霉变质部分所占比例。

3.7 粉化率percentage of powdered pellets 

粉化率是草块在加工、输送、运输过程中受外力作用变成粉状部分占总质量的百分比。

3.8含粉率rate of powder 

草块中含有的粉末质量占草块总质量的百分比。

3.9 硬度hardness 

成型饲料对外压力所引起变形的抵抗能力。

4　 加工工艺流程及指标

4.1 原料

青稞秸秆应无霉变、无杂质，卫生指标应符合 GB 13078 的规定，使用前应按 GB/T 6435 的规定测定含水量。

4.2 除杂

青稞秸秆在切割（粉碎）前通过带有筛网的工作面并经过磁选，祛除饲草中异物。

4.3 粉碎

加工颗粒饲料的青稞秸秆原料切割长度为4 mm～7 mm。

4.4 添加处理剂

可选择的处理剂包括：膨润土、小麦粉和α-淀粉等，添加剂必须符合中华人民共和国农业部公告第1126号《饲料添加剂品种目录（2013）》文件规定。

4.5 营养强化

根据颗粒产品功能定位（如：畜种不同、抗灾、育肥和维持等），选用适宜配方并补充精料，调控精粗比（推荐范围：50～80：50～20）。

4.6 制粒

采用93KMP-250 秸秆饲料颗粒成型机直接制粒。压粒机压模温度为70℃～90℃，原料水分16%、粉碎粒度5mm、孔膜直径8mm。

4.7 干燥冷却

草颗粒经传送带传送通风冷却至常温，水分含量控制在 14%以下。

5　  质量控制

5.1 秸秆颗粒饲料成型率

在制粒机出料口处接取约300 g颗粒样品，自然冷却至不高于外界环境温度5 ℃，用网孔直径（或边长）为颗粒样品直径 0.8倍左右的筛网筛分，然后称量筛上留存的物质质量，按下满公式计算颗粒成形率。每隔 5 min 取样测定一次，测 3 次，取平均值。试验中筛网的振动频率为2 Hz，振幅 10 mm，筛选时间60 s。

C=m_S/m_1 ×100%

式中 C 为成形率，%；m_S 为筛上物质量，g；m1 为颗粒样品质量，g。

5.2 秸秆颗粒饲料硬度

 颗粒硬度是用颗粒直径方向上的压碎力来表示。本试验采用GWJ-1 型谷物硬度仪测定。取干燥冷却后的颗粒 30~100 粒，挑出表面质量完好的颗粒 20 个，分别测定直径方向上的压碎力，然后取其平均值和标准差。

X=(X1+X2+…+X20)/20

式中：X-为样品硬度(kg)；

X1…X20为各单粒样品的硬度。

即：平均数（N）=颗粒承受压力（P）/样品颗粒数（n）

5.3 秸秆颗粒饲料粉化率

颗粒粉化率用ST136 饲料颗粒粉化率测定仪测定。取大于500 g自然冷却至不高于环境温度5 ℃的颗粒，用筛孔为0.8倍颗粒直径的筛网去细粉，称取筛上颗粒 500 g，放入测定仪的转箱中，以 50 r/min 的转速连续转动10 min，取出后用筛网进行筛分，称筛上物质量，按下面公式计算颗粒粉化率。

x=(500-m_S)/500×100%

式中： x 为颗饲料粉化率，%；Ms为筛上物质量，g。

重复进行2 次试验，计算结果的平均值。根据 SC/T6020-2002的方法测定。

6 贮藏

成型饲料安全贮藏含水量应在 14%以下，贮藏期间要注意防潮，确保草颗粒的水分不超标，控制水分。

7 标签

应符合GB 10648的要求。

