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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由全国城市工业品贸易中心联合会提出并归口。 

本文件起草单位：  

本文件主要起草人： 
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增焓喷液式换热装置 

1 范围 

本文件规定了增焓喷液式换热装置的术语和定义、结构及原理、技术要求、试验方法、检验规则、

标志、包装、运输及贮存。 

本文件适用于增焓喷液式换热装置的生产及检验。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 150.1 压力容器通用要求 

GB/T 150.4 压力容器的制造、检验与验收要求 

GB 4793.5 测量、控制和实验室用电气设备的安全要求，第五部分 

GB/T 13306 标牌 

GB/T 13869 用电安全导则 

GB/T 18209.1 机械电气安全 指示、标志和操作 第1部分 

GB/T 31989 高压电力用户用电安全 

NB/T 10558 压力容器涂敷与运输包装 

HG/T 20701 容器换热器专业工程设计管理规定 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。  

 

    增焓喷液式换热装置 enthalpy injection heat exchanger 

是将热流体的部分热量传递给冷流体的设备，又称换热器。 

4 结构及原理  

结构装置 

装置构成如图1所示 

 
 

注： 1、主体；101、支撑架；102、控制箱；2、调节管；201、第一控制器；202、第二控制器；3、检测器；301、

第一滑槽；302、第二滑槽；4、导热杆；401、气囊；5、挤压板；501、弹簧；6、导电杆；601、导电板；602、

蜂鸣器；7、电机；701、转动杆；702、固定环；703、转动柱；704、刷；705、链条。 

图1 结构图 

原理 
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增焓喷液式换热装置包括主体、检测器和电机，主体内部底壁安装有检测器，检测器内部顶壁安装

导热杆，且导热杆的顶部延伸出检测器的顶部，第一滑槽的内壁贯穿安装挤压板，挤压板的外壁安装导

电杆，主体的内壁安装有电机，安装有检测器可以实现检测和警示功能。 

5 技术要求 

一般要求 

增焓喷液式换热装置应符合 HG/T 20701的要求，并按规定程序批准的图样及技术文件制造。 

外观要求 

5.2.1 各结构表面应平整，焊口紧实无小孔，不应有凹凸和划痕。 

5.2.2 结构件产品的表面，不允许有锈蚀和磕碰、划伤和裂纹，不得有飞边、毛刺。 

5.2.3 组装要便于拆卸及留有检修空间。 

5.2.4 装置正常运行中，腔体、管路及相关部件都不应出现泄漏。 

增焓喷液式换热装置组装后应进行水压试验，应无渗漏现象，无可见变形和异常声响。 

清洁要求 

及时对除污器、管网以及过滤器进行清洁处理，避免发生换热器堵塞现象。 

安全要求  

5.5.1 当有异常时，蜂鸣器应快速及时发出声音警示并报警。 

5.5.2 具有接地保护，漏电保护功能，安全符合 GB/T 13869 相关要求。  

操作要求 

5.6.1 严格控制原料中的水质量，减少腐蚀性物质含量，避免对换热器造成破坏。 

5.6.2 制定介质定期抽样分析制度，及时掌握腐蚀物含量。 

5.6.3 严格按操作规程升降温。 

5.6.4 气密性保持严实不可泄露 。 

6 试验方法 

外观 

自然光线下，采取目视、手触的方法。 

耐压试验 

检验水压试验的压力应符合 GB/T 150.1的规定，试验方法符合GB/T 150.4的规定，保压时间应不

少于30min。 

安全试验 

应按GB 4793.5的方法进行。 

7 检验规则 

分为出厂检验和型式检验。 

出厂检验 

7.1.1 产品经本单位质检部门检验，检验合格后方可出厂。 

7.1.2 每台设备均应进行出厂检验，出厂检验的检验项目符合表 1要求。 
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表1 检验项目 

项目 出厂检验 型式检验 

外观检验 √ √ 

耐压试验 √ √ 

安全试验 - √ 

“√”为必检项目，“-”为不检项目 

型式检验 

7.2.1 型式检验项目包括本文件要求中的所有项目，一般情况下一年进行一次型式检验。 

7.2.2 存在下列情况之一的也应进行型式检验： 

——新产品或老产品转厂生产时； 

——正式生产的产品在结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

——产品停产1年以上，重新恢复生产时； 

——出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

——国家有关部门提出进行型式检验的要求时。 

判定规则 

7.3.1 出厂检验项目均符合相关要求，则判为合格，如有一项不符合则判为不合格。 

7.3.2 型式检验样品应从出厂检验合格品中随机抽取，结果符合本文件要求则判为合格，如有一项不

符合则判为不合格。 

8  标志、包装、运输及贮存 

标志 

8.1.1 每台储存设备应在明显位置设置耐久而不易腐蚀的铭牌，产品铭牌应符合 GB/T 13306的规定。 

8.1.2  其内容应包括： 

a) 产品型号及名称； 

b) 性能主要参数； 

c) 出厂日期及编号； 

d) 制造厂名称； 

e) 产品执行标准编号； 

f) 合格证和保修卡。 

包装 

包装应符合NB/T 10558 的规定。 

运输 

8.3.1 产品的运输和装卸必须严格遵守包装箱上标志的规定。 

8.3.2 运输中应有遮篷，不应有剧烈振动、撞击，运输、搬运过程中应轻拿、轻放。 

贮存 

应存放在通风良好，防潮，防晒，防腐蚀的库房内，保管时不要在装置上堆放重物。 

 


