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智能连续式粮食烘干机 

1 范围 

本文件规定了智能连续式粮食烘干机（烘干机）的术语和定义、产品型号、技术要求、试验方法、

检验规则、标志、包装、运输和贮存。 

本文件适用于智能连续式粮食烘干机。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。  

GB/T 14095 农产品干燥技术术语 

GB/T 26632-2011 粮油名词术语 粮油仓储设备与设施 

JB/T 8574-2013 农机具产品 型号编制规则 

GB/T 6970  粮食干燥机试验方法 

GB/T 5491  粮食、油料检验 扦样、分样法 

GB/T 5494  粮食、油料检验 杂质、不完善粒检验法 

GB/T 5497  粮食、油料检验 水分测定法 

GB/T 37519-2019 粮油机械 斗式提升机 

GB 40159-2021 埋刮板输送机 安全规范 

DB43/T 1780-2020 工业企业天然气使用安全规程 

NY 2802-2015 谷物干燥机大气污染物排放标准 

GB/T 21015 稻谷干燥技术规范 

GB/T 21016 小麦干燥技术规范 

GB/T 21017 玉米干燥技术规范 

GB/T 16714 连续式粮食干燥机 

GB/T 3797-2016 电气控制设备 

GB/T25975-2018 建筑外墙外保温用岩棉制品 

GB/T19686-2015 建筑用岩棉绝热制品 
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3 术语和定义 

GB/T 14095、GB/T 26632-2011和JB/T 8574-2013界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1 智能连续式粮食烘干机 

智能连续式粮食烘干机（Intelligent continuous grain dryer）通过搭载或应用智能装置和技术具备智

能作业能力的连续式粮食烘干机，由连续式粮食烘干机整机、智能控制软件系统和装置、传感器、显示

屏、输入设备等组成。 

智能作业能力包括： 

智能采集粮食进出料含水率、粮食温度、进出风侧气流温度、环境温湿度等。 

自动控制进粮输送机、风机、热风炉、排粮装置等，自动完成烘干作业。 

智能优化间歇排粮时间、进风气流温度、入粮速率。可根据入粮含水率变化实现干燥工艺参数自动

反馈调节，且粮食一次性通过干燥机达到安全含水率。 

内置不同粮食烘干模型；自动识别错误/危险操作并告警；自动采集数据。 

3.2 单位占地面积处理量 

烘干机每天处理量的设计参数与设备占地面积的比值，单位为t/（d·m2）。 

3.3 最大降水幅度 

最大降水幅度为智能连续式粮食烘干机的性能指标，表示烘干粮食许可的最高含水率与安全含水率

的差值。 

3.4 干燥期 

从某一粮食作物收获季开始到烘干结束为1个干燥期。 

4 产品型式和型号 

4.1 智能连续式粮食烘干机采用顺逆流的方式，为混流烘干机。 

4.2 烘干机型号编制方法应符合JB/T 8574-2013的规定，智能连续式粮食烘干机大类和小类代号为

5H。 

4.3智能连续式粮食烘干机的主参数系列（生产率 t/h；处理量 t/d）应符合表1规定： 

表1.主参数系列 

项目 生产率 t/h 处理量 t/d 

智能连续式粮食烘干机 12.5、20、30、40、60 300、500、750、1000、1500 

 

主参数代号格式确定为处理量-生产率；智能连续式粮食烘干机型号不加特征代号，型号为5H处理

量-生产率，例：生产率30 t/h，处理量750 t/d，型号为5H750-30。 
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5 技术要求 

5.1 一般技术要求 

5.1.1 智能连续式粮食烘干机符合本标准的各项规定，按照批准的图纸和技术要求完成制造，薄板

件、板型钢构件和铸件符合相关标准要求。 

5.1.2 烘干机的贮粮段、干燥段、冷却段及排粮段应标准化，系列化、通用化，不同规格型号烘干

机的零件可部分替换。。 

5.1.3 智能连续式粮食烘干机应具有反馈功能的控制系统，许可入粮水分不均匀度4%左右，内置多

种物料的干燥控制模型，可满足小麦、玉米、水稻等多种物料的烘干作业需求。 

5.1.4 配套设备提升机、输送机应符合GB/T 37519-2019、GB 40159-2021的规定。设备热源采用天

然气线性燃烧炉，应符合DB43/T 1780-2020关于用气设备的相关规定。 

5.1.5 烘干机应做整体外保温，保温层厚度应不低于40 mm。 

5.1.5 烘干机应配有观察窗、取样口、检修门、平台、护栏及钢梯，便于试验、检测、清理及维修，

安装严格按照安装手册要求进行。 

5.1.6 操作简单、可靠，配套设备联动控制，容易掌握；特殊情况下，具有紧急自动停机功能。 

5.2 技术指标 

5.2.1 干燥机生产率确定应优先符合表1的规定。 

5.2.2 安全水分以14%计算，烘干小麦、玉米、水稻的最大降水幅度应符合表2的规定。 

表2.烘干机最大降水幅度 

种类 最大降水幅度 

小麦 ≥16% 

玉米 ≥26% 

水稻 ≥21% 

 

5.2.3 智能连续式粮食烘干机的性能指标与小麦、玉米、水稻的质量指标应符合表3的规定，其余指

标应符合GB/T 16714的规定。 

表3.烘干机性能指标与烘干质量指标 

项目 指标 备注 

出粮含水率 达到安全含水率或规定值  

入口热风温度 /℃ 60-150  

 单位占地面积处理量 t/(d·m2)  ≥ 5  

单位耗热量 /kJ/(kg·H2O) ≤4000 小麦 
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≤4500 玉米 

≤5000 水稻 

干燥不均匀度 /% 

 

≤1 降水幅度≤5% 

≤1.5 降水幅度>5% 

破碎率增加值 /% 
≤0.3 

小麦、水稻 
≤0.5 

面筋降低值 /% 0 小麦 

爆腰率增加值 /% ≤4 水稻 

裂纹率增加值 /% ≤30 玉米 

 

5.3电控设备 

5.3.1 电控设备应具备关键数据采集、自动反馈控制、设备单独启停、保护、报警等功能。 

5.3.2 控制柜设计、安装、布线应符合GB/T 3797-2016的规定。 

5.4 材料要求 

烘干机贮粮段应采用耐磨防锈材料，整体机身应采用防锈材料。 

保温材料的导热系数λ≤0.03W/(m·K),依据GB/T25975-2018进行抽样检测；燃烧性能A1级，依据

GB/T19686-2015进行抽样检测。 

5.5 使用可靠性 

5.5.1 干燥机在一个干燥期内使用有效度应大于等于95%。 

5.5.2 大修周期应大于等于10个干燥期。 

5.5.3 使用寿命应大于等于30个干燥期。 

5.6 大气污染物排放要求和工作场所职业卫生要求 

烘干机排出的粮食粉尘浓度应符合NY 2802-2015 的规定； 

工作场所噪声应小于等于80分贝。 

6 智能作业要求 

6.1功能要求 

6.1.1信息获取 

（1）智能连续式粮食烘干机应具备自动获取所需信息的能力。 

（2）智能连续式粮食烘干机应能够实时获取环境温湿度、进出风口热风温度、粮食温度、粮位状

态、燃烧炉状态、风机工作状态、粮食含水率等数据。 

6.1.2智能控制作业 
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（1）智能连续式粮食烘干机应能智能优化和调整进出风口热风温度、排粮时间、上粮速度等作业

参数。 

（2）智能连续式粮食烘干机应能自动控制燃烧炉、风机、排粮装置、进粮装置等机构的执行。 

6.1.3 人机交互 

（1）作业状态显示 

智能连续式粮食烘干机应能够实现环境温湿度、烘干机进出口热风温度、粮温、粮食含水率、粮位

状态、风机状态、排粮时间与状态的实时显示。 

（2）人工输入 

智能连续式粮食烘干机应能够人工输入，实现智能模式的开启与关闭、关键参数查询与修改、各设

备的单独控制。 

（3）存储 

智能连续式粮食烘干机应能够将感知数据、控制数据、报警数据等系统核心数据保存至数据存储模

块中。 

6.2 性能要求 

6.2.1 信息获取 

智能连续式粮食烘干机的温湿度测量、粮位检测（音叉料位开关）、水分测量应符合表4的规定，

燃烧炉、风机、提升机、输送机工作状态可实时显示。 

表4.传感器检测精度 

类型 检测范围 显示分辨率 检测误差 

温湿度传感器 
温度 -40-85 ℃ 0.1 ℃ ±0.5 ℃ 

湿度 0-100% 0.1% ±3% 

温度传感器 0-200 ℃ 0.1 ℃  ±0.5 ℃ 

水分传感器 10%-40% 0.1% ±0.5% 

音叉料位开关 最小介质密度≤300 g/L 

 

6.2.2 智能控制作业 

智能连续式粮食烘干机，进风口热风温度的控制精度±1 ℃，热风温度从室温到100 ℃响应时间不

高于3 min；当入粮水分不均匀度不高于4%时，智能连续式粮食烘干机通过智能控制系统实时调节，烘

干质量指标可以符合本标准的规定。 

6.2.3 人机交互 

智能连续式粮食烘干机的显示器可以实时显示各单元的工作状态和参数，并可查看历史数据与图

表，操作人员可以根据不同权限，通过触屏快捷修改设备参数。 
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7.试验方法 

7.1 试验条件 

7.1.1 环境温度、湿度及大气压力应符合试验用烘干机对环境条件要求。 

7.1.2 试验用天然气或其他燃料应符合热风炉或燃烧炉等使用燃料标准要求。 

7.1.3 根据试验用烘干机容量、试验次数及每次试验时间准备足够的粮食，并应符合以下要求： 

a) 粮食水分应符合干燥机降水幅度要求。 

b) 小麦、玉米、水稻水分不均匀度应不大于4%。 

c) 含杂率应不大于2%。 

d) 发芽率应大于或等于80%。 

7.2 智能连续式粮食烘干机调试 

a)启动进粮装置，向烘干机内装入准备好的湿粮，直至贮粮段上料位开关起作用停止，并记录干 

燥机容料量。 

b) 按干燥机使用说明书要求，顺序启动干燥机，使干燥机进入连续工作状态，等到初始入仓粮食

完全达到安全水分，进入连续进粮烘干稳定状态后，进入人工测试程序。 

7.3 取样和样品处理 

按GB/T 6970中4.4和4.5的规定执行。 

7.4 智能连续式粮食烘干机电控设备按照本标准中的智能作业要求进行试验，。 

7.5 性能指标测定 

7.5.1 单位占地面积处理量 Qc 

                       Qc = P/S                                      （1） 

式中： 

Qc—单位占地面积处理量，  t/(d·m2) ； 

P —烘干机设计处理量，t/d； 

S —烘干机占地面积，m2。 

7.5.2 烘干机排出的粮食粉尘浓度按照NY 2802-2015 的规定测定； 

7.5.3 其余性能指标指标测定参照 GB/T 6970 中 4.7。 

8 检验规则 

8.1检验分类 

检验分为出厂检验和型式检验。 

8.2 出厂检验 
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出厂前由质检部门按照图样和技术文件对设备进行检验，每一项检验结果均达到要求时，方可签发

合格证准许出厂3。 

出厂检验的判定：出厂检验项目全部合格，判为合格。当有不合格项目时，允许修复后重新复检，

直至合格。 

8.3 型式检验 

8.3.1 有下列情况之一时，需要进行型式检验： 

a) 新产品或老产品转厂生产的试制； 

b) 产品的结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

c) 产品停产两年后恢复生产； 

d）国家质量监督机构提出进行型式检验要求时； 

e）交付检验结果与上次型式检验有较大差异时。 

8.3.2 型式检验项目为表5 中规定的全部技术要求。 

型式检验的抽样：从出厂检验合格品中随机抽取。型式检验的判定：所检项次存在下列情况时，则

判定检验结论为“不合格”： 

a)有一项次或一项次以上A类不合格项目不符合执行标准要求； 

b)有二项次或二项次以上B类不合格项目不符合执行标准要求； 

c)有三项次或三项次以上C类不合格项目不符合执行标准要求。 

表5 检验项目 

序号 项目 要求 不合格类别 

1 一般技术要求 5.1 B 

2 设备材料 5.4 A 

3 降水幅度 5.2 — 

4 单位占地面积处理量 5.2 B 

5 单位耗热量 5.2 A 

6 处理量 4.3 A 

7 品质指标 5.2 A 

8 电控装置 5.3 和 6 A 

9 粉尘排放 5.6 B 

10 噪音 5.6 B 

11 标志 9.1 C 

 

9. 标志、包装、运输和贮存 

9.1 标志 

每台智能连续式粮食烘干应在明显位置设置符合GB/T 13306规定的产品标牌，其产品标牌内容应包

括：a)产品名称；b)规格型号；c)主要技术参数；d)产品出厂编号、制造日期；e)厂商和地址； 
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f)产品执行标准号。 

在机身明显位置标注厂商商标。 

9.2 包装 

产品的包装应符合GB/T 13384的规定。烘干机应带下列文件： 

a)合格证书；b)使用说明书；c)使用安装图样；d)备件清单及装箱单。 

9.3 运输 

烘干机运输过程中烘干段、输送机等拆分运输、排粮段、风机等整机运输，运输中应保证包装不损

坏。 

9.4 贮存 

本产品存放时，电控部件应在干燥通风条件下贮存，整机切勿与有腐蚀的气体或液体接触。 


