
ICS 59.080.20

CCS W 58

CASME
中 国 中 小 商 业 企 业 协 会 团 体 标 准

T/CASMEXXXX—2023

涤长丝高强低缩绣花线

Polyester filament high strength low shrinkage embroidery thread

（征求意见稿）

在提交反馈意见时，请将您知道的相关专利连同支持性文件一并附上。

XXXX - XX - XX 发布 XXXX - XX - XX 实施

中国中小商业企业协会  发 布



T/CASMEXXXX—2023

I

目 次

前言 .................................................................................. II

1 范围 ................................................................................ 1

2 规范性引用文件 ...................................................................... 1

3 术语和定义 .......................................................................... 1

4 技术要求 ............................................................................ 1

5 试验方法 ............................................................................ 2

6 检验规则 ............................................................................ 2

7 标志、运输、包装、贮存 .............................................................. 3



T/CASMEXXXX—2023

II

前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由泰州万诺纺织科技有限公司提出。

本文件由中国中小商业企业协会归口。

本文件起草单位：泰州万诺纺织科技有限公司、泰州市银杏织锦有限公司、南通大学。

本文件主要起草人：韩绍庆、陈斌、杨军、韩娟、石红兰、洪飞、常蓉、朱宝湖、戴丽萍、张颖、

戴菊华、王海峰、张小丽。
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涤长丝高强低缩绣花线

1 范围

本文件规定了涤长丝高强低缩绣花线的技术要求、试验方法、检验规则、标志、运输、包装、贮存。

本文件适用于涤长丝高强低缩绣花线的生产和检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 250 纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡

GB/T 251 纺织品 色牢度试验 评定沾色用灰色样卡

GB/T 2543.1 纺织品 纱线捻度的测定 第1部分:直接计数法

GB/T 3916 纺织品 卷装纱 单根纱线断裂强力和断裂伸长率的测定(CRE法)

GB/T 3920 纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度

GB/T 3921 纺织品 色牢度试验 耐皂洗色牢度

GB/T 4856 针棉织品包装

GB/T 5296.4 消费品使用说明 第4部分:纺织品和服装

GB 18401 国家纺织产品基本安全技术规范

FZ/T 63010—2007 涤纶长丝绣花线

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 技术要求

外观质量

4.1.1 产品应符合本文件的要求，并按照经规定程序批准的工艺及技术文件制造。

4.1.2 产品的外观质量应符合表 1 的规定。

表 1 外观质量

项目 单位 要求

毛丝 个/筒 0

污渍 无

麻懈线 不允许

蛛网线 个/筒 不允许

表面结头 个/筒 不允许

色差

（含色花、夹心）

按色卡或来样 不低于 4 级

筒与筒之间 不低于 4-5 级
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4.1.3 产品的捻度、丝截面参考值应符合 FZ/T 63010—2007 的附录 A。

内在质量

产品的内在质量应符合表 2 的规定。

表 2 内在质量

项目 指标

断裂强力/Cn ≥900

断裂强力变异系数/% ≤6.0

耐皂洗色牢度/级

原样变色 ≥4

聚酯布沾色 ≥4

棉布沾色 ≥4

耐摩擦色牢度/级
干摩 ≥4

湿摩 ≥4

安全要求

应符合 GB 18401 的规定。

5 试验方法

外观质量

5.1.1 采用室内北向自然光源，如光源不足，照度低于 400 lx 时，可用标准光源或近似 40 W 正常

青光日光灯 (70±10)cm 距离补足照度。外观质量检验中，除污渍的深度按 GB/T 251 评定，色差(含

色花、夹心)按 GB/T 250 评定外，其余内容按目测评定。

5.1.2 捻度按 GB/T 2543.1 执行。

内在质量

5.2.1 断裂强力

按 GB/T 3916 执行。

5.2.2 断裂强力变异系数

按 GB/T 3916 执行。

5.2.3 耐皂洗色牢度

按 GB/T 3921 执行。

5.2.4 耐摩擦色牢度

按 GB/T 3920 执行。

安全要求

按 GB 18401 执行。

6 检验规则
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取样

6.1.1 外观质量检验取样数量

外观质量检验取样数量应符合表 3 的规定。

表 3 外观质量检验取样数量

每批数量(最小包装) 取样数量(最小包装)

50 及以下 2

51～100 4

101～500 5

501～1 000 10

1 001～2 000 15

2 001 以上 20

6.1.2 内在质量检验取样数量

内在质量每批抽取试样数量及试验次数的应符合表 4 的规定。

表 4 内在质量每批抽取试样数量及试验次数

项目
塑芯线、纸芯线 塔筒或其他

数量/个(支) 次数 数量/个(支) 次数

断裂强力 10 30 10 30

耐皂洗色牢度/级 4 1 2 1

耐摩擦色牢度/级 4 1 2 1

验收规则

6.2.1 收货方在收到产品时应立即进行验收，如不验收，可按供货方检验结果收货。

6.2.2 外观质量验收按 5.1 执行。

6.2.3 外观质量漏验率在 5% 及以内者，其漏验部分产品应当场调换。如漏验率超过 5% 不超过 7% 允

许复验一次，如复验后又超过 5%，则该批成品应重新整理，经复验合格方可出厂。如漏验率超过 7%，

作退货处理。

6.2.4 内在质量验收按 5.2 执行。

6.2.5 若收货方对内在质量项目进行抽验，其结果达不到标准规定时，可由双方共同重新抽取相同数

量的产品进行复验，复验结果为该批产品的最终结果。

7 标志、运输、包装、贮存

标志

7.1.1 销售标志应至少含有以下内容：

a) 产品名称；

b) 商品责任单位名称及地址；

c) 执行标准号；

d) 产品合格标识。

7.1.2 包装箱上的包装储运图示标志按 GB/T 191 的规定选择使用。
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7.1.3 标志应清晰、牢固，不应因运输条件和自然条件而褪色、变色、脱落。

运输

在运输过程中，应有严密遮盖，不能受雨，受潮、暴晒和高温烘焙，以防变质。

包装

7.3.1 包装应符合 GB/T 4856 要求。如有特殊要求，供需双方另定协议。

7.3.2 包装标识应明确、清晰、项目齐全，便于识别，按 GB/T 5296.4 相关要求执行。

贮存

7.4.1 产品存放应先进先出，并应经常翻堆检查。

7.4.2 应堆放在干燥仓库，应保存在离地基 5 cm 以上，四周空隙 10 cm 以上处，并做好通风散湿工

作，以防受潮。
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