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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件由重庆瓴海电子有限公司提出。

本文件由中国中小商业企业协会归口。

本文件起草单位：重庆瓴海电子有限公司、XXX、XXX。

本文件主要起草人：XXX、XXX、XXX。
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线控耳机通用规范

1 范围

本文件规定了线控耳机的术语和定义、基本要求、规格参数、机械要求、制作工艺流程和标志、包

装、运输与贮存。

本文件适用于线控耳机。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 14471 头戴耳机通用规范

GB/T 2900.86-2009 电工术语 声学和电声学

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

耳机 earphone

能够将电信号转换为声振荡，并与人耳紧密声耦合的电声换能器。

3.2

线控

机电控制里边的一种物理控制方式，主要是指信号发生器与信号接收器之间的连接方式是通过线缆

或其他动作传到物体进行连接的。

4 基本要求

4.1 材质、工艺要求

4.1.1 耳套

耳套呈白色。

4.1.2 喇叭

喇叭采用白磁环保喇叭。

4.1.3 导线、线芯

漆包线（14*0.06）mm

4.1.4 麦克风

6050 -42+/-3DB 全指向咪头，且使用环保材质。

4.1.5 插头

DC3.5 四级黑胶镀镍 4.5环。

4.2 阻抗

（32±4）Ω。
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4.3 灵敏度

（93±3）dB/1KHz。

4.4 频响范围/测试电压

20Hz~20KHz/179mW。

4.5 线缆长度

（1200±30）mm。

4.6 最大功率

10mW。

4.7 额定功率

3mW。

5 测试规格参数

5.1 插头测试

5.1.1 ≤1.6mm

摇摆位置：插头

摇摆角度：±90°吊重200g

摇摆频率：每分钟45次

摇摆次数：3000次

5.1.2 2.0mm 及 3.0mm

断线率＜20%，一切功能正常

5.2 拉力测试

5.2.1 插头部位

加力至3kg后，外观及功能完好。

5.2.2 耳壳部位

加力至3kg后，外观及功能完好。

5.2.3 耳壳关节部位

加力至2kg后，外观及功能完好。

5.2.4 插头部位

加力至2kg后，外观及功能完好。

5.2.5 麦克风部位

加力至2kg后，外观及功能完好。

5.2.6 线材拉力

加力至2kg后，外观及功能完好。

5.3 极性测试

正常。

5.4 灵敏度误差
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±3dB。

5.5 喇叭阻抗

32Ω±4Ω。

5.6 麦克风按键测试

250gf，30次/分钟，1万次无异常。

5.7 使用寿命

自由空间连续测试500小时以上无异常。

5.8 跌落测试

1m高度自由跌落水泥地上，跌落10次无异常。

5.9 高温试验

高温65℃±2℃环境下保存48h以上及室温下保存24h，外观无异常。

5.10 麦克风

5.10.1 灵敏度

-39+/-3dB（”0dB=1V/Pa,1KHz”）

5.10.2 输出阻抗

1000-2.2kΩ+/-30%at 1KHz

5.10.3 工作电压

1.8V

5.10.4 工作电压、电流

1V-10V/200-500

5.10.5 最大音压输入

105dB S.P.L.

5.10.6 信噪比

≥58B

6 机械特征

6.1 按键寿命试验

250gf，30 次/分钟，1万次，每 5000 次检查外观及电性能。

外观：与实验前对比无异常;功能：喇叭出声、MIC 送话、开关通断均正常。

6.2 连接器插拔测试

对耳机插头以每小时 200 个周期的速率插入/拔出 1000 个周期,将连接插头从插座中完全拔出的

力最小应不得小于 8N. 外观：与实验前对比无异常;功能：喇叭出声、MIC 送话、开关通断均正常。

6.3 盐雾测试

对样品进行中性盐雾试验，在 35℃±2℃的密闭环境中，湿度≥85%，PH 值在 6.5-7.2 范围内，

用 5%±1%的 Nacl 溶液连续48H（铁质做 24H，不锈钢做 48H）盐水喷雾后，将样品用 40 度左右清水
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清洗干净，在常温环境内放置 2H 以上，观察样品外观有无裂痕、变形、掉漆、掉色、氧化、腐蚀、生

锈等现象。

6.4 跌落测试

将实验品从 1m 高度跌落在大理石地面跌 10 次，外观无破损，开裂，功能。

6.5 低温放置

样品在低温-20℃±2℃的实验箱内放置 48H，将样品从实验箱里取出放置 2 小时恢复常温。

外观：部件不能有裂痕、变形、掉漆、掉色等与实验前不一致现象

功能：喇叭出声、MIC 送话、开关通断均正常

附着力：≥3B(划线的交叉点允许有小片的油漆脱落，脱落总面积小于 15％)

6.6 恒温恒湿放置

样品在高温 50 ℃、相对湿度 95%的试验箱内放置 48H，将样品从实验箱里取出放置 2H 恢复常温。

外观：部件不能有裂痕、变形、掉漆、掉色等与实验前不一致现象

功能：喇叭出声、MIC 送话、开关通断均正常

附着力：≥3B(划线的交叉点允许有小片的油漆脱落，脱落总面积小于 15％)

6.7 高温试验

样品在高温 70℃±2℃的试验箱内放置 48H，将样品从实验箱里取出放置 2 小时。

外观：部件不能有裂痕、变形、掉漆、掉色等与实验前不一致现象

功能：喇叭出声、MIC 送话、开关通断均正常

附着力：≥3B(划线的交叉点允许有小片的油漆脱落，脱落总面积小于 15％)

6.8 温度变化试验

样品在环境：-20℃，保持 30min，然后以 3℃/min 的速度上升至 70℃/RH95%，保持 30min，再

以 3℃/min 的速度下降至-20℃，此为一个循环，时长：24 个循环，恢复：室内放置 2h。

外观：部件不能有裂痕、变形、掉漆、掉色等与实验前不一致现象

功能：喇叭出声、MIC 送话、开关通断均正常

附着力：≥3B(划线的交叉点允许有小片的油漆脱落，脱落总面积小于 15％)

6.9 酒精耐磨试验（耐醇性试验）

用纯棉布蘸满无水酒精(浓度≥95%),包在专用的 500g/cm2 砝码头上,以 45-60 次/min 的速

度,20mm 左右的行程,在样本表面来回擦拭 250 次（一个来回为一次）

外观：无油膜脱落、变色、裂痕、起皱、分离等，Logo(丝印)：无模糊、脱落等，次数：≥250 次

6.10 吊重测试

承重：耳塞与线 3Kgf；MIC（两端）与线 2Kgf；中档（单线 3Kgf，双线 2Kgf）；插头与线 3Kgf

时间：60 秒，外观：与实验前对比无异常;功能：喇叭出声、MIC 送话、开关通断均正常.

6.11 弯折摇摆测试

施加力度：耳塞与线 200g，共 3000 次；咪壳与线 200g，共 3000 次；中档(双线）200g，共 3000

次，插头与线 200g，共 3000 次；以上均弯曲±90 度，45 次/分。

外观：与实验前对比无异常

功能：喇叭出声、MIC 送话、开关通断均正常

6.12 按键寿命试验

250gf，30 次/分钟，1 万次，每 5000 次检查外观及电性能

外观：与实验前对比无异常;功能：喇叭出声、MIC 送话、开关通断均正常。
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7 制作工艺流程

——截线

——成型线卡

——两端脱皮

——两端浸锡

——修剪

——焊插头

——检查焊点

——成型内模

——成型外模

——外观检查

——半成品检验

——中部线卡脱线

——中部扭线

——中部浸锡

——焊接咪头

——焊接开关

——焊点检查

——组装咪壳

——咪壳点胶

——穿耳刻打结

——焊喇叭

——喇叭贴吸音棉

——盖喇叭面盖

——耳壳面盖点胶

——外观检查

——成品测试

——阻抗测试

——打包装

——贴二维码

8 标志、包装、运输与贮存

8.1 标志

产品标志应有如下内容:

——产品名称、材质、规格。

——电源性质及技术参数。

——产品执行标准编号。

——生产日期及批号。

——生产企业名称、地址及电话。

——产品合格证标识。

包装储运图示标志应符合GB/T 191 的规定。

8.2 包装

牢固，保证产品完整性，便于携带及贮存。

包装箱内应有装箱清单、检验合格证、使用说明书等随附文件。

8.3 运输
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产品在运输过程中应避免剧烈振动及冲击，并应有做好防潮、防雨淋等措施。不与有毒、有腐蚀性

物品混运。

8.4 贮存

应在干燥、通风的环境下贮存。并远离污染源、热源、有毒及腐蚀性物品。
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