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	环氧粉末复合涂层 epoxy powder composite coating
	以环氧粉末涂料涂层为底涂层，表面涂覆耐候粉末涂层，底、面双涂层组成复合涂层。
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	(4)粉末涂料供应商应具备提供技术服务和履约能力。
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	5.1.2 环氧粉末涂料
	 环氧粉末涂料指标应符合表B.1的要求。
	5.1.3 耐候粉末涂料
	   耐候涂料性能指标应满足HG/T 2006、JT/T 600.1的要求
	5.1.4  修补剂
	    修补剂应为与原涂层相容且性能相当的涂料，底层修补当采用无溶剂环氧液体涂料作为修补料时，应满足

	5.2 涂层的基本要求
	5.2.1   环氧粉末涂层性能指标应符合表B.2的技术指标，当测试结果中有一项不满足表B.2要求时
	5.2.2  耐候涂料及涂层性能指标应满足HG/T 2006、JT/T 600.1的要求。
	5.2.3  实验室涂覆试件应符合附录D的要求。
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	5.3 涂层体系设计
	5.3.1  按照防腐年限、腐蚀环境、涂装部位、涂层类别选择配套涂层体系。紧固件可采用其他类型防腐，
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