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团体标准《冷链配送 冷藏车管理规范》（征求意见稿）

编制说明

一、任务来源及起草单位

为确保满足冷链配送物品品质安全的基本需求，进一步规范冷链

配送中冷藏车的管理，推动实现冷链配送的规范化和标准化，2023

年，由广州冷链行业协会组织广东宇丰专用汽车有限公司、穗雪专用

汽车（广东）有限公司、广东精益专用汽车有限公司、电装（中国）

投资有限公司广州分公司、广东卓泰专用汽车有限公司、广州速源制

冷设备有限公司等企业联合起草团体标准《冷链配送 冷藏车管理规

范》。

二、标准制定的目的和意义

在居民消费升级与线上经济快速发展的背景下，中国冷链物流行

业市场规模稳步增长，2022年冷链物流市场规模达6371亿元。随着人

民食品安全意识的提高与线上消费需求的增加，以及消费者对便捷购

买、快捷配送需求的日益提升，推动着冷链物流市场规模稳步扩大，

预计2025年中国冷链物流市场规模将达到8686亿元。

食品安全已经是一个全球关注的问题，食品从原料种植和采购、

生产、流通加工、运输和配送等每一环节都影响到食品安全，而食品

冷藏链是食品供应链中安全和品质的重要保证。冷链配送是在经济合

理区域范围内，根据物品特性及客户要求，使冷链物品始终处于规定

的温度环境下，对其进行拣选、加工、包装、分割、组配等作业，并

要保证冷链物品质量，减少冷链物品损耗，按时送达指定地点的物流

活动。国家“物流业调整与振兴规划”“农产品冷链物流发展规划”等均

强调要大力发展农产品冷链。其中，冷藏运输、尤其是冷藏配送是其

中有待加强的的环节之一，而冷藏车是冷链配送达成的主要设施和载

体。
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因此，进一步规范冷链配送冷藏车管理很有必要。

目前，全省冷链物流已从农产品、食品，向医药制品、生物制品

等多品种方向发展，服务范围由简单的冷冻储藏向“从田头到餐桌”

全程冷链服务发展。2022年9月，广东省人民政府办公厅印发了广东

省推进冷链物流高质量发展“十四五”实施方案，明确了广东冷链物

流高质量发展的基本规划，强调完善冷链物流标准体系，加强冷链物

流标准化建设的目标。结合我省冷链配送的发展，在国家冷链标准化

的基础上，编制本标准，有利于规范冷链配送冷藏车管理，确保满足

易腐食品制品、生物制品品质安全的基本需求，进一步推动实现冷链

配送的规范化和标准化。

三、标准的起草过程

（一）前期调研，做好立项工作

2023年3月，广州冷链行业协会结合广东省冷链配送的需求及发

展趋势，提出要进一步加强对冷藏车的规范化管理，引导加快形成可

持续发展、有序的市场环境。由广州冷链行业协会、穗雪专用汽车（广

东）有限公司、广东宇丰专用汽车有限公司、广东精益专用汽车有限

公司、电装（中国）投资有限公司广州分公司、广东卓泰专用汽车有

限公司、广州速源制冷设备有限公司、广东大昌行储运有限公司、广

州九龙维记牛奶有限公司、美心食品（广州）有限公司、广州市穿梭

供应链管理有限公司、广州风行乳业股份有限公司等企业的行业专家

组成了标准编写工作组。

标准编写工作组搜集了相关国家法律法规、标准，经过充分讨论

交流，在包括编制目的、编制原则、编制内容和编制要求以及开展工

作的方案等方面达成共识。

标准编写工作组采用线上线下多种方式开展标准编写研讨工作，

线上主要是建立微信群、线上会议，针对技术疑难点和关注点展开讨

论；线下主要采用集中会议、走访调研企业、座谈等形式。
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2023年3月-10月，编制小组多地走访调研冷链配送相关企业20余

家，了解企业在冷链配送车辆管理的经验和相关制度、标准制定执行

情况，及共同探讨如何规范管理冷链配送车辆。

经综合整理，协会于2023年11月申请团体标准《冷链配送 冷藏

车管理规范》立项。

（二）做好调研等工作，形成征求意见稿

2023年11月，标准编制小组在经过对大量资料进行综合研究分析

和与专家讨论会的基础上，形成标准征求意见稿。

四、编制原则及依据

本标准在起草过程中，主要遵从以下原则：

（一）遵从实用可行原则

标准充分考虑目前冷链配送作业规范等各种因素，以及规范冷藏

车作业和管理的需求，充分反映实际情况，使标准实用可行，为冷链

配送安全、高效实施提供有力的支撑。

（二）鼓励技术进步和规范操作原则

考虑到冷链技术发展较快，设备设施形式多样，为鼓励技术进步，

标准在条款上只陈述原则和要求，不限制具体技术发展。同时，尽量

引入国际通行的规范操作，更好地指导冷链配送中冷藏车的规范性管

理及作业。

（三）与其他标准的协调一致原则

标准在起草过程中，充分调查了国内现行的冷链管理、设施设备、

技术要求等国家、行业标准，在内容、术语上尽量与其他标准保持协

调一致。

同时，本标准编制符合国家现行法律法规及相关规定，并严格按

照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和

起草规则》的规定，以及相关文件要求起草本标准。

本标准主要引用文件：
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GB/T 18517-2012 制冷术语

GB/T 21145-2007 运输用制冷机组

GB/T 22918 易腐食品控温运输技术要求

GB/T 28843 食品冷链物流追溯管理要求

GB 29753-2023 道路运输 易腐食品与生物制品冷藏车安全要

求及试验方法

JT/T 650 冷藏保温厢式挂车通用技术条件

JT/T 794 道路运输车辆卫星定位系统 车载终端技术要求

SB/T 11092-2014 多温冷藏运输装备技术要求及测试方法

SB/T 11151-2015 冷链配送低碳化评估标准

WB/T 1060-2016 道路运输 食品冷藏车功能选用技术规范

五、标准主要内容

本标准主要内容包括：术语和定义、基本要求、操作要求、管理

要求。

（一）术语和定义

主要界定了冷链配送、冷藏车等术语和定义。

（二）基本要求

根据冷藏车管理的实际情况，提炼出其基本要求包括以下几方

面：

1、冷藏车驾驶人员应经专业培训且持证上岗，相关作业人员应

定期进行培训，了解国家食品安全规定，并按相关要求开展冷链配送；

2、冷藏车应是国家公告的道路机动车辆生产企业生产的“冷藏

车”产品，应符合GB29753的规定，符合环保节能要求；

3、冷藏车的车厢总体性能、隔热材料、内壁结构等予以规定；

4、冷藏车的制冷机组性能要求和测试应符合GB/T 21145-2007规

定；
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5、冷藏车的温度监控设备的工作范围、精度、温度误差范围、

记录时间间隔等给予规定，同时具备运行自检功能及备用电源；

6、冷藏车的湿度监控设备的工作范围、精度、湿度误差范围予

以规定；

7、冷藏车的载重监控设备的灵敏度、静态称重误差、回传频率、

量程范围予以规定；

8、冷藏车的门磁监控设备的感应距离予以规定；

9、行车路径监控设备应符合JT/T 794的卫星定位装置，同时配备

速度监控设备。

（三）操作要求

出车前驾驶员应检查并确认冷藏车及监控设备、车厢的卫生条件

等应满足冷链配送货品要求；途中驾驶员应监控厢体内温湿度变化情

况，一旦发现温湿度异常，应采取措施确保货物品质安全；运输后，

驾驶员应检查车辆和与温湿度控制有关的各种设备设施、电子记录装

置、门磁等的完好情况。

（四）管理要求

应建立冷链配送运营管理机制、冷藏车日常管理制度、异常处理

应急预案及培训机制；对冷藏车辆配置具有定位和行车运行轨迹监

控、实时温湿度监控和载重监控等装置；按规定对冷藏车制冷机组、

厢体、车辆其他部位及监控设备等定期进行维护保养、检定、校准；

管理及操作过程的相关记录至少保存2年。

本部分提出了“从事冷链配送的企业，应配置自有冷藏车辆”、

“应建立冷链配送应急物流体系”、“应建立自有监控平台，并将监

控信号接入、实时传输至广东冷链公共服务管理平台”等强化规范管

理的条款。

六、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标

准的协调性
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本标准符合现行相关法律、法规、规章的相关规定；与《GB

29753-2023 道路运输 易腐食品与生物制品冷藏车安全要求及试验

方法》等强制性标准的要求保持一致。

七、重大分歧意见的处理经过、结果和依据

本标准制定过程中并没有涉及重大分歧意见。

八、贯彻标准的要求和实施建议

（一）标准起草阶段，广州冷链行业协会会同广东宇丰专用汽车

有限公司等单位参与标准制定，梳理汇总有关情况，发挥标准实施的

前期影响效应。

（二）标准试行阶段，选择具有代表性的冷链企业及广东冷链公

共服务管理平台实施标准，通过实施检验标准的可操作性和先进性。

（三）标准发布后，制定标准实施方案，有计划、有步骤地开展

宣贯和实施工作。由广州冷链行业协会组织相关企业的中高级管理人

员和技术人员，广泛宣传、培训和学习标准内容。同时，与有关部门

共同组织对标准实施进行监督检查，促进相关工作的开展，提高冷链

配送冷藏车的运作和管理水平。

九、其他应予说明的事项

未有其他应予说明的事项。

《冷链配送 冷藏车管理规范》标准编制组

2023年11月


