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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由辽宁省农业农村厅提出并归口。

本文件起草单位：辽宁省农业机械化研究所、辽宁省农业科学院。

本文件主要起草人： 白雪卫

本文件发布实施后，任何单位和个人如有问题和意见建议，均可以通过来电和来函等方式进行反馈，

我们将及时答复并认真处理，根据实际情况依法进行评估及复审。

归口管理部门通讯地址：辽宁省农业农村厅（沈阳市和平区太原北街2号），联系电话：024-23447862。

文件起草单位通讯地址：沈阳农业大学（沈阳市沈河区东陵路120号），联系电话：024-88487663。
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秸秆捡拾制粒机械作业技术规程

1 范围

本文件规定了秸秆捡拾制粒机械作业条件、作业准备、试作业、作业、作业质量要求、机具维护与

保养内容。

本文件适用于旱地秸秆捡拾制粒机作业，制粒机为环模压辊式成形结构。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 6435 饲料中水分的测定

GB/T 13078 饲料卫生标准

GB/T 20192 环模制粒机通用技术规范

GB/T 21923 固体生物质燃料检验通则

GB/T 26552 畜牧机械 粗饲料压块机

GB/T 35835 玉米秸秆颗粒

3 术语和定义

GB/T 26552界定的以及下列术语和定义适合于本文件。

3.1

秸秆捡拾制粒机 straw picking-up and pelleting machine

以田间松散秸秆为原料，捡拾破碎后经过机械加工致密成型、生产的具有一定规则形状产品的自走

式或牵引式作业机具。

3.2

秸秆捡拾率 straw picking-up ratio

在捡拾幅宽内，捡拾的秸秆质量与地表秸秆总质量之比。

4 作业条件

4.1 土地条件

作业地块应以平地、无障碍物、缓坡田地为宜。

4.2 作业时间

在秋季作物收获后，秸秆无积雪覆盖，也可春季整地前进行。

4.3 环境条件

作业前清除障碍物，保证田间作业道路通畅，不能清除的障碍物应加以标记。
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4.4 人员

作业机具操作人应持有效驾驶证件，掌握拖拉机及制粒机的性能和使用方法，具有一定实际操作能

力和经验。

4.5 秸秆捡拾条件

4.5.1 秸秆需自然干燥至含水率≥15%。

4.5.2 秸秆无积雪残留、无泥土覆盖、无结冰。

4.5.3 秸秆自然散落在地表，秸秆铺放均匀，不得有堆积现象。

5 作业准备

5.1 开机检查

启动主发动机之前，对捡拾器，制粒机具进行安全检查，避免异物混入其中。

5.2 机具空载运行

检查并确保捡拾器、制粒机具与主机的动力连接处于切断状态，启动主发动机并空转运行10 min，

观察机器是否平稳，如无异常情况方可正常工作。

5.3 捡拾器调整

启动捡拾器，调整机具捡拾装置的离地间隙，避免捡拾爪直接击打地面。

5.4 制粒机启动

切断捡拾器，启动制粒机具，确保环模压辊运转灵活，无碰、卡现象。

6 试作业

6.1 填料试压

启动捡拾器，填入少量秸秆进行预压缩成型作业，将上次作业残留在模孔中的预料挤压排出，确保

所有模孔出料顺畅。

6.2 模辊间隙调整

根据颗粒成型质量要求，调整模辊间隙。调整间隙时应停机，调节机构应保证调节灵活、可靠。

7 作业

7.1 捡拾量及运行速度

操作人员应根据秸秆量以及田间地表变化情况对前进速度进行调节，选择适宜的机组运行速度，且

保持稳定。

7.2 堵塞处理
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工作中应随时注意堵塞情况，如发生堵塞，应切断全部动力，发动机熄火，排查故障，待制粒机工

作正常后，再结合拖拉机前进动力。

8 作业质量要求

8.1 秸秆捡拾率≥80%。

8.2 制粒机生产率采用 GB/T 20192 中 5.5.1.2 方法测定。

8.3 作为饲料使用的秸秆颗粒质量要求

8.3.1 秸秆颗粒水分要求及试验方法应符合 GB/T 6435 的规定。

8.3.2 秸秆颗粒饲料产品中的有毒有害物质及微生物的限量应符合 GB 13078 的规定。

8.3.3 颗粒饲料成形率符合 GB/T 20192 中 4.1.2 的规定。

8.3.4 颗粒饲料粉化率符合 GB/T 20192 中 4.1.3 的规定。

8.3.5 作为饲料使用的玉米秸秆颗粒产品要求及试验方法应符合 GB/T 35835 的规定。

8.4 作为燃料用的秸秆颗粒质量要求

8.4.1 根据燃料用颗粒的预期用途从 GB/T 21923 中 6.1 测定项目及方法进行选取；

8.4.2 低位发热量（收到基 ar）≥12.6 MJ/kg

9 机具维护与保养

9.1 维护

9.1.1 每次作业后，应对秸秆颗粒机模具孔眼进行清理，检查有无损伤；

9.1.2 在遇到少数无法清理的孔眼，可用机油浸泡，防止环模锈蚀。在秸秆颗粒机模具孔眼清理后，

对环模整体进行清理；

9.1.3 主要活动部位适时加注润滑油。

9.2 保养

9.2.1 作业季节结束，应清理黏土或缠草等杂物，机体擦拭干净；

9.2.2 检查秸秆颗粒机粒仓，防止内部残留杂料、杂物；

9.2.3 紧固螺栓、管路等连接件；

9.2.4 室内存放时，应保证通风，注意防潮；

9.2.5 露天存放时，机具底部应有支撑物，并有防雨设施。

10 安全要求

10.1 非本机人员，不得任意开动机器。

10.2 启动前应检查设备有无故障，如有，应马上进行检修，然后使用。

10.3 机器在行驶过程中，周围不得有人。

10.4 一旦机器出现故障，须马上切断全部动力，发动机熄火，然后排查故障。

10.5 在清理机器时，严禁在运行状态下进行。
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