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	前  言
	j) 修改了设备状况的部分内容（见5.1，2012年版的5.1,5.2）；
	k) 修改了凝结水回收利用状况和热效率的部分内容（见5.2，2012年版的5.3）；
	l) 修改了导热油指标的部分内容（见5.3，2012年版的5.4）；
	m) 删除了热压机压板导热油管路内壁表面碳化层覆盖面积与压板导热油管路内壁表面总面积的比率数值范围（
	n) 修改了保温层表面温度的部分内容（见5.4，2012年版的5.6）；
	o) 增加了刨花干燥机排湿温度（见5.5）；
	p) 增加了干燥机热风回收利用率（见5.6）；
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	3.2  测试项目

	4　监测方法
	4.1　监测条件
	4.1.1　 监测范围
	a）单板干燥机本体及其进汽主阀门到疏水阀出口或凝结水回收装置之间的汽水管路、导热油进出
	干燥机主阀门与干燥机之间的导热油管路。
	b）人造板热压机导热油进出热压机主阀门与热压机之间的油管路。
	c ) 刨花干燥机从刨花入口到出口之间的所有装置，也包括刨花干燥机排湿管路、循环回收利用热风与高温烟
	4.1.2  监测应在设备正常生产工况下进行，现场监测时间不少于2 h。

	4.2　设备状况的检查
	4.2.1　设备是否符合GB 18613、GB 19761和GB 19762中的规定，是否使用已被国家明令禁止生
	4.2.2　设备中汽水管路、导热油管路有无泄漏。
	4.2.3　设备本体与汽水管路、导热油管路保温是否符合GB/T 4272的规定。
	4.2.4　干燥机气流循环系统的密封性，是否保持正常状态，有无明显异常的漏气现象。

	4.3　凝结水回收利用状况的检查
	4.3.1　设备是否安装合适的疏水阀，疏水阀工作是否正常。
	4.3.2　凝结水是否回收利用，凝结水回收利用率的计算按GB/T 12712的要求进行。

	4.4　热效率的检查
	4.4.1　热效率的测算值应以经国家认证的专业单位的测试报告为依据，有效期为3三年。
	4.4.2　热效率的测试应符合GB/T 2587和GB/T 15914所规定的原则，人造板热压机和单板干燥机热效

	4.5　导热油指标的检查
	4.5.1  运动粘度变化幅度按GB/T 265的规定测定，应测定规定温度下使用后的导热油运动粘度，
	4.5.2  残炭增加值按GB/T 268规定测定，应测定使用后导热油的残炭，其残碳值与导热油新油残

	4.6　疏水阀漏汽率的测试 
	4.7　凝结水温度的测试
	4.8　保温层表面温度的测试
	4.8.1　设备顶面每节保温层表面中心为1个测点，每隔20 min测试1次，测试次数不少于3次，用温度计测试后取
	4.8.2　设备侧面每块机门保温层表面中心为1个测点，每隔20 min测试1次，测试次数不少于3次，用温度计测试
	4.8.3　汽水管路或导热油管路保温层表面每米至少测试一处，每隔20 min测试1次，测试次数不少于3次，用温度

	4.9  刨花干燥机排湿温度的测试
	4.10  刨花干燥机热风回收利用状况的测试

	5　合格指标
	5.1　设备状况
	5.1.1　设备应符合GB 18613、GB 19761和GB 19762中的规定，不应使用已被国家明令禁止生产
	5.1.2　设备汽水管路、导热油管路无泄漏。
	5.1.3　设备本体与汽水管路、导热油管路保温要求，应符合GB/T 4272的规定。
	5.1.4　设备气流循环系统密封正常，无明显异常的漏气现象。

	5.2  凝结水回收利用状况和热效率
	5.2.2  以导热油为导热介质的设备，则不需要考核热效率、疏水阀漏汽率及凝结水温度。

	5.3  导热油指标
	5.3.1  以导热油为导热介质的设备，其导热油的运动粘度指标变化幅度不得大于15%，导热油残炭增加
	5.3.2  以蒸汽为导热介质的设备，则不需要考核导热油指标。

	5.4  保温层表面温度
	保温层表面温度不大于45℃。
	5.5  刨花干燥机排湿温度
	刨花干燥机排湿温度不大于130℃。

	6　结果评价
	6.1　监测单位应根据本文件的规定，对被监测的设备按附录C填写节能监测报告，逐项作出合格与不合格的评价。
	6.2　全部节能监测项目同时合格的设备判定为“节能监测合格设备”，其中有一项不合格，则判定为“节能监测不合格
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