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前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 
本文件是GB/T XXXX《运输包装 可重复使用的塑料周转箱》的第2部分，GB/T XXXX已发布了以

下部分： 
—— 第 1 部分：通用要求 
本文件修改采用ISO 18616-2:2016《运输包装 可重复使用的塑料周转箱 第2部分:试验通用规范》。 
本文件与ISO 18616-2:2016相比做了下述结构调整： 
—— 将 ISO 18616-2:2016 中 4.2 拆分为 4.2.1、4.2.2、4.2.3，结构上更符合我国语言叙述的表

达方式。 

本文件与ISO 18616-2:2016的技术差异及其原因如下： 
—— 更改了规范性引用文件，用修改采用国际文件的 GB/T 4857.1—2019代替 ISO 2206（见第 2

章和 5.1）；用修改采用国际文件的 GB/T 4857.2—2005代替 ISO 2233（见第 2 章和 5.2）；

用修改采用国际文件的 GB/T 4857.3—2008代替 ISO 2234（见第 2 章和 6.3）；用等效采用

国际文件的 GB/T 4857.5—1992 代替 ISO 2248（见第 2 章和 6.4）；用非等效采用国际文件

的 GB/T 4892—2021代替 ISO 3394（见第 2 章和 4.2）；  

—— 增加了外观及尺寸的试验方法（见 6.1，6.2），目的是与 4.1和 4.2的性能要求相对应； 
—— 更改了参考文献 ISO 21067 为 GB/T 4122.1、GB/T 4122.4、GB/T 4122.5，ISO 18616-1为

GB/T XXXX.1，并将其移入第 2章，为了符合规范性引用的规定。 

本文件还做了下列编辑性改动： 

—— 标准名称更改为“运输包装 可重复使用的塑料周转箱 第 2部分：试验通用规范”，因 GB/T 

4122.4 中已规定塑料箱的主要原料为树脂，故塑料周转箱即为硬质塑料周转箱； 

—— 更改了参考文献清单，用修改采用国际文件的 GB/T 15233代替 ISO 3676。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 
本文件由全国包装标准化技术委员会（SAC/TC49）提出并归口。 
本文件起草单位：  
本文件主要起草人： 
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运输包装 可重复使用的塑料箱 第 2 部分：试验通用规范 

1 范围 

本文件规定了操作和使用可重复使用的塑料周转箱的性能要求和试验方法。 

本文件适用于模数为600mm×400mm、600mm×500mm、550mm×366mm和相关尺寸的硬质塑料箱。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 4122.1  包装术语 第1部分：基础 
GB/T 4122.4  包装术语 第4部分：材料与容器 
GB/T 4122.5  包装术语 第5部分：检测与试验 
GB/T 4857.1  包装 运输包装件基本试验 第1部分：试验时各部位的标示方法 
GB/T 4857.2  包装 运输包装件基本试验 第2部分：温湿度调节处理 
GB/T 4857.3  包装 运输包装件基本试验 第3部分：静载荷堆码试验方法 
GB/T 4857.5  包装 运输包装件 跌落试验方法 
GB/T 4892  硬质直方体运输包装尺寸系列 
GB/T XXXX.1  运输包装 可重复使用的塑料周转箱 第1部分：通用要求  

3 术语和定义 

GB/T 4122.1、GB/T 4122.4、GB/T 4122.5和GB/T XXXX.1 运输包装 可重复使用的塑料周转箱 第
1部分：通用设计要求界定的术语和定义适用于本文件。 

4 性能要求 

外观 

箱体应无异物，气孔、裂纹、毛刺和未融化的颗粒，以及其他缺陷。在不影响使用的前提下，加工

过程中产生的轻微不平整或凹陷区域是允许的。 

尺寸 

4.2.1 尺寸要求 

平面尺寸不应超过GB/T 4892规定的模数尺寸。 

4.2.2 尺寸偏差 

公称尺寸的偏差不应超过±0.5%。 
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4.2.3 质量偏差 

质量偏差不应超过±3%。 

形状稳定性 

根据6.4进行跌落试验时，塑料箱不应出现可见的改变或损坏，如裂缝或凹陷。不应出现降低箱体

功能的变形。 

堆码稳定性 

根据6.3进行堆码试验时，在测试期间和测试结束后，三个塑料箱堆码应保持平稳。在满荷载作用

下，塑料箱的下降高度（取第一次测量和第二次测量高度之差）应小于第一次测量的2%。塑料箱的残余

高度（取第一次测量和第三次测量高度之差）应小于第一次测量的1%。 

底部变形 

根据6.5进行底部变形试验时，满载变形量（取第二次测量变形量和第一次测量变形量之差）应小

于实际底部对角线长度的3%。残余变形量（取第三次测量变形量和第一次测量变形量之差）应小于实际

底部对角线长度的1%。 

5 试验要求 

一般要求 

5.1.1 所有的试验都应使用新的和未使用的塑料箱。 

5.1.2 试验应选用生产时间不少于 72h的塑料箱。 

5.1.3 塑料箱应在整个生产批次中随机选择。 

5.1.4 根据 GB/T 4857.1规定，对塑料箱表面进行标示。 

环境处理 

除非有特殊规定，否则在试验前应根据GB/T 4857.2规定，对所有样品在23℃±2℃环境下，预处理

24h。 

尺寸和重量 

整体的长度、宽度、高度和质量应在开始测试之前测定，取预处理之后5个样品的平均值。 

试验载荷 

5.4.1 一般要求 

试验载荷为最大载荷乘以不小于1.5的安全系数。 

5.4.2 箱内测试载荷 

除非另有规定，箱内的试验荷载应均匀地分布，并应占箱容量的80%以上。载荷应由装有 500 克塑

料颗粒（A 型）或钢球（B 型）的织物袋或塑料薄膜袋组成，或已被选为实际运输的产品。 

如果在一个箱子中使用两种类型的袋，则B型袋应放在箱子的底部，A型袋在上面。 

A型空袋平面尺寸应为150mm×200mm，并应能容纳500g塑料颗粒。 
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B型空袋平面尺寸应为100mm×100mm，并应能容纳500g直径在5mm至8mm的铁球。 

5.4.3 箱顶测试载荷 

试验载荷应施加在样品顶部平整且刚性的扩展板面上，见图1。 

 

图1 静载荷堆码试验 

6 试验方法 

外观 

在自然光下目视检验。 

尺寸 

6.2.1 尺寸偏差 

按5.3的要求取样，用精度为1mm的钢板尺等通用量具测量塑料箱外尺寸，计算平均值。长和宽的测

量部位均在箱体上口，试验样品的长和宽为其外形四角圆弧与直边切点的两条连线的最大值。计算端手

凸出的试验样品长度时，应再加上两个端手凸出的数值。高的测量部位应在四角，结果取4个数值的最

大值。精确到1mm。 

6.2.2 质量偏差 

采用精度为1g的通用衡器称量，并计算与额定质量的百分比值。 

静载荷堆码试验 

6.3.1 试验参数 

下面参数将被使用： 

a) 试验温度：23℃±2℃； 

b) 样品数量：3次试验，每次试验用 3个新样箱（样品总数：9个）； 

c) 试验载荷：第一次：10%的试验载荷；第二次：100%的试验载荷；第三次：10%的试验载荷。 

6.3.2 试验步骤 

试验应根据GB/T 4857.3进行，应记录选择的试验方法。堆码3个空的样箱。将试验载荷施加在样品

顶部平整且刚性的扩展板面上，见图1。在样品与扩展板面接触的顶端四角位置进行堆码高度测量，以

毫米（mm）表示： 
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a) 在 23℃±2℃条件下，10%的试验载荷时，进行第一次测量； 

b) 在 23℃±2℃条件下，增加至 100%的试验载荷并保持 96h后，进行第二次测量； 

c) 残余变形量：在 23℃±2℃条件下，移除测试载荷并保持 24h； 

d) 在 23℃±2℃条件下，10%的试验载荷时，进行第三次测量。 

跌落试验 

6.4.1 一般要求 

根据GB/T 4857.5规定进行试验，试验参数详见6.4.2和6.4.3，见图2。 

6.4.2 第一次跌落试验 

a) 环境条件：-18℃±2℃，至少 4h； 

b) 试验温度：23℃±2℃； 

c) 试验载荷：无； 

d) 跌落高度：0.75m； 

e) 试验次数：5次，每次跌落使用新样箱（共 5个样品）。 

注： 当试验过程超过4min，样箱应再重新回到低温环境处理至少30min。 

6.4.3 第二次跌落试验 

a) 环境条件：23℃±2℃，至少 4h； 

b) 试验温度：23℃±2℃； 

c) 试验载荷：无； 

d) 跌落高度：2.0m； 

e) 试验次数：5次，每次跌落使用新样箱（共 5个样品）。 

6.4.4 跌落顺序 

每次试验跌落顺序应为： 

a) 冲击整个箱底； 

b) 冲击长方向的底棱； 

c) 冲击短方向的底棱； 

d) 冲击底角及其对角线的底角。 

样箱应定于模拟悬挂在对面的面、边或角进行测试，见图 2。 

 正视图 侧视图 

1、冲击整个箱底 

  

2、冲击长方向的底棱 
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 正视图 侧视图 

3、冲击短方向的底棱 

  

4、冲击底角及其对角线的底角 

 
 

图2 跌落顺序示意图 

底部变形试验 

6.5.1 试验参数 

下面参数将被使用： 

a) 试验温度：23℃±2℃； 

b) 样品数量：2个样箱； 

c) 试验载荷：第一次：10%的试验载荷；第二次：100%的试验载荷；第三次：10%的试验载荷。 

6.5.2 试验步骤 

使用以下方法，测量包含负载 (F) 的箱子底部在具有相同支撑点的组件上支撑时的挠度 (d)，见

图3。 

a) 在 23℃±2℃条件下，10%的试验载荷时，进行第一次测量； 

b) 在 23℃±2℃条件下，增加至 100%的试验载荷并保持 96h后，进行第二次测量； 

c) 残余变形量：在 23℃±2℃条件下，移除试验载荷，保持支撑状态，放置 24h； 

d) 在 23℃±2℃条件下，10%的试验载荷时，进行第三次测量。 

所有的测量点应该是底部变形最大点。 
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注： d-变形量 

F-载荷 

图3 底部静态变形 
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