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	4.3.6　包装物料含有酒精等消毒介质的包装机所在车间的设备、电力装置和电气线路应分别符合GB 50058、GB
	4.3.7　含有酒精等消毒介质的储存容器、连接管道及接头应密闭、无泄漏。消毒介质的加注区域，应安装可燃气体探测器
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	5.1.3　包装机的气路、液路、润滑系统等应畅通，无阻塞和泄漏现象。
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	5.4.8　包装机气动系统的安全性能应符合GB/T 7932的规定。
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	5.5.1　包装物料含有酒精等可燃性消毒介质的包装机应根据GB 3836.14和GB 50058划分危险场所区域
	5.5.2　包装物料含有酒精等可燃性消毒介质的包装机，处于危险区域内的元器件、零部件等，其设计、选型、安装、施工
	5.5.3　包装物料含有酒精等可燃性消毒介质的包装机，物料储存、输送、加注等装置和半成品输送系统的静电防护应符合

	5.6　材料质量、加工和装配质量要求
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