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	4.2.3　选配设备  
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	b）检测装置；
	c）剔除装置；
	d）打码装置；
	e）检重装置。
	4.2.4　基本参数   

	4.3　工作与试验条件
	4.3.1　环境温度为 5℃～35℃，相对湿度不应大于80%，海拔高度不应大于1000m。
	4.3.2　电源电压与额定电压的偏差应符合GB/T 12325-2008中4.2和4.3的规定。
	4.3.3　压缩空气气源压力应为0.6 MPa～0.8 MPa。压缩空气质量应符合 GB/T 13277.1-2
	4.3.4　复合膜、袋应符合GB/T 21302的规定，其它包装材料应符合相关要求。


	5　技术要求
	5.1　一般要求
	5.1.1　包装线运转应平稳，运动零部件动作应灵敏、协调、准确，无卡阻和异常声响；包装速度应可调节。
	5.1.2　热封部位温度应可调节、稳定，设有加热指示。
	5.1.3　气路连接应密封，无泄漏现象。
	5.1.4　包装线预制袋充填小袋时，应保证进料通畅，无预制袋或不开袋时不应进料。

	5.2　性能要求
	5.2.1　生产能力
	包装线生产能力应与小袋供给的能力相匹配，且不应低于标称的额定生产能力。
	5.2.2　取袋率
	预制袋取袋率不应小于99%。
	5.2.3　开袋率
	预制袋开袋率不应小于99%。
	5.2.4　损袋率
	预制袋损袋率不应大于1%。
	5.2.5　包装件合格率        
	a) 裹包式包装线的成品外观质量应符合GB/T 29346的规定；预制袋式包装线的成品外观质量应符合
	b) 包装袋的封口强度（封口所能承受的拉力）应符合表1的规定。该表中所述的材料厚度是指封口层材料的厚
	c) 包装袋内部应无空料、少料或多料现象，有序集合的包装袋内应排列整齐；包装袋内部的小袋应完好，小袋
	d) 包装线的包装件合格率不应小于98%。
	5.2.6　工作噪声
	     包装线工作噪声不应大于80 dB(A)。

	5.3　电气安全要求
	5.3.1　包装线的电路控制系统应符合GB/T 5226.1-2019的要求，安全可靠、控制准确，各电器接线应连
	5.3.2　动力电路导线和保护联结电路间施加500VDC时测得的绝缘电阻不应小于1MΩ。
	5.3.3　包装线所有外露可导电部分应按GB/T 5226.1-2019中8.2要求连接到保护联结电路上。电气设
	5.3.4　包装线动力电路导线和保护联结电路之间应经受至少1s时间的耐电压试验。

	5.4　机械安全要求
	5.4.1　包装线安全防护应符合JB 7233的规定。
	5.4.2　包装线的齿轮、传动皮带、链条、摩擦轮等运动部件裸露时应设置防护装置，其设计应符合GB/T 8196的
	5.4.3　包装线有缠绕、吸入、挤压、烫伤等潜在危险部位，应设置固定式或活动式防护装置，其安全距离应符合GB/T
	5.4.4　包装线应无明显毛刺、锐边或锐角，保障人员操作时不受到伤害。
	5.4.5　包装线在待料停机、正常运行、故障报警时应具有听觉（如报警器）或视觉（如三色灯）警示信号，可显示设备当
	5.4.6　包装线的活动式防护装置应安装联锁装置，当操作人员打开活动式防护装置时应报警并停止工作。
	5.4.7　包装线中各零件的连接件、螺栓及螺母等紧固件应可靠固定，防止松动，不应因震动而脱落。往复运动机构应有极
	5.4.8　包装线上应有清晰醒目的警告、提示等安全标志。安全标志应符合GB 2894的规定。
	5.4.9　气动系统安全性能应符合GB/T 7932的规定。
	5.4.10　预制袋的储存装置应设置在包装线上便于预制袋上料操作的位置；当预制袋数量不足应及时报警，当储存装置内无

	5.5　材料质量与设计要求
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