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4111 SO IAT E SO ER N AT S AT Aby N E B BT ERE Dol AR S
WITELTEY GB50187. <3 F AGE Y < GB55037. «J I iEE X THITEY GBJ22. « Tl
VT BAERRHEY GBZ 1 iR -

4.2 EHY. HAHPHE

424 &7 (K) FYRAEhEER AT BIX . A 3 R AR AE R

422 ] HTKHBELEE #PEE. otk s e LA F 4 55, B2
T X R M XA B XA ) w7 X AN AT XA 2k

423 HIBEEVEAT BAE IS MRS 1 R OLE, FRELRERD) B DXL A R A T SRR
4.24  THAC IR SR E R BE BN ED L 100m, BHORER I kM

425 WACPREE- SRR AATE, AT AT
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42.6 O PR B A W AT B o AL S R B O B 2 [ R B AN R R
KA o
427 EIFIXEEAE: AN A, YRR RS () H, R T A
AT AR AT 0 P R A A P D B MR KA _E XU
4.2.8 GHANAEFAIENG R I REATE o 15K b R A B X AR AR XU (kK
FERAS BT SRR P X s AR B B
429 ol RO R, R (GREEREAE, M TR
1 EL SR B T2 B 0 e
2 A EAE AP B XA SRR/ MR U 9 T R 5
3 T IX N A AT e M B
4 R E 4% R ROE RIS o
4210 AR 2 KRR ORICNAEE, BT S TIE:
1 XA E 5 AR T
2 WEEVTAE P B IO T AR R A A IR ARSI A R MR
EESRLKLE
4211 JFORLO B S SR A R, B A T IIHLE -
VERND XS, BT ELE) g, VR TAEE B MR KU I _E X
i
2 PRIXACIE R ;
3 B ERSH, A 54
4 e SEERHEA I o

4.3 BEHE

431 BE[AAT BN ISR A S
1 WARIE] NSk, L4, R
2 UK (1) SR, JEES . @RI RS N 5 AN JEESTIHEK RS
Fb i A o : |
3 )T DAy AR AR AT E G < FRIEY GB50201 E@ﬁ?&%ﬂ%ﬁﬁﬁ; Gy,
S U RN, IR R AT , I T He R W ek
BRI TE K AL 0.50m ;24 PRUET 1 KMELA 2 iR ZRIN, R G812
SIS S /75 R N =D = I e B W % A = R T SR8 o =t AP
FATTSERI0T . HEP A, TR B G , AT b s S O -
4 Gt bRE S B AT ARG, s 107 TR

4.3.2  BE[AA BECRESE . 72 H A RRBOR S, BRI A E, 2%
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A B I I R PR RS A o

433 NI HIEIRN, fEGbRE B AEE E  HEK RGN I
TR B R TR S R A B

4.3.4 HE) T H AR Rl SR AT E N S AR ISR AT B %

4.4 [RER

441 JTNTEBIER . SERE FACERRIRER MR R L ERIER. S
LR YT R R e I B E

442 JTNTEEE AR L) AR SOlE /N BARELRL. B2 () ST CR
DAK T DX b0 b o 2% 10 S R 3 R Ik T 2 SR A AL B o | N TEES BRI 9 T3 T
B E EABIEMATIE, MTEMYLE)AE RS YA G4 E5K

4.43  FEAFXECRNIORGER W, A2 okt ik S I = &, (HR 2% S A 4
Hio

444 N TEE EOR R S Ty 02 058 o 91RO MR S MR A TA T e <22 %7K
TR BRI T YEY JTGDA0 3 B e -

445 | PEIRREA AT, | EIRIE . . R R 5t
TEH S )-SR TR BE S R 5 OB B 2 805 28 P U 38 R IR 6 B4 T B R b e
JTHTEBR Y GBJ 22 K «EESPTJCGE ARG GB55037. «HESPT R TTRLIEY GB
50016 HEA IR 48 BORAE it 11 AH SC M

4.5 ELEZ

p

451 ELLEG NS RO IHATE S WA E A, S ERE 5 R Ry U E
R A WRERE. AR BEFFEM.

452 FEREGMN—BERE T N EA A AT E AR <okl S P i Ry
GB 50187 XM, AR WK 5. ghHiy TEELRLEA 19 BN E MAZ BT
HARIE CEHMETKITHRTEY GB 500135 « FAMIE/K BT RIIEY GB 50014 <Hi4F FFR TR ey
GB 50041+ «/NELK % HL) B HITEY "GB 50049 [ KMLAE o

453 G HOK BRI EHOK R4

4.6 BEE. Hif. YREEEH

461 | NESEHEHS ME, EHEM, IR ERE IREL

4.6.2 TESHURE BT RIE A EER D, TR A RE AN B/ N T 2 N L B
1/3.

4.6.3 WA THIEME, EREARMAKTWRAE  w. AN TRERHE, BaEE
EECN 5d 2B R
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464 PERRICAZHER BURHE A AP N
465 G IERHANA 45d PR
466 SLUMEIITRLG5 L G0dHEH

4.7 BFEFERREFIER

470 SSPTH AT BV AR S EERZE TR, ARG kR —. Bl S
SPTHARE R AL R AR
JTIX A (m®);

2 7 (1) Y. HEHHET (m);

3 SEHE (m*);

4 HHEATEREFER (m?);

5 SR TR (m?);

6 FEFRE CRAHE) (%);

7 AR,

8 LRI (%)

9 JEH KT M (m?);

19" CA) IR (md);

11 FTBUNA RAE IR S5 30 A T A (m?) 5

12 ATBUA AT IR 510t FH e Bl S EE =R (%) ;
472 A (BREE) (%) HEFATE:

—_

4 st s _ ESY TR+ 5 T T L 0 (472)
HRARY (BREE) = BT x 100%

4.7.3 FRREHLTAE:

cre — TR o)
Ay A RIS 100% (4.7.3)

474 S EBORATHEIR I E CNESR BAT & H AR BRI Sl Ay < Tolk A3 flﬁ?’“fﬁ%a
bRy SCPERMSCRLE , (R BEARF & ) hk Bir A R 3 B SR P LI 2K

4.8. FK

4.8.1  FHZRME) 23l 3 R AL L U R ] A 2R
482 | IXERAUATE NS S CPIEATER N E R, B SR BEn, SGE DA
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IR,

4.83  SRACATE B G S i B "‘ﬁ%&ﬁ

J R E%uazﬂFfa‘m«E% 4{ r'!:"

|
rw%@#@ K SEHEAE s B éﬂmﬂfﬂvﬁ_aﬁ_ﬂ

iy
g"b!"z LR 100% %.-;{ %'!r"l (485)
ot

4.8.6 L KAHPTE S mezﬁﬁﬁmﬁiﬁﬁﬂﬁ BT BRI S A B o

4.8.

N

4.8.

w

R s
g W
L
o R
:!;:r'-' I's
ol -
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SN2 Wit
5.1 EiEAHIE

540 FESCHESC AT EA S, ARSI A MR I X RS, I E N
100%150d-
5.1.2 MERFFMA I N LR EBAT, Mek Y88 KEENY 24 h JE50. AL .
5.1.3  IAIBCEEBUEA N /INT 92%,
5.1.4  HSERE B R RTE S A AR
1 EEOER BTRARIE AT G BT E R AR <EA0HEY GB/T 317 HIAAE
2 2R B SRR R A S BT E SR E <ZRETHEY GB/T 1445 HURLE -
3 JOb ) ST AR R A S BT SR e <RI GBAT 15108 HIRIAE o
4 JRADHE Y BT ARIE R A5 AT B SR HET RpOBE Y GB/T 35884 HIAILE o
5B B A A A A TE bR <R RE A EZARE B GB13104 HAL
JE o
6 R i b AT G I TAT AR <ESBEZEY QB/T 5005 HIMAES
7. ORIRAY B AR BT G I TAT AR T <EHSIMURIRDY QBT 2469 HIFLZE -
5.1.5  JGURLEI SR A U bm B A4 & R 412K
1 FHSEHR MRS RVRIG . ABERE TREE . ARR. AhE
2 FHEEVININ S L R E S YT 15em I, WS —HEIR E 1.5em 4041255 L
B R /NT 1.5em I, WA —HEMHE b 0.5em 20255 IR EZ 1em LR R,
3 FHSRHAR SR A EART 15%
4 ESR G AN TG E/NT 8% ; HUBIGE /N T 13%.
5.1.6  EHSRME) 1B B ARL BT R AR I R IHREE BV A AR IERT S A BT RHLE -

i
i

SN N

5.2 EFEIZRE
52.1  TAVURRNIE N ASE SR B X AR R N 1A, MAmEE . 54

5.2.2  MyEAN R 2 iT S L LA RN S T2
U ik BT A
2 WL W T A RORE e
3 BRIRIEIBLE L2 & T A e
5.2.3  WHEEHE) R RC & SEURESHER M 7 DA s 45 o
524 WA ECR A, B OB AE AT 147 .
5.2.5  FSSTBLFHY B S A BRI AL A RE I SIS 2RI I AR B 2K

9
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52.6 it AGRIE R AR 15 B R L

527 VRIAMH N ZRERRE BRI L o RER ] .

5.2.8 THAIEIEADSRANBT R TR 7K

529 B LT o

52.10 SRR ek, SBgURBEK, B SABHEKs Pl K e
B Tmin , YRR PESRALBE G HLL 2min.

5211 YKL HERA LG Y 248 W T BE o

5212 BHEENGRMEEML . eI IO . kK B By, Je SR LR
W, FREE KA ]

52.13  FERAESEADIZHLRG N Rk o

5214 PIZAL BTy, BOEREFEEN S, WSR2 R AT 10 min ~20 min FYANTLE, FE%
Mo DX TG IR VR

5215 ESEIZHUN A T G Lo

5216 B MAGREAEILT 50€; pHA55,

5217 HAHZKRIR] K 2095 A, 18]Sk B B A BRiA

52.18 B AR MLACE S IR TR L

5.2.19 Y SRR 4 Ly BT R g TRR I

5220 SEZPEABHAEINIZE T EEEE , WA R RO RN AR H/NT 10m,
B FEI TR RS N AT 0.5%

5221  JBORIAE T RURCRE T LN, B BEF TR RE R, TR & i B 25%~30%; A BRI
REAFELAREH, WA TR, BT SR 10% /215

5222 JBMIBEAERENLET, W TERE .

5223 JEMEAUEE I EPOSURBREAENL, A& A BAEB AR 57 1 . SURFEEMENLER
HAANT 4m BERIZ S, R HER.

5224 BT IETUKHT R INARE] 45 C~50 Gy VBRI F 45 ST 1R A B . TR
TR B

5.2.25 ﬁ%%%*\iﬁﬁﬁﬁﬁ,ﬁﬁﬁﬁﬁ%mMﬁi,Eﬁ%%ﬁﬁﬁ%mﬁ%o
5.2.26  EHJT AMGHPERTR ISR, INCHEESORREE RN, FORMAER, AR
80 'C ~851C ;, YEMIT [ A 10 min; fiI CRAEE L2 AS BURENT, HoRFS F KR N,
PCE RAREE 40 'C~45C, AFRIIEEA 10min, $ ViR EE Y 805C ~85 C, 1F M EH
4 10 min.

5227 —WHIFEIEE N 85 °C, SRS 10min, G LR R

N 95 °C, JMIHBIEA Smin, B A B AR o

5229 — TWABFRES H A MR E BRI, ARE . IR .

&

10
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5230  —fIT I IR ECR IS TR DR SR RV DR IR TR R G PR B S LA,
DL AR N E A MRS L7, N E AR S TR SO A M T o R R I A
o ‘

5231 IEIT MRS, B S AT A U

5232 ila I E R AR A, AR S HITE 75% L by EAAHCO, BRFRR A
NAET 30%.

5233 FKFNEHRIEE, BDEA KA GBI DT 2%,

5.2.34 A RKFLBEHEAR RO RN BEAGT Lh (I A A A

5235 FEARNEIEFTEAVRGRERAE, IR 5 2SR R0 2w A AR R .

5236 HALIREIE Vel B A TG AR BCE AR . AU IRIK
FERT A A, RN Rl X g . AR HEZSE Y = H R T

5237 LRI HICERITIE R4,

5238  FEITHRAENAT 30 min (I AEA T

5239 A WEH AL B AR B R ARE R IE ™ i DT A S o ‘
5240 FERNEBEN, B AR E S A R AERERIE, I R
R EIRERS, EERH AP

5.2.41 L WOHGALTEAL S SRR E , 24 AE 7 WOREIN AT B R SRR, AR A R I R
BYLTITA .

5242 =Bl ECR AL B

5243 ZWVE I FRS A EE N 1°C/h, SEOSANREH N 40 C, S EHT VIR IR S
45°C ~50 Co

5244 —WhE S ENGEMAMCEONL, 08 =RVE S 8 EIE GBI DL,
5245 ZRBEVLHE /KN 50 °C, hBEBEREHIZK BN 80 Co

5.2.46 M IV EAE AR ALY 28 K TETR

5247  JRBEAEINE, NS, bR AR o

5248 JBEASEIR E /N 30 Co

5.249 AL TR A R RSSO S A B ARSI A

5250 i ARG HIHT Y 20 AR B AL B

5.3 PREEHE

531 Wb R R SR AR N A% B 10 4 T2 RERR ] IS /i E -
532 SRZGHED EAGRER S HEME 1%11 5.
5.3.3 AP EHE R E L 5.3.35E

11
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# 533 A EBRAEIPEDBL (%XI3E)

AR [BFIE S RENIAK a1t
B 0.25 0.10 0:35
T 0.14 014

Ry B 0.14 0.14
T 0.07 0.07
HE 0.02 0.02
it 0.32 0.40 0.72

534 RhSURBEZE S5 AR O TRAT ST EL % 85%0 XSt 5, MK S RIS AN 5% M,
A EUEM EL A% 5%~6% 15
535 BHHITIRITRE L 105%~115% 02k T

53.6 1 /KFLKIE T 20 “Be 15
5,37t RO I e R 2B, EATURE R 0.25% %3, E K K 2256
X

53.8 AU COMA RYE R 30% 25 BT HL

5.3.9 (AFEH CO MM, —BREM 70%, —BEI 40%.

5.3.10  HIRAEIEPLBE A, FHL 100% ~150% %] 8.

5.3.11 {EE R B 28 L R TR 5300 F Frs B i .

#5311 FHEIEE AERLR

BEAR

HARR BRI

— i

1

BRI TERE

1

B PR LA

0.5

5.3.12 O AR BRI R IR R RO 47 M, SR R DL i
HRE BB FI3R 5,312 MIZRTHA.

#5312 BEROEHRE

BHILAE M2l EHFEERY
84 89.0 35
86 90.3 34
88 91.5 31.8

12
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5.3.13 il e A kM Ok 4l R 44 28 5.8:03 R BT A B A o
& 5.3.13 i T2 A kR Bk et B
mH 3 E2iyicy I;MH R A
— 92 — I LN 82 58~60
== [t 83 84 - 98 97
—RE 78 89 0y 96 93
o 93 86 2l 88 —
TR 80 75
=5 94 76
54 TERINERS
540  ZEKTTEIEBE N AFE I YIS |

5.4.2
5.4.3
5.4.4
5.4.5
5.4.6
5.4.7
5.4.8
5.4.9

1 ALSesk TR ) B 2 s P R =S iR A RE N 78 K R 5o

2 BT IR Z2 A SEBGR AE R T E M AR

3 T VTR 28 B TR R

4 R EEA K AR B

BN OBURBE S5 A R R SR SR RSP E I % B LE
PR AR, FAIRI BAF 2 € C LE

BRI BURE T 28 SOKETHE, BB R 10%.
SRR U AR 150X SR

TR =R EA TR E L 0.3% X R
DALY R R 0.5% 3R 5

OB T4 U A% 1.0% X030

TR Z I E A 2SS BRI 5%, SRR B A A

s 2% 0.83 {15H

5.4.10
5.4.11
5.4.12
5.4.13
5.4.14
5.4.15
5.4.16
5.4.17

A

KA TR N B 78R AL, BRI R AT S F % D g,

oK P PURAREL s i K A RER 78 K RGeS, BR3P L R A 6 F S B AR
RIS ZR R R AR R AR 67 °Bx~70 °Bx 4.

SR M TBUE N A7 K RGN, BT RN AT UE.

R VD BURE 2 VR AR WE R 75 K R G Mo AR T BB AF G 5% G BLE .
R K ERI AR AR B AT A I o5 HEUE

B ISR AR BT ST T Btk ] Blag.

ZEACER IR AR R AR AL e R AR ECE TR E .

B m

HY
%

13
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5.4.18 NG IR ET R R ARYE FLAL v SR AR EGE TR E

5419  ZEAHE IR /K FUHEER BPRH S HE K R etk -

5420 {ffE-FZ R ERE A BEL K O B, IR T AN T, | YRR
FEARE 95°C Ay, FHEESI I 4 ) Bl e A /KA o

5421 B EAY, T RIS S Bl 0 SAs I R [ A SR

5.4.22 - Uk ISR SO R B AT, 28R ARG E AN B -

5.4.23  WRIEMIZKESAR AN, HAHb I SR B4 I P eI I 1 4K o

55 #HkHRG

5.5.0 AR KA, BB SR S BT B SR RO K AR RR I
GB 5749 [ AE
5.52  HIBEEIEEEEAR RS EK RIS B A S S . b B S IR ERFI T o
5.53  HIBERIRIBEL K, WA S 4 ] AR - AN AR 4% R R REVE R T ok
5.5.4  ELEKIN P R K AT e R R T

1K, B LA 5 G 95% A K BN, [EIZKGR BT 95Ge

> s R, LR 40 % ~50 YotsE, KU 55 C ~60,C 2 s

SOTUENE  EBIEIENL: ACGHEL 10%X3E, AIRE 80/

4 PEATVRS: KEEE 1.5 %Xk,

5 BB KR 1%R03Es

6 AR HHBEIEIR 2K, RIS R KT o

7 BEERRRE . AKEEEL 0.3% X3
5.5.5  FHEEHE Ve BEK R B B B PR RS A R G
5.5.6 Y EI ARG SR BLAE T SRR :

1 KBRS RV W2 IR A KT 5%

2 B ARG I BER 2 ARG EA/NT 14%.
5.5.7 Y EIBEIKH YN 36 25 T 4 100C BIELa I i e (998 A 4 B o
5.5.8  FHEETIEAK R 500%XT3E , KT AIEERIEE K .
5.59 & PPEF B FHAM G AR EOK , K 100%30 3 .
5.5.10 45 CBRIE LI (8 P35 A AL FR— IR 5T PR A 5 1 RSO BEK T
5090031 KIRAMILT 15 C, JKEAMIET 300 kPas
5511 AIRATUMITEEES, FIKEEL 2500 3%, 43 R FIBER K RIS /K A AR K
5.512  JRBRA S R K AR B4 UK R E , SIRB A 0.01%X 38, 4H)
RKBEH FREEZE A 5 T, REIKT 3% 03 o
5513 FEHE. BEHL. B IRRIESIE TS AU R AR E o

14



QB/T 102T-20XX

5.5.14 BRI THHBELE K, 1A RAERS K ARFPEWE S RIS A0, PEERE ] .
5515 ARRZWHK, MEWOAHGEIERER, s msH e K%,

5.5.16  ELOMILBERE /K,  HIZREE I 1.5% ~2.0%X 3%

5517  HIG=E A, FHACEE 1%~ 2%%) 2K

5518 MIZTIBHIK, JHAEE 1.5%X3K. T FHH G I 47K o

5.5.19 - FAUHE K 2 7K, 7KL 2%% 5%

5520 FERIMBERZ. WERARR. BER KRG TR P EHEZ .
5521 4] WifEFE/K 17.9~20.0 to

5.6 &&EiER

561 SRAEIEMIEVEEEE, WEAKT 3.5m, FERADF A, BNTESKHERZ B
600kg/m?o SR FIEMs Y, AIANRHRE, MikAfser=t, IR EART 2m,
TN B DT =AY WA BRI e DR, IREAKT 1mo
5.62 VIR SRR BT A BIAR S BTEEL 1.6~1.80 FRIRIAAISE : EZRI L 14
mm/m~16 mm/m, FZFEGEI8 mm/m~20 mm/m, —EEZ1H 6 m, HuhiEAd1E
9 3 my, YR RN SRR, AT RE] 20 mm/m, FRIK VA B 55 84 500 mm ~700
mmo
5.6.3 K7 EIGEIEEE BT /AT % ] 60 mm~70 mm , MBS ETE 77 300 kPa~350 kPa, Zr5E B
5m~8m,
564 WU TAN N RS IEI SIS ZRAIAL , AT IR T E B SR B B AT IR 1) o
565 BRFEHIAENACFAE =M, W AR R,
566 FraderEHNREA, BLHAasRCLE A, "I RERA .
5.6.7  HSRAEDIZZHT MR a8 bR 8 bRy, BRETTH N R BUKIESE o
568 TwikHE, FHSMFUEIIRTTRIVEM, "Lk ISR Rk . Tk, R
M BCHENUCHEAR T IR TG R FIHLE
1 YR THE Y 3 m~4 m il MR AR, SRBEAR IR BA BlR, i
SKAYEI 500 g/m’, T RIREAAIA M SECE #3k 5.6.8 1EHL:

568 EHRBITHIEYIZE

TR HARRK BRELEE (m/s)
7K 0.70 1.2

36" PAF 0.54 1.1

37 ~40° 0.45 1.1

41~45° 0.43 1.1

15
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2 MFIFEARTIE AR T m LAY, E A sk
5.6.9 S 7K E R K I 5= 3
5.6.10 FSEELE M Jiveidk B JOk R USSR RN, KM YU TSR
ZREI 420kg/ m}, =S5 PRI SR A, AR 50%%13E, K EAMET 300'kPa,
5.6.11  25m EAWNTH SR THE I I RE S STl 25k A s 5 Lo L 0.65 m/s,
SKAVER 500 kg/m”*, A FREI 0.7,
5.6.12  YILMUNE S IZH, BaE LR . B SR RS
5.613 JELB AN AURIE (DDS) kBB A, BIRFEESS 3N LA H
I 590 kg/m’, A5 BE I E)E /T 90 mine 3B HIT M 30% B A AR R4, [FI
JNHRE A 55 CT~60 Co
5614 B HIHEBRERSN, BRENE TILAEN/NTBHESNE T, BB i
600L/m* - min J15H, EFIFLERMLT 25%. |
5.6.15  FORIERENL AT A EN2OBRBE R Rl BT, SR I EMSUIBHE FE AL EA IR
JE AR R BRI AR BT, AR s A LU )y A TR B A
5.6.16 MV A K F R R BRD Qe UK A ‘
5.617 W FRARER A R KA o B R AR Y P B IO A EOR R
$:E5 e £ SRV aP AT AEE ik TS
5.6.18 —RiE R HEAEEE T, (BFeHEE R N EREEERE . 2R FHAMBERR B S RERT
TR IR B G0 25 24 400900 3 o
5.619  REAEFESR A AT, (EFekEE T N R R
5.620 —. RINVIREBERGE. BRI S TS HER A E .
5.6.21  — iy TSR A AR ik B B SRR AL B
5.6.22 eyt idIE KM H S EEDL
5.6.23  Fit R it yg a) 1 GP B U B a5 B R IE A o BT A A IR H AL I B A
5.6.24 AR IE AT R FME L 8L o
5.6.25 T FORAZK IR KO B 14 o BRI o i b U B B R
5,626 HREEN R (4 SRy s BB SR B 12 e/ h ~ 25 kg/mh. ‘
5.627 fiRKEH AN H3h DS, BOABUEHA/NT 30 ~4 h I FREROT .
5.6.28 ATIRZEFRMIER, SRibEX, PUAEIK, FRPGEER AL 75%EAE.
5.6.29 A I ATALE FR IR i, IR e R A 025, ST (] HY 20 min.
5.6.30  F1/KFLBREDHLELE SATHR T o
5.631 A RFLBEHEHLAT R SL 2l B, SRR F T 2 h (0 R ko
5.6.32 AV FIEIIR SO BA, YRR E AR AR 35°C LA, B35k 90%L s
5.6.33  WEVEINAES FOR F 2 AR A U AR SO U s o WEVE A BRI 1.2 m/s ~ 1.5
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m/so BT IR E SIS B 2 BRI 55 A1 T o

5634 FEEHETTTEIIVEAER robertall; SIS BRI 540,
5635 FLAS R R S B
5636 A ARhEL S F LSO R 5

5.6.37 Z&ARIM AT REN AT 15 min~20 min FTT &
5.6.38 . £ ki 55 B O AR I A7 I )443 5.6.38 L L

35638  BMYIRIE R A

P s B PR AR TS B A A G

YRl FR R () WFFRTE (h)
Vi 2~3 2
1 5% 2 3
5P 1 2
5% 2 4
V=i 1 2
A 2 24

5.6.39 4 AREESR I AN T 45 RmEETENE DT 4 e, SRR 4458 5.6.39

BEHL.
%5639  AEEY
ERETTH —# (h) Z# (h) =8 (h)
X 2~3 2~4 _
il 4 4 11~12
L 3 - _

5.6.40 —. T Hb&E S

i v £ Yl e W 17| S 20 VI N s W L N AT
peie e W2 el e W NG SR B 8= )

+ =
éIIIIEIEI

WEAB 1.2 £

5.6.41  — b7 T VG BRI £ — B RN L T IR B L. . S

A B0 FH 2R BBl

5.6.42 oS MFHAREANBE IR RN, VAR SO PRI R 5 A RN BTG 30 min

5.6,43 "R At B HY TR ELR TS AR S AL B Y B RJEE BORAE 30°C LA o HILIA T
JE TR B m/s, TRRERFEITEL 0.5 m/sor 24 KGR BE =90 C i, T HRMLAY 45
B 7 kg/m’ho HEQOHURAFRYERT, BOBEAGELG K H 1%, TR RS RO L 98 -
5.644 RN EREERh T RBEI BACA A, R AR BN S S EEA R A 2/3.
5.6.45 ELOHL T AR 24 RO BT BCERA, AT [AI4% 20 min~30 min {155,
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5.6.46  J RIS R I A — AR

BRI . SR ADESERERT, S AR i

B A
5.6.47 HHEME) S AR R FRIERE BRI, A — AN B 307, HRSEIT TR R
5.6.47 1EHL .
R 5.647 YR RIBTEmIENISH
y s 5 3 LR
YRR HIERHK AE (kg/m’) (m/s 2 £/min)
TR Y 0.4 600
A 0.4 500 u=0.8
-+ 0.8 250
b 0.25 800 n=40
Ve 0.3 700 n=30
Vay R 0.3 700 u=0.8
IEE 0.15 1250 n=30

5.6.48 THZEHE) S AR H B AN, RS HE%E 5.6.48 1EIL

7 5.648 RIS ILE B HS A

Ykt s C ) et s C )

Lipa <14 ARET <16

S <18 K <22

FEH <20 e <18

TH <17 Ptk T4 <22
BT <22

5.6.49 HRPHERHARIENUANGHILEALS, BoRM B PR, K280 BOHL T Sox bl EhE
JRIERE h U5 e SRR AL _EHERRIE b L 4 oot BEAY A L 800 kg/m’s BELER
ML LRI I5H FZ I 0.15 m/s~0.21 m/s,

5.6.50  AYWER N SLFHUAY, i Spir# L 2.0 m/s; G UHEEI 1.2 m/so WA EE I
800kg/m’, 175 R 0.75 SFTHIT BTN 2 AR5 o

5.6.51 WE{LAGERI AL NEFEWAIENIE 100C IR, FLIE MR AT A5 sh Al
XU FEEE o AR AR AR AR S 0 L0, 07 R AT R A LG .
5.6.52 Ml B AR AT I 3% TE R EIRPRG BER RO AL, | BRRIA PR, B R RIA -+ 7t
R BHART, IFEAEHNE.

5.6.53 . HEMIELE I BUPH AR

5.6.54 FZEARANE R XA S

5.6.55 R ANEMBIAAE S

18
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57 FEHKE

570 AR AT 7 R A A B ) A
5.7.2 [7—7= ST B AT BN, R TSR, MHOREETAE , JEECRET

T
5.7.3. WISKN, RE S HEYHR L, ARIAEN LY, HREMEN S ) e tak
FOMPE

5.7.4  FERE R ARYEZE (R4 158 K/ A AT B S ER R S SR BT RR 45 6 R o
5.7.5 [ R AR 4 (8] A A L R i e

57.6 HIEZERIME A =R R IE 522 EE0E LR s R R 2 1 L bR R 24t
BRAVE 18 TR B BE B LA S TR BRI B

5.7.7  ZERINAFT B AR GAE XA A 1A o

5.7.8 AT ERARIRA TR, SR I B e A T M

579 ZElIAATER, R AT TR B AR T SR AT AT R R o

5710 MRS XY RREE 5 W LIE RATE R, ORI KA E

5711 MEAE—BERRARSEEAILT £0.0 m .

5.7.12 MR IA] FE R

5713 WA ROE RN 84, IS TIT AR 85 dB LA Lfilkss FOR G = FEn it
BEA AT IR E .

57.14 (TEKNEA&HMELE 2,

5.7.15 HHSEME IR = AT EALRICRATLE, AW, IR LSRRI H T o
5.7.16 R ECEAR R A R AT L.

57147 ] NSRRI E AL U R L, B L R/IMBIR I AME R S AE -
5718 FREML. BRAML BREAL s HE SURTEEMENL. I8 HIENL. B0,
FHSRAE SETHL s G PR, S i g b7 B &bl s & BOR 1 1

5.7.19  SEMHES LUy R ARSI, R AR L B

5.7.20 i 2 AT HFBUL RIS AT B BOEET 2 2R T J2 T A i 4 AL

5721 HEEAIE LR R CIR R, NWARTER SN m AR ENRE, 8N
JEREARAE B Dol Foo .

5.7.22, 1, RS TIRR N EEVETE S — MO N I R 5%, AR, RN S RS
PERR R FH Al B R I

5723 WS HIEE. TTEBEZ RIS, O (BEREFNZEE, RIS 115 I 5 e
TR, Hofe/ NAHE AT 4% 5€ 5.7.23 FranEmise il .
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#5723 BESRNE/NGEE

AR SR E/NEHE . () WAL S R/NEE (m)
Eh:UEERT =S 1.0 I 0.8
FEERL 1.0 g 1.0~1.2
SRIEAS 1.0 Teks o 1.0~1.2
B 2.2
i 2.0

5.7.24  E B A) A 2SN T e NG S SR ARG RARAFEOR, WIHEER 5.7.24 P sl Bt
i

#5724 AR/ E R

B AR PR RIRB&RRFE. (m) BAEH (m)
VIEZ} 0.6~0.8 (BUTHELL—K) 2.0 (FRIZALAHD
B 1.5~2.0 3.0
T AR 1.0~15 s
(L N 15 3.0

H 3l H I 1.5 1.5

Jr AR A 1.7 2.0
Sk 1.0 1.5
{TREE 1.0 2.0
B 1.0 1.5
PR 0.5~0.8 3.0
g FHABAT & 2.0 (FERGTIR )
2k A e 1.0~15 B 3.05 XA 4.0
I EETN 0.1 1.0
BLL FHARAT & B i 2.2, PeF-a it 2.0
T4 0.1 1.4~1.6

5.7.25" GRS BEHEEE 5.7.25 T8I BRIt

#5725 FHREERE

FEEMEVEBENIOBORET | KE>15m, SE>04m, DIREN -
B WL LB R =3

20
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VEEALE ST PR IR =35
SETEMLENRE S Bk Ay ENM R T 25~37

5.7.26 EHSEZZ IR 15 5.7.26 JEHL.

#5726 LM

ZHEME E ()
MAIZANVE] B kAL =50
MBI AL RS A >47

5.7.27 AR AL R 1R 5.7.27 Bl Bjaife it
5727 BARESE

TR WE (F)
A >50)
FEXE >55
AR 65~470

UKL 45

5728 M BEEADFERIIESETEFE 5:7.28 Ayl Bdfmitit.
#5728 BE. PEEARDRERRIE G E

HFR WA WE
—— ZhEEER B AL (=10) 9° ~11°
B B HL N 4 B 75 mm/m~ 80 mm/m
B 20 mm/m
iRl —JHE. —VhE 20 mm/m
TS COBREEORE. KE 30 mm/m
AIDIUT S —7 =50
N U 50% ~70°
WORIEIE I AR T T T4 >50°
OB WHEHNE I ST AR ST T 4% >60°
IR THIL A T >60°
TG W T ) >50°
jiincie >35"
ARpE R >70°
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5729 AR~ AKFL IEVRHIIRIEI R R 57 29 B A1 AR B .

#5729 AKS AKX IERIEEE

BHR WEnE (B mm/m)
A TR TR 30 mm/m
VYR >40°
H B EIEHL T e >50°

5.7.30  FEJ B R HEAE A% 5.7.30 i S BRI Lo

#5730 X BHIABE

ER WEE (EE mm/m)
IR 3~5
Tk >8
KT S 25 BHE A >8

5731 &t EREEI/INRA TG 95 EEEL 600 mm ~800 mm ;755 FEAS /N TH600 mm, Ay
WA ETE AR B2 BRI T 2000 mm

5.7.32 B A R SE A/ N T 2000 mm, BRAEREEESD, 2T PR BN AT B 2E TR AORERR,
FERAF G GEEFLHT KB AR GB 55037 Fl, «EFICIHBT KFLTE> GB 50016 HIHLE o
5.7.33 (2000 U A0 E B E A /N T3000 mm FEAY KT .

3.7.34  EWNIMERSE A BUECR ARG, TG B SRR ECR RN
5T

5.8 RERE

581 AN I . YR SR PRI LR R T B R
FIRR

582 WrbHTR SIS TE AR RN RO R R , BORHPR) Rk R
TS R LA B A B

583 AR et T IR E UMD R T RIROR PR T4 5 B3 T b2

F 583 FISREE TEREEFWHERSERYHER TR

BEER IEFERIERH R E RAYHE
Siliar ARBRX SR VI HARPOOKIAE
Tils F KA T LA T A X B 25 8 EARPFOOKIAE

i T i e AN AR O A EBTROK A E
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— ﬁggﬁxﬁ%@é}%wﬁﬂx% [ ——
A CUTNESAES e SR (BETTE) XOKIAE
ety RSB A E FEREABOOKINAE
4 il RO B R A A X R AR (g om)
By FRAB XA T AR
ER AR X A AT A
e PR ARAB X PR TE AR R TR
DREHUR DL | SRR A X DI AR | R
BRT R HBATL | BAT X 02X B A E L
FiIRE PR B IR AT B L
AL FEBLRATIX 025 X 11 KA TR L

5.8.4

S A AT AR, R BB LRSI T s e e o R AME R, 1%k

ZSBER RS HL A 100mm.

5.8.5

T e R R ST B B, , HOREGSHION RS, TR A B R e i

B HORBESRIAENAREE RIS, WAER B, AR TR 2.

5.8.6

DLl IO KLU EAR A8 ) 3 R HAL R B E AR B iy b, JR)E 38

P EEENIZE .

5.9.1
5.9.2
5.9.3
5.9.4
5.9.5
5.9.6
5.9.7
5.9.8
5.9.9
5.9.10
5.9.11

5.9« FHET
FREHL T B AR -
TAEFE N GERNUAT, NA ST, LA TR, HEHARIT4.
BBl A 2RV E 4% 8h T B T
WRIGE P B R AT SR /K o
TR BEE R AL AT R4 Bk o
ALY AT LG -
WURLAT M EE RE GO BN RRR R 21 30C LR .
Vo 205 O RURLA LG/, KA R (RIS BT I R o
JiEga: A dlE T BB U A i B A5 B R Ao VR I HEOLAE
PEX S B B Ay, Q8% , P ERMAL P B R .
Z RN A B IESR - 0k BE BYAE 30m LA IRE S EoR IR FEREHL, 70m LLA

BRI B HL, 150m AN, B0 .

5.9.12
5.9.13
5.9.14

FERE B 25% 115, R AR B TR PR 4%t B B
THAE AR 13%IT 5, TR A2 b B M S 400 AP B & B e
BT AR A AR R BURLE EER 5.9.14 181
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#5914 FEFEMBRERERBEEER (/BRI

Yt 7R FrE i THFEEAN I
1A RAFHEENEE
2. Y 55~:65C
TA 13.6
3. pH=55~6
4. EHEIET 0.6%
FEA ETEIEIAE 25% LA b 357
K Tl Ik 0.5
I — M A A AR 4 ppm LLIF 0.4 P 2.93 X107 J /kg 2 Frki

5.9.15 FREEHLIEMRFEN, SR 830CHT, HARIRER 1L 5.9.15 PRkt

#5915 BERRTEIFEREE

HHHEZ (mm) THREE (kg/m’)
2000 180
2400 170
3000 160

59.16  MRBEWF RN RGN, IR, HER AIRHE R -
IR 2.508 X 10°k] /m®/h
JPREHA U 8.36 X 10 /m’/h
59.17  JEM AR A ZGTRIL, BURBEYT, W5 3.
5918 SR THRHLAY BEMRE N 850°C ~900C, HEMFIER AR T 130C .
59.19 #. MIRGEMREE NI, REMERECRA TR ARCER
5920 IR RCR A TR LR RIS Al T REFE .
5.9.21  TAHEJIERL R 48 L By M AT
5.10 {LIEFHLIE
5101  FHARME A =TI A, IR EA R E AT
5102 AT = R4, RIEE T EIR A NE, MG ARSI E . (s
IR B 3 LA o
5103 A HIRENYUER, BoIRERn S EARSIONE ) AU S S in T
FIVERIN R IE o R R BHEME | IR A R 4EE A 7R 2
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511 LEtERBREE

5411 FSERE) A R T 2R A e T, R A A R
5012 FSEH HBLE A OF, WE SR OIME - RTEEHE. O SEEES T
AT A Ly PR AL SRR RO BIEARL EEE .

512 IZ&iE

I
5120 ARVEE TR TAEENR . it ES) (4H) 4 0.014~0.6 MPa, X
TR -10 C~160 C; MPCAWM. G0 ANEN. #HgfE (PVC 5 UPVC)
S, FIARAEABUREE . ARSI BRI
5122 LZAEERINAS «DIkEEEERTTHNEY GB50316 1IHLAE .
5123 EAEERITNAE A GENEEMIE TR GB/T20801 fil <& B R4 HA
AR T Y TSG D0001 FHEE o

I EREE
5124 ERNREEE BRI . WiR ST RS T, %%Fﬁ%r&m

T OUANE FAREE R R T
5.12.5 FHIT TR E N ARSI % K ALE.

R L
5126 Bt Wit I EANEEIE  BAR B WO BT RN E BN
BNE .
5127 HAE. TEMREE. AKIL BUKS BHRUK. TEEK. BEIK. (AR HokE
EHHRNE
5128 BREFFREOCRAN, MR BIREE, B BN E E
5129 ILHEZVTEAZ/NTEET DN300 FR R4 MWE | B2 KT DN300 B MR e s #2
HE
51210  JR4575 S H PSRRI 200 RN & B AN R AN
51211 PRV ZUEERIVE B TSR I E B R
51212 AR ECR SRS . NS BUREBINE .
5.12.13, ' B2 KU B R R AR A 1 o
54214 EREEFENARYE TAER T TARRE . A TUER. MRMREIE . iR 515

\r

|

EIE

IV~ S
SKFTRTOM L BOARHE , B2 5 B TE AR LUSAR AR R
Sk . U, RS REEEEN, BRI, WhRIEE A GET

51215 A
Higs

B

51216 Hid

2
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JEEERIN, AR R R
51217 55 R PRI AR A H D FRR R AR BTSRRI R, e bR
51218 IR MRGES IR P g, TARES . TARR SRR ZREE -
vV EEERE)T
5.12.19 JOWAREE TAERT ) TARREE . Wb BURIERAE SR AT R R 2 ke . IR REEUR AL
LS
51220 FSeHE) L ETEERE
1 W T DN250 DA EEE PR REHT Jr i YorVE 8, Blan: BURE ET
Bt~ R RRIEYE VeI s A LA S BOR TR 22 . TR I/NT 2.5MPa
ETE, HEHPREZ. TAEEJRT 25MPa IETE, HAXRE=.
EIEOMGEK, SBKIATEFEHRANEE, HHEE - 225 ER=E ®
K MK, BRSO AT i T SR .
3 TAEHES 1000 kPa LAF, 22 100°CEATS 12 50 mm DAR 198 18 7R FHIRSUE#E ;
IREGERE— R Tk EER S Yk
51221 HnEmEIKELAGYRE GBS . B R BEE . RES) BTk EEL P
A B OR M RS R

i

AHT

VI %‘ﬁ%

51222 EEATE RS TSR, JEERME, B, TR .
51223 EEEITENEAR B0, AN YIS 6 ARG AL 718 A T Y IS
5.12.24 EIEWATBEAN AR HIE . (I E . IAE il oA A B,
EiE BN AR RS HEEE .
51225 EEAMEN N FEEEESEEH, EE S5 . 7 MR B A L2,
DA R 258, #ale. #AERIRIR TR 2.
51226 FEEEEMERRMNETMERA, EEMENEHEEGF, R EN.
5.12.27 = AME TE A SR/ NG S 1 E Gl LR AIEK

1T Af71E ST EGE ), )58, 2:5m;

2 VAR (NS EJ7h 5.0m;

3 gk OISR EJ509 5.5m, FEAV/NT RS SRR -
5.12.28 15 N B TE R 2S fi /N S S S 2 T A 2R (B 28 M R R M B IR D)

1 FTNTIE R/ NS E EN 2.2m;

2 RENATIE L5/ N 2551 O 2.0me
5.12.29 1B BB TR S E PR, B B sh T ik — @R, siEE ER
IRAL I HER A
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= 51229 EEHNE

BEAR HENE (mm/m)
IR 1/ RIK W/ F 2
BT 3
2R AR SR 2
B B 3
BRI TR R 10

AL Pt 10~20

HE5 & 4

5.12.30
5.12.31

5.12.32

5.12.34
5.12.35
5.12.36
5.12.37

5.12.38

IEEIEZ

5.12.39
5.12.41
5.12.42
5.12.43

25 AM B TE 1 B RS o

W[ VB2 AR AT (T, S TR LA 1.2m NH .
VI B PR

EERR, MEPERIIIE:

4 JE PR O 25°C I, PR 2 2R iR A BT 50°C o
Y EE R
EERMR LT 50CHEIE;
APTHRECRHE IS
K BRERN B O E TE A T RERL AR A9E BL
Bk SO» JEA=A HAE AKRFE (BN BRI EE AR -
PPRAT G Gila MOETEL G GB/T 4272 HIEHR.
EEMLREE, WARYE TR QAR RSN R, HREE.
FONES AN EE, iR L Y BATH KR
W Bk
VR IE FA B 5 SR IR R AR, AV E AR B ) SR T B R RS R
TN SR
Y H IR REN E EORIT, W3 EAMER
VPR ARG, A7 2s [A)or B A EE T o 24 B el ) [ D B A i o
Y[V R ol 25 F) AT DR R AR R Al
N BRI IR ST, B S B AR E SRR AT MBS 5K, WISk A

AEE =TT TUING &

27



QB/T 102T-20XX

5.12.45

5.12.46

X EiEsoms

51244 HIES MR, MAFEEL FERR:
S

1 SEM 2RI AT B B ME TN AL RS IR, R REI DB R R BD
2 ETESARHGIRET Y G E &, —BEEE R B MO 15mm; R SMEIE
MG ERVIIE S0, (BRI 38mm; MTCI S IUAGREE, LB A
10mm.
3 SEMARMEE, R SRR B M BN L, RN S AR
TR k.
4 SCMZRREER, N A, BT RSN LR

EIES MR, AR LU 25K
1 EIEA VAR, ROV E S .

=i

>

>

2 EEAVFORAAGE, MOEF sl 2.

3 T B T M I B S

X HiEnf
EIEBT DX B BRES . PRS2 HZ0R, SORMAT & GRRATRA R

T ERFREED GB 8923 Al <A1k TR EIREDT S BB AT SH/T 3022
HIAT RAE s

5.12.47

E R RO R RIEE A . IR SRR AL Bk, ARG <Lk

BHEEARMNO FARFSHZ2REIGB 7231 [HLE.
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6 HEREXNSZ=SIFET

6.1 HRE

6.1.1 FFHNBEAME ARG T HET SCRYHECR TEEET 90 d Ay - BRI ik
e

6.1.2 SRR I A By MBS, AL e T AN SRR EOR . YT T
RAPRECR, RAFE BT B S hm e L SRR e X 22 SO/ T RLEY GB 50019 B4
FMUE o

6.1.3  BEERTP IR 1A 2 8], AEAR AR [l B (8 T B ] P, 25 PR BE Y AR AR 0°C
LA, ORI D7 )8 e N REW L BRI, M% 5C Y =R BB .

6.1.4 AT BRI RRHRRE) B E SR T e ke

6.1.5 UHERRPIRONHOKIN, EAERR TSN I E R A

6.1.6  HAjuhi s, WA ST dE S N E Rkt

6.2 EMERE

621 AHR IR RO A 5% A, 3L B R BRE T H 8. 4 1
SR SRR B AP DA TR I FL A LB

622 HEGIE. BB G R KU RLHI 1 ~2RKBACUCROT 5 R SRS LR o
VT 25 e OB 251FD 5 1 57

623 PRI B A

6.3 =FiFH

631 LMW EANBRITSE, MRS T 24 M DTSRI . #E 7=
W2 EL, WG B SR HERTRLE -
6.3.2  Hrbl R RIS X BT I, AL PR R X AT
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7 FREEINT

7.1 —RME

700 AR TR ARSENE T B ALK, BB E, SRR S AR e &
BUZH, LARGER ) TS RN AT, R T il

702, ISR, SRR AR L AR IR IR, JFER AT EAR RS, T
RE, WRUTEEUH o

7.1.3  FRHIEEIR TR N G ASKITE IVRES - 5 AR G B R BT <K 1R B Eisk
THRRYEY DL/T5032. «/NRK 7% B 3 GB50049 M1 <Al i HHArifE» GB50041
[ R HE -

7.2 BIEMRRRERG

721 PORUEREBERGRAT, N KOs IUE Y DL/T5187 Hfg A X%
MEIIT

722 S E VR e R ST E R BT ik, $ IR E B AR
7.23  PHRABRBHRRE T R B, PRGN AMIET 1%, |

724 JOERGHRE RS AGER, NOMZRGEN R BUE I BV, TR R A
FER— RGN, I EFEZ K E R O B LR SHE RO B A 4) -
725 PRV RGRAT, MBI CR AT BRI BOR AR DL/T5142 thiy A
KMUEPAT, AT ARG AR — RGN, AR AR 2 A AR S CRNER R TR <
AR ) ARNIRAZE) o

7.3 RIRMANZRG

7.3.1 BN RAF AN AEOR
1 Bl I RIUE 78 4 B B BV R IR IR b 2 R IR A7 AR TS TR 7R 22
2 BRI BIIRBRRE L, N REIE I T FERE, RO R AR S
3 B 257K B NS R AR 12 TS AU DL
732 M XEERSE S PR R ERIATHY RO RT IR KUK TE BT, R
7.3.3 JRECHLEITTN ARG 225K : :
1§ FOR A FEAVAL, HAUE TR N I P e R AT SR IReLA
EYIFRN 50%, AN L.
2« REEHIR AT IS T, HisliT SR ek, ME R P, HR AT
BN AR AT 115%, AR HZE EOHEZS 1B, T o
7.3.4 AT SO IR IR G , D8RS 7 R [R] of98 2 2R 7 I B B KRR RERIR
EEATIS AT ) R BERA AT, D8R B 40 H DD R B R B I AL Y S bR R 2 A,
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TR REE R IEE A AL B R A A BART AN PR Dl 2 o
735 EFUEEMES/KEE N R B E ] RS
7.3.6 24N A ] sl AR (A 8 B 2 RS T 08 R R B8 7K b 2 /K,
AR K B s
737 [ EA R ARG OREAEE AAR A B A, PR AR RO A 4% 5 ] B
FINERE G, [FUKIER R R 2 BR A A /K E SR EK
1 AP B R S AR b E, SRR S R AR, RERR Y, It
TRGH G A R AR AR Y R T
2 AR R R GV B KIE S A8 K REARN 1 3878 e e B 5 AR 257K
7.3.8  FRHIBNIB K R GERRT L A BBk SNE N 2% R IR R 9 A P AR R IR
BRI T EARRE, BKEENE, —6&H,
7.3.9  HEIR A FIFEIR T CH AR 2 OR AL, it AL KR 12N, N E B
MK
7.3.10  SREEAM A TR BRRZE LA BAEREE N, JFo—F BRI RGN
7311 JRECHIHERE NORTE S
7312 HOVEERS R EIUTH CKOIAE R RUKE BRI i

7.4 {LEKALE

741 EGOMEREOIA RS, FIREA . SRPRSERIK, N REA IR BT /KRR e
R, BB IR ARARGEVE i FPUAER Y K R

742 FRACKBL A MAT EAE IR A B Z LR R B AT, N R

743 JKACEER A MARTERI BT 2 HELRIEH] .

744 PSR EUKBATTRE. KA, Siae) MUK RS IS AEEME ] .

745 ALK ERTHBRR AU RLE S, AT 2 IR BT ) At e

Bt
7.5 BEBLAE

7,60 MR HE A R IR 157 25 5 SR A R H bR B M2 , T3 B
PEA A e :
7.6:2 - 4N R E IR S RG, MRA RS ER T E ek
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8 HE
8.1 HEE4L

8.1.1 MRV AFG CHEHICH RGITITEY GB50052, AT R
AMFENIDL/T 5153 [HLE . LA S22 I 8,04

#8811 AHEEARSHE

s Z[AAAFK it Lceta 2y i ATTLA] &
1 v e BrdRbl. EEFTAE BT ECH. =ENL -
2 KR GE KA IHBTKAE -
3 KRS 157K T -
4 KM RS | JEEK AL -
5 THIA MRIR e -
6 HeHbifoe | HEHHERSL HPEET EhHRE RS -
7 kR A -DCSERI RS AR BIRGH =
8 B Eikgzs g LNy B kS =

8.1.2 FEHSEHE HARHA T RE I E B A AR ARV S S RGN 2l
HL RS — MRAE o A8 VLB Y JE Bl R - oA AR i -
8.1.3 FHSEHE) WM RGHUS IR, HA R M R L T A1 EK

1 AR RS R A h T H

2 IR R

3 HegA RS .
8.1.4 FihE ARGV E AR, FHNNEHAEST 6, KENHEERL R
HEBEZ, ALEN BLBREZ AT LAY B o
8.1.5 EHEMCH RS F AR o I IR R K2 B s Al P R FETLAIUE HE S R E - (IR
T HL 3R 45 L LR 380V / 220V
8.1.6  HECHL ZRGE AT RSN Tt 2 1 b A FEER D0 P A D 23 PRI SK o T8 [RURCRY. ANIG
T 0.9, U TR FEOAT R 2RI, WA BT A SAMERE, MEEEE O E .
8.7 AR HL T TE AT & «20kV Az LR AR FE I i HH LY GB 50053 1 <IRHHD FLIL T #1
5 GB 50054 [FLAE o
8.1.8 EENCHL ARG FR UM o ARHED R S BRI 7 1 DR FH U a2 &
SR Sy A B T2 A B T R R R 2
8.1.9 WG MU LRESGMEHEIN AR, M G EaS BT, HoApAs e i 24 B REPRILE
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TR IHL

8.2 HARH

821 HNHTRI NI I AIE Y . A2 4 [ B S I SR R 8.2.1,
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	1  总则
	1.0.1  为规范指导甜菜糖厂设计，使建成的甜菜糖厂安全适用，技术先进，保护环境，节约能源，提高企
	1.0.2  本规范适用于新建甜菜糖厂的工程设计。
	1.0.3  新建甜菜糖厂的设计生产能力应符合国家最新产业政策的规定。
	1.0.4  糖厂的总体规划应从全局出发，统筹兼顾，合理布局，同时考虑发展余地；对于原有甜菜糖厂进行
	1.0.5  工艺设计应采用已经实践证明具有经济效益和社会效益的新技术、新工艺、新设备。
	1.0.6  生产设备应选用机械化、自动化程度较高的设备，以提高生产管理，改善工作环境，降低劳动强度
	1.0.7  甜菜糖厂宜自实行热电联合供应。
	1.0.8  甜菜糖厂设计除应执行本规范外，还应符合国家其它现行的有关法规、标准、规范等的有关规定。

	2  术语
	2.0.1  甜菜糖厂  Beet sugar factory
	2.0.2  生产能力  Daily Capacity
	2.0.3  预处理  Pre-treatment
	2.0.4  渗出  Diffusion
	2.0.5  制炼  Process
	2.0.6  碳酸饱充(饱充)  Carbonatation
	2.0.7  煮糖制度  Pan-boiling system
	2.0.8  分蜜  Centrifuging
	2.0.9  砂糖  Granulated sugar
	2.0.10  废蜜  Final molasses
	2.0.11  颗粒粕  Beet pellet

	3  厂址选择
	3.0.1  厂址选择应结合项目所在地的自然资源、地形地貌、气象、交通运输、原料供应及产品销售等条件
	3.0.2  厂址选择应符合国家基本建设的方针政策，保护环境，节约用地，宜不占或少占良田。
	3.0.3  厂址应选择在甜菜主产区，厂址周边应有便利和经济的交通运输条件。
	3.0.4  厂址选择应保证糖厂主要生产区、公用设施区等各项工程设施所需用地面积和有利于制糖工艺生产
	3.0.5  厂址选择应分析周边环境因素影响。糖厂与临近工业企业或其它单位之间，在有害气体、粉尘、废
	3.0.6  厂址选择宜考虑在产品综合利用、给水、排水、供汽、供电、交通运输等方面能利用附近城镇已有
	3.0.7  选择的厂址应具有满足生产、生活及发展所必需的水源和电源、主要能源，以及排水、排污条件。
	3.0.8  选择的厂址应位于不受洪水、潮水或内涝威胁的地带。
	3.0.9  厂址选择应符合国家现行标准《工业企业总平面设计规范》GB 50187及国家其它标准的有

	4  总平面布置
	4.1  一般规定
	4.1.1  总平面布置应结合甜菜糖厂所在区域的技术经济、自然条件等进行编制，并应满足生产、运输、防
	4.1.2  总平面布置应该符合生产工艺、原材料及成品的运输要求，应使生产作业线短捷方便，减少往返或
	4.1.3  总平面布置应根据生产性质、生产管理、动力供应、货运周转、卫生、防疫以及防火等因素，将全
	4.1.4  总平面布置应考虑地形、地质、气象等自然条件，高度高、荷载大的车间宜布置在土层均匀、承载
	4.1.5  总平面布置应使厂内外交通互相协调，结合交通安全、食品卫生，宜做到人、货分流，原料、成品
	4.1.6  分期建设时，总平面布置宜近远期结合，各区域集中布置并预留相应区域发展用地。
	4.1.7  布置总平面各个单体建构筑物时，应考虑当地的主导风向。洁净要求高的车间宜布置在全年最大频
	4.1.8  总平面布置应结合城市总体规划的要求，综合考虑建筑物的平面和空间效果，使工厂与周围环境相
	4.1.9 总平面道路宽度和转弯半径以及道路的构造应根据生产规模，运输车辆规格、数量、频率和载重量，
	4.1.10  总平面绿化与生产车间宜设置虫害隔离带。
	4.1.11  总平面布置及运输除应符合本规范之外，尚应符合国家现行标准《工业企业总平面设计规范》G

	4.2  建筑物、构筑物布置
	4.2.1  全厂建（构）筑物应按功能分为厂前区、生产区、动力区及辅助生产设施。
	4.2.2  厂前区宜包括传达室、倒班宿舍、办公楼、食堂、机动车及非机动车停车库等，宜位于厂区全年最
	4.2.3  制糖间宜布置在运输、地质等条件良好的位置，并宜能同厂前区组成良好的建筑群体。4.2.4
	4.2.5  预处理间宜与制糖间相邻布置，可贴邻布置。
	4.2.6  成品糖仓库宜与包装间贴邻布置。包装间与成品糖仓库之间的成品运输通道不应为露天通道。
	4.2.7  动力区宜包括：电力间、变电站、锅炉间及其附属建（构）筑物，动力车间宜置于全厂负荷中心附
	4.2.8  辅助生产设施应按其功能布置。污水处理站应布置在厂区全年最小频率风向的上风侧，并应与厂前
	4.2.9  中央控制室、中心化验室、计量室、仪表修理间的布置，应符合下列规定：
	4.2.10  变配电房、空压站、水泵房、石灰乳化间的布置，应符合下列规定：
	4.2.11  原料仓库或贮存场地应集中布置，且应符合下列规定：

	4.3  竖向布置
	4.3.1  竖向布置应遵循下列原则：
	4.3.2  竖向布置宜采用连续式。在自然地形起伏较大的坡地建厂，宜采用阶梯式布置，分级布置时应注意
	4.3.3  当工厂分期建设时，在场地标高、运输线路坡度、排水系统等方面，应使近期与远期工程相协调。
	4.3.4  糖厂其他副产品车间竖向布置应结合糖厂的竖向布置统一考虑。

	4.4  厂内道路
	4.4.1  厂内道路的走向、宽度、转弯半径和构造型式，应根据生产工艺、车间关系、运输量、车辆频率、
	4.4.2  厂内道路应根据工厂生产特点、交通运输量大小、总体规划、建（构）筑物相互关系以及厂区地形
	4.4.3  主要生产区宜采用环状道路网，在部分地带也可采用尽端式布置，但应考虑有迥车场地。
	4.4.4  厂内道路宜采用混凝土路面，混凝土强度等级及厚度应根据现行行业标准《公路水泥混凝土路面设
	4.4.5  厂内道路除应符合本规范的规定外，厂内道路的走向、宽度、转弯半径和构造型式、道路与建（构

	4.5  管线综合
	4.5.1  管线综合应与总平面布置、竖向布置相协调，合理确定各专业管线的敷设方式与走向，做到节约用
	4.5.2  管线综合的一般规定和布置方式宜符合现行国家标准《工业企业总平面设计规范》GB 5018
	4.5.3  场地排水宜采用暗管排水系统。

	4.6  仓库、堆场、物品堆存定额
	4.6.1  厂内甜菜堆场宜统一布置，集中管理，宜减少倒运次数。
	4.6.2  在分散保管或按计划运输有困难的地区，厂内甜菜贮存能力不宜小于全榨季加工量的1/3。
	4.6.3  设有干粕间的糖厂，压粕暂存量应不大于两天生产量。不设干粕间的糖厂，压粕暂存量宜为5 d
	4.6.4  废蜜贮存罐容积宜按两个月生产量计算。
	4.6.5  成品仓库宜按贮存45d产量设置。
	4.6.6  其他辅助材料仓容宜按60d设置。

	4.7  总平面布置技术经济指标
	4.7.1 总平面布置应标出总图技术经济指标，作为衡量设计合理性的依据之一。甜菜糖厂总平面布置应包含
	4.7.2  建筑系数（建筑密度）（%）宜按下式计算：
	4.7.3  容积率宜按下式计算：
	4.7.4  总图技术经济指标的定义和要求应符合自然资源部最新的《工业项目建设用地控制指标》文件相关


	4.8  绿化
	4.8.1  甜菜糖厂绿化率应满足当地城建规划部门的要求。
	4.8.2  厂区绿化布置应与总平面布置同时考虑，宜通过绿化分隔道路，改善卫生条件和美化环境。
	4.8.3  绿化布置应避免与地上和地下管线发生矛盾。
	4.8.4  厂前区和主干道两侧宜重点绿化。
	4.8.5  厂内绿地面积宜以厂区绿地率作为控制指标。绿化率宜按下式计算：
	4.8.6  场地及消防道路与建筑物之间不应设置妨碍消防车操作的树木、架空管线等障碍物。


	5  工艺设计
	5.1  设计基础数据
	5.1.1  甜菜糖厂生产具有季节性，生产时间应根据建厂地区气候条件确定，生产期宜为100~150d
	5.1.2  榨季开机生产时设备应安全稳定运行，物料、汽、水等应24 h连续、匀衡供应。
	5.1.3  时间效率取值不应小于92%。
	5.1.4  甜菜糖厂主要产品和副产品应符合下列标准：
	5.1.5  原料甜菜的质量指标应符合下列要求：
	5.1.6  甜菜糖厂主要辅助材料质量标准及消耗定额应符合本标准附录A的有关规定。

	5.2  生产工艺流程
	5.2.1  工艺流程应适应不同品种的甜菜及其在榨季不同时期成分的变化，应简化流程、节约能源。
	5.2.2  根据不同的产品方案宜按以下原则选用澄清工艺：
	5.2.3  甜菜糖厂应配备原料甜菜糖分快速检测设备。
	5.2.4  甜菜输送方式宜采用干法，输送皮带倾角不宜大于14°。
	5.2.5  甜菜受料斗的个数及总容积应满足按生产能力匀衡给料所需贮存甜菜量的要求。
	5.2.6  甜菜进入流送槽前应设置除土机。
	5.2.7  流送槽中应安装除草、除石设备，一般宜采用二级。
	5.2.8  甜菜流送进入洗菜机前应进行菜水分离。
	5.2.9  甜菜宜选用机械提升。
	5.2.10  甜菜宜采用二级洗涤，第一级用澄清水，第二级用新鲜水。洗涤时间满水式洗菜机宜取7min
	5.2.11  洗菜机的排菜机构应具备调速功能。
	5.2.12  甜菜的尾根宜回收、分选和提取糖分。流送水宜通过除渣，去掉里面的含糖有机残渣，再送到废
	5.2.13  甜菜在进入切丝机前应除铁。
	5.2.14  切丝机上方，应设置甜菜贮斗，贮斗容积满足存放10 min～20 min的加工量，寒冷
	5.2.15  甜菜切丝机应有备用台机。
	5.2.16  渗出用水温度不宜低于50℃，pH≈5.5。
	5.2.17  压粕水应回头到渗出器，回头前应经过除渣。
	5.2.18  渗出器应配备添加杀菌剂的装置。
	5.2.19  渗出汁在送往清净工序前应进行除渣。
	5.2.20  菜丝进入渗出器前应设置计量装置，可使用皮带秤，皮带输送机长度不宜小于10m，皮带秤的
	5.2.21  废粕生产颗粒粕饲料时应进行深度压榨，固形物含量宜为25%~30%；废粕直接返还农民作
	5.2.22  湿粕进入压榨机前，应进行除铁。
	5.2.23  压榨机宜选用卧式双螺旋压榨机，设备宜布置在渗出器旁边。双螺旋压榨机进料口宜有不小于4
	5.2.24   渗出汁在预灰前应加热到45 ℃~50 ℃，宜回收利用结晶汁汽作为热源。预灰槽前宜设
	5.2.25  预灰采用一、二碳泥汁回流，回流量控制约20%对菜，回流汁浓度控制约20 ºBe。
	5.2.26  主灰方式视甜菜质量而异；加工新鲜或冻固甜菜时，宜采用热主灰，主灰温度宜为80 ℃～8
	5.2.27  一碳饱充温度宜为85 ℃，反应时间宜为10min，碱度宜按最佳碱度控制。
	5.2.28  二碳饱充温度宜为95 ℃，反应时间宜为5min，碱度宜按最佳碱度控制。
	5.2.29  一、二碳饱充罐后宜分别设置凝聚罐，容积与一、二碳饱充罐相匹配。
	5.2.30  一碳汁过滤宜采用增稠过滤器加泥汁压滤机处理系统。增稠器要有高位反冲箱，高位反冲箱应宜
	5.2.31  二清汁应经过硫漂，硫漂后应经过检查过滤。
	5.2.32  制备石灰宜采用柱式窑，窑体热效率应控制在75%以上，窑气中CO2的体积浓度不应低于3
	5.2.33  石灰乳应经过除砂装置，除砂后石灰乳含砂量宜少于2%。
	5.2.34  石灰乳搅拌桶应满足不宜低于1 h使用的贮存容量。
	5.2.35  窑气应经过充分洗涤除尘，然后用窑气泵压缩至窑气贮罐稳压暂贮。
	5.2.36  二氧化碳制备、洗涤、压缩、储存、使用的房间应设置一氧化碳浓度、二氧化碳浓度检测和超浓
	5.2.37  工艺设计宜配置稀汁硫漂系统。
	5.2.38  稀汁释箱应有30 min的贮存容积。
	5.2.39  煮糖制度的选择和物料调配应以能保证产品质量为原则。
	5.2.40  产品为砂糖时，一砂宜采用自身煮种或二砂套种的煮糖制度，加快煮糖速度；产品为绵白糖时，
	5.2.41  三砂的处理视产品品种而定，当生产砂糖时可直接给二砂作种，当生产绵白糖时应蜜洗再溶。
	5.2.42  三砂膏助晶宜采用立式助晶机。
	5.2.43  三砂膏助晶过程冷却速度宜为1 ℃/h，最终冷却温度宜为40 ℃，分蜜前应提温到45 
	5.2.44  一砂膏分蜜应选用间歇式离心机，二砂膏、三砂膏分蜜宜选用连续式离心机。
	5.2.45  绵糖洗糖用水宜为50 ℃，砂糖洗糖用水宜为80 ℃。
	5.2.46  煮糖用汽宜使用低品位的蒸发罐汁汽。
	5.2.47  成品糖为砂糖时，应经过筛分，除去块糖和糖粉。
	5.2.48  成品糖包装温度宜小于30 ℃。
	5.2.49  成品糖包装宜采用内衬食品级塑料袋的编织袋、牛皮纸袋或帆布袋。
	5.2.50  产品糖包装袋使用前应经过杀菌处理。

	5.3  物料衡算
	5.3.1  物料衡算的基础数据应按所选择的生产工艺能达到的最佳水平确定。
	5.3.2  菜丝含糖分宜按甜菜含糖减去1%计算。
	5.3.3  生产过程中的糖分损失宜按表5.3.3选取。
	5.3.4  卧式双螺旋连续渗出器排出的湿粕量宜按85%对菜计算，当甜菜含甜菜肉为5%时，湿粕含固形
	5.3.5  渗出汁提汁率宜按105%~115%对菜计算。
	5.3.6  石灰乳浓度宜按20 ºBe计算。
	5.3.7  清净过程中的加灰量宜按2.5%对菜计算，其中预灰宜为0.25%对菜，主灰宜为2.25%
	5.3.8  窑气中CO2含量宜按30%容积计算。
	5.3.9  饱充时CO2的吸收率，一碳宜取70%，二碳宜取40%。
	5.3.10  自动板框过滤机洗水量，宜取100%～150%对泥。
	5.3.11  清净过程糖汁自蒸发量可按表5.3.11中所列数据选取。
	5.3.12  糖汁的清净效率宜根据甜菜质量和所采用的清净方法确定，采用普通双碳酸法时清净效率应能达
	5.3.13  成品工序半制品组成及配料纯度宜按表5.3.13中所列数据选用。

	5.4  工艺热力系统
	5.4.1  蒸发方案的选择应符合下列规定： 
	5.4.2  卧式双螺旋连续渗出器耗汽量计算的原始条件应符合附录B规定。
	5.4.3  各加热器的温度制度，热损失应符合附录C规定。
	5.4.4  煮糖用汽按各段糖膏所需蒸发水量计算，宜考虑热损失10%。
	5.4.5  结晶罐汽洗用汽量宜按1.5%对菜计算。
	5.4.6  二砂或三砂再溶用汽量宜按0.3%对菜计算。
	5.4.7  离心机洗糖用汽量宜按0.5%对菜计算。
	5.4.8  砂糖干燥用汽量宜按1.0%对菜计算。
	5.4.9  计算汽轮机乏汽及减压生蒸汽总用量时，宜考虑热损失5%，最大耗汽量宜按生产不均衡系数0.
	5.4.10  采用五效压力真空蒸发系统时，操作温度制度应符合附录D规定。
	5.4.11  采用四效低真空带浓缩罐的蒸发系统时，操作的温度制度应符合附录E规定。
	5.4.12  蒸发罐总蒸发水量宜按糖浆锤度为67 ºBx～70 ºBx计算。
	5.4.13  当采用五效压力真空蒸发系统时，汁汽分配方案应符合附录F规定。
	5.4.14  当采用四效低真空带浓缩罐的蒸发系统时，汁汽分配方案应符合附录G规定。
	5.4.15  效蒸发罐的传热系数应符合附录H规定。
	5.4.16  糖汁加热器传热系数应符合附录I、附录J规定。
	5.4.17  蒸发罐的加热面积应根据其传热量、温度差、传热系数通过计算确定。
	5.4.18  加热器的加热面积应根据其传热量、温度差，传热系数通过计算确定。
	5.4.19  蒸发罐、加热器凝结水的排除宜采用等压排水系统排出。
	5.4.20  使用透平乏汽或减压生蒸汽的凝结水应单独收集，并宜利用其显热加热糖汁，温度降低到95℃
	5.4.21  当选用低压锅炉，Ⅰ效汁汽凝结水含糖分合格时可回炉使用。
	5.4.22  当选用中压锅炉或次高压锅炉，蒸发系统宜增加煮水罐。
	5.4.23  除压粕水回头使用外，其余补充水应采用制糖车间换热降温后的凝结水。

	5.5  供水系统
	5.5.1  制糖生产用水中，直接加入成品中的水应符合现行国家标准《生活饮用水卫生标准》GB 574
	5.5.2  制糖间的冷凝水、设备冷却水和流送洗涤水应分别收集、处理后循环利用。
	5.5.3  制糖间的凝结水，满足入炉条件的回炉使用，不满足条件的应作为工艺热水用。
	5.5.4  凝结水的用户及用水量可按下列数据选取：
	5.5.5  甜菜糖厂冷凝水应单独设置封闭循环冷却系统。
	5.5.6  冷却系统的负荷宜按下列标准选取：
	5.5.7  冷却塔水的出入口温度差可按10℃计算或根据所选用的冷却设备确定。
	5.5.8  甜菜流送水水量宜取500%对菜，水源为循环澄清水。
	5.5.9  第一级洗菜采用污水处理站的达标回收水，水量为100%对菜。
	5.5.10  第二级洗菜也可使用污水处理一级回收水或采用制糖间设备冷却或冷凝水，水量取50%对菜，
	5.5.11  石灰窑瓦斯洗涤器，用水量取25%对菜，全部采用循环水和污水处理达标水。
	5.5.12  燃硫炉冷却用水量按燃硫量及冷却水进出口温度确定，当燃硫量为0.01%对菜，冷却水进出
	5.5.13  泵群、空压机、真空泵和窑气泵等冷却水用量按产品样本确定。
	5.5.14  应采用干净的凝结水，通入设在冷水箱中的蛇管间接冷却，循环使用。
	5.5.15  本系统的用水，应回收冷却后循环使用，或补充到其它系统。
	5.5.16  离心机洗糖用水，用水量宜取1.5%～2.0%对菜。
	5.5.17  化验室用水，用水量取1%～2%对菜。
	5.5.18  切丝刀洗用水，用水量取1.5%对菜。可用换热后的凝结水代替。
	5.5.19  转化糖浆制备用水，水量取2%对菜。
	5.5.20  甜菜流洗系统、冷凝系统、设备冷却水系统的补充水量根据平衡计算确定之。
	5.5.21  全厂吨糖耗水17.9~20.0 t。

	5.6  设备选型
	5.6.1  采用湿法输送的甜菜窖，深度不大于3.5m，窖数应不少于二个，窖内甜菜堆积容重取600k
	5.6.2  流送沟与流送槽设计为矩形，圆角，高宽比1.6～1.8。流送沟的坡度：直线部分取14 m
	5.6.3  水力冲卸器喷嘴直径可选用60 mm～70 mm，喷嘴前压力300 kPa～350 kP
	5.6.4  流送沟主沟内应装设甜菜的均匀给料机构，可选用定量给菜轮或可调棚形闸。
	5.6.5  除草机可选用水平式或三角式，设计为双级除草。
	5.6.6  除石器可选用滚筒式，单头出石或双头出石，设计为双级除石。
	5.6.7  甜菜在切丝前的输送设备上应装设磁力除铁器，除铁元件为电磁轮或永磁轮。
	5.6.8  湿法输送，甜菜从流送沟提升到洗菜机，可选用螺旋输送机或扬送轮。干法输送，采用皮带机爬坡
	5.6.9  甜菜分水宜釆用脱水筛或震动筛。
	5.6.10  甜菜宜选用二级洗涤，第一级选用浆叶式洗菜机或滚筒洗菜机，浆叶洗菜机内甜菜容重取420
	5.6.11  25 m以内甜菜的提升宜选用甜菜斗升机。当采用船泊锚链时，线速取0.65 m/s，甜
	5.6.12  切丝机应选用鼓式切丝机，转速根据切丝量应可调。应与菜丝皮带秤连锁。
	5.6.13  连续渗出器可选用双螺旋（DDS）式或塔式渗出器，双螺旋连续渗出器内菜丝容重取590 
	5.6.14  渗出汁设除渣器时，除渣器篦子孔径应小于渗出器的篦子孔，所需面积按过滤速600L/m2
	5.6.15  废粕压榨机可选用卧式双螺旋压榨机。废粕干燥时，采用卧式双螺旋压榨机进行深度压榨；废粕
	5.6.16  糖汁预灰槽宜采用卧式渐进预灰槽。
	5.6.17  糖汁主灰桶宜采用立式主灰桶。热主灰桶尽量不采用带搅拌装置的主灰桶或采用低速搅拌，以保
	5.6.18  一碳饱充采用单罐饱充，饱充罐宜采用内循环式饱充罐。当采用外循环式饱充罐时，循环量应增
	5.6.19  二碳饱充采用单罐饱充，饱充罐宜采用内循环式饱充罐。
	5.6.20  一、二碳均应设置凝聚罐。凝聚罐与饱充罐应并列布置。
	5.6.21  一二碳汁可采用增稠过滤或自然沉降处理。
	5.6.22  泥汁过滤宜采用自动压滤机。
	5.6.23  稀汁检查过滤可用GP式或蜡烛增稠器或袋滤箱。稀汁检查过滤宜用位压过滤器。
	5.6.24  混合糖浆过滤可采用板框过滤机。
	5.6.25  稀汁、压粕水回用水硫熏设备可采用立式或卧式管道硫熏器。
	5.6.26  燃硫炉应采用自熔式硫磺炉，燃硫强度宜为12 kg/m2.h～25 kg/m2.h。
	5.6.27  石灰窑宜配备机械化自动上料装置，料仓容积宜按不小于3 h ~4 h的用料量设计。
	5.6.28  石灰窑采用柱式，强制通风，机械化卸灰，窑体热效率应在75%以上。
	5.6.29  石灰消和机选用顺流式或逆流式，消和机填充系数取0.25，消和时间取20 min。
	5.6.30  石灰乳除砂机宜选高频振筛。
	5.6.31  石灰乳搅拌机可采用立式或卧式，贮存容积应不少于工厂2 h的用灰量。
	5.6.32  窑气洗涤宜选泡沫式或文丘里式，洗涤后窑气温度在35℃以下，除尘率达90%以上。
	5.6.33  糖汁加热器宜采用多程立管式加热器或板式换热器。糖汁经济流速取1.2 m/s～1.5 
	5.6.34  蒸发罐宜采用膜式或robert式，加热管均应采用不锈钢。
	5.6.35  真空冷凝器可选用高效喷雾冷凝器、板式冷凝器或隔板式冷凝器加真空泵系统。
	5.6.36  蒸发罐、结晶罐宜各自设置独立的冷凝系统。
	5.6.37  蒸发前稀汁贮箱应能贮存15 min～20 min的稀汁量。
	5.6.38  结晶罐旁糖浆糖蜜箱贮存时间按表5.6.38选取。
	5.6.39  结晶罐宜采用强制循环式。工厂结晶罐个数不宜少于4个。煮糖周期可按表5.6.39选取。
	5.6.40  一、二砂结晶罐下设带搅拌的卧式助晶机，三砂助晶机宜优先选立式助晶机，也可选卧式助晶机
	5.6.41  一砂应选用间歇式离心机，二砂给一砂做种时宜选用间歇式离心机。二、三砂再溶时宜选用连续
	5.6.42  二、三砂再溶槽和糖糊槽选用卧式，溶糖或开糖糊的混合时间宜取30 min。
	5.6.43  成品糖的干燥宜采用干燥-冷却联合机。糖的包装温度要求在30℃以下。机内气流速度：干燥
	5.6.44  当采用分割法或种子煮糖时应配备种子箱，种子箱容积应为结晶罐有效容积的2/3。
	5.6.45  离心机下每种糖蜜均应设置糖蜜收集箱，贮存时间按20 min～30 min计算。
	5.6.46  成品糖贮斗：满足贮存一罐糖膏分离所得的糖量。采用连续煮糖时，贮斗容积可适当减少。
	5.6.47  甜菜糖厂各种物料采用螺旋输送机时，其倾角一般不宜超过30°，相关参数可按表5.6.4
	5.6.48  甜菜糖厂各种物料采用皮带输送机时，相关参数按表5.6.48选取。
	5.6.49  当砂糖采用振送机和筛选机时，宜采用自平衡式，其参数为：离心机下簸送机上糖层厚度h取5
	5.6.50  砂糖采用斗升机时，带斗式带速取2.0 m/s；链斗式链速取1.2 m/s。砂糖容重取
	5.6.51  糖汁泵选型含有较多的悬浮物和高达100℃的温度，宜选用的泵型有开盖泵或sh型双吸泵等
	5.6.52  糖蜜泵的选型应该注意到物料粘度大的特点，宜采用容积泵，适用的泵型有十字叶泵、螺杆泵等
	5.6.53  糖膏、糖糊宜选用鼓形转子泵。
	5.6.54  真空泵可选用液环式真空泵。
	5.6.55  窑气泵可选用液环式真空泵。

	5.7  车间布置
	5.7.1  有相对独立性的产品应布置在单独的厂房内。
	5.7.2 同一产品宜集中布置在一个厂房内，根据工艺流程，相关设备集中布置，形成不同的工序。
	5.7.3  潮气大，温度高或排出废物较多，有碍卫生的工序，宜采取相应措施与主厂房隔开或单独布置。
	5.7.4  柱距应根据车间内设备大小、设备布置的合理间距、操作面标准并结合土建模数确定。
	5.7.5  跨度应根据车间的布置型式而定。 
	5.7.6  制糖车间布置为三层局部五层。各层层高和层架下弦标高根据设备的实际尺寸、安装、操作、维修
	5.7.7  车间应有利于自然采光和通风的朝向。
	5.7.8  车间布置应根据生产流程，力求做到布置紧凑，检修方便。
	5.7.9  车间设备布置时，宜留有更换主要设备规格的条件和可能性。
	5.7.10  根据建厂地区的气象条件，可以露天布置的设备，宜采用露天布置。
	5.7.11  布置在一层的设备尽量避免低于±0.0 m布置。
	5.7.12  燃硫间宜隔离布置。
	5.7.13  设备应选用低噪音设备，运行时噪音在85 dB以上的设备应采取隔震、降噪措施，有条件的
	5.7.14  荷重大的设备宜布置在一层。
	5.7.15  甜菜糖厂化验室应布置在采光条件好，不受噪音，振动影响以及取样方便的地方。
	5.7.16  同类设备或互相备用的设备应集中布置。
	5.7.17  厂房内各层楼面均应设置吊装孔或预留墙孔，留孔大小根据设备外形尺寸确定。
	5.7.18  除草机、除石机、除土机、连续渗出器、双螺旋压榨机、增稠器、压滤机、离心机、甜菜泵、斗
	5.7.19  增稠器上方应装设电动葫芦，并留有将滤片吊出的必要高度。
	5.7.20  通过屋面排放废气的设备在布置时应避开屋架和大型屋面板接缝处。
	5.7.21  操作面不在主楼层上的设备，应根据设备的安装高度和操作维修的需要，在适当高度设置操作台
	5.7.22   设备顶部及上部管道高度一般不应超过屋架下弦，个别设备超过时，不应与屋架支撑体系相碰
	5.7.23  设备与厂房的墙、门窗楼梯之间的净空，方便操作和维修，不妨碍门窗的开启和通行为原则，其
	5.7.24  主要设备间净空和操作面净距应满足安装维修及操作要求，可按表5.7.24所列数据选取。
	5.7.25  甜菜溜槽坡度按表5.7.25所列数据选取。
	5.7.26  甜菜丝溜槽坡度按表5.7.26选取。
	5.7.27  各种废粕溜槽坡度按表5.7.27所列数据选取。
	5.7.28  糖膏、糖蜜和砂糖的溜槽坡度按表5.7.28所列数据选取。
	5.7.29  石灰、石灰乳、滤泥的溜槽坡度按表5.7.29所列数据选取。
	5.7.30  主厂房各种排水沟坡度按表5.7.30所列数据选取。
	5.7.31  高出主楼层的小操作平台宽度取600 mm～800 mm；梯子宽度不小于600 mm，
	5.7.32  制糖间主楼梯净宽不小于2000 mm，除主楼梯外，主厂房两侧应有贯穿上下的楼梯，并应
	5.7.33  在一层的适当位置要设置不小于3000 mm宽的大门。
	3.7.34  室内外楼梯平台材质宜采用不锈钢，预处理间操作平台、栏杆、溜槽宜采用不锈钢材质。

	5.8  设备安装
	5.8.1  设备荷重由设备自重、物料重、保温材料重以及所连接的管道、阀门及其他附件重等构成。
	5.8.2  物料重应分别算出正常操作时物料重和最大物料重，最大物料重系指试水压时的物料重或可能出现
	5.8.3  甜菜糖厂各主要设备正常操作时的物料重和最大物料重可按表5.8.3工况计算。
	5.8.4  当设备本体穿过楼板时，楼板上留孔尺寸应大于设备穿过楼板部分的外形尺寸，边缘空隙距离宜为
	5.8.5  设备座脚座在承重结构上的设备，，其承重结构为钢梁时，可采用直接焊接或螺栓连接；其承重结
	5.8.6  切丝机、离心机、风机等须拆卸检修的设备应将其机架固定在承重结构上，然后设备再用螺栓固定

	5.9  干粕生产
	5.9.1  干燥机前宜设置压粕喂料器。
	5.9.2  干粕在进入造粒机前，应有事故排放口，以备干燥机火灾时，排出焦糊干粕。
	5.9.3  燃烧炉上煤仓容积宜按8h所需煤量设计。
	5.9.4  燃烧炉宜采用湿法机械除灰。
	5.9.5  干粕进造粒机前应经过除铁。
	5.9.6  造粒机应有备用机台。
	5.9.7  颗粒粕冷却机要能保证颗粒粕降温到30℃以下。
	5.9.8  冷却后的颗粒粕应过筛，粕末应回收重新造粒。
	5.9.9  旋风分离器排出的尾气其尘含量应符合国家允许的排放规定。
	5.9.10  旋风分离器分离出的粕尘，含灰分较多，可单独处理或重新造粒。
	5.9.11  多余压粕外排设备的选择：输送距离在30m以内时，宜采用螺旋输送机，70m以内时，宜采
	5.9.12  压粕含固形物按25%计算，压榨过程中固形物损失取4%对总固形物量。
	5.9.13  干粕含水率按13%计算，干燥过程中固形物损失取4%对压粕中所含固形物量。
	5.9.14  主要原材料质量标准及消耗定额规定宜按表5.9.14选取。
	5.9.15  干燥机选用滚筒式，当烟气温度为830℃时，其干燥强度宜按表5.9.15标准选取。
	5.9.16  燃烧炉炉床和炉膛热负荷，当燃煤时，按下列标准选用：
	5.9.17  压粕干燥机可选用蒸汽干燥机，取消燃烧炉，减少污染。
	5.9.18  采用烟气干燥机的进烟温度为850℃～900℃，排烟温度不高于130℃。
	5.9.19  炉、机系统要加强密封和保温，提高燃烧热效率和干燥热效率。
	5.9.20  设计中应采用干燥机尾气回流或其他节能措施。
	5.9.21  干粕间造粒间应按粉尘防爆进行设计

	5.10  化验和机修
	5.10.1  甜菜糖厂生产需进行化学管理，应设置化验室或化验中心。
	5.10.2  化验室的装备，根据统一分析方法和检查内容，相应选用合理的仪器和装置。仪器宜尽量采用自
	5.10.3  甜菜糖厂宜设置的机修间，配备的装备应以甜菜糖厂规模、当地协作条件和需加工制作的内容来

	5.11  五金仓库及辅料仓库
	5.11.1  甜菜糖厂生产根据工艺流程及生产管理，应配备相应辅料仓库。
	5.11.2  甜菜糖厂宜设置五金仓库，通常与辅料仓并在一起方便管理。仓储一些日常维护所需的五金材料

	5.12  工艺管道
	I  一般规定
	5.12.1  本规范适用于甜菜糖厂工艺管道的设计。其设计压力（绝压）为0.014～0.6 MPa，
	5.12.2  工艺管道设计应符合《工业金属管道设计规范》GB50316的规定。
	5.12.3  压力管道设计应符合《压力管道规范 工业管道》GB/T20801和《压力管道安全技术监

	II  管径确定
	5.12.4  管径应根据输送介质的特性、流量和经济流速进行计算，并考虑到生产波动，积垢情况和管子标
	5.12.5 常用介质经济流速应符合附录K规定。
	III  管材及壁厚
	5.12.6  渗出汁、稀汁、滤汁宜用不锈钢管，其他糖汁、糖浆、糖糊、糖蜜可用碳钢管或不锈钢管。
	5.12.7  真空管、二氧化碳管道、石灰乳、原水、冷热水、循环水、冷却水、（有压）排水管道宜用碳钢
	5.12.8  除特殊要求外，酸、碱液管道，宜用耐酸碱材质的管道。
	5.12.9  低压蒸汽直径小于等于DN300宜采用无缝钢管，直径大于DN300宜采用螺旋焊接钢管。
	5.12.10  压缩空气宜用镀锌钢管、20#碳钢管或不锈钢管
	5.12.11  酸液、絮凝剂溶液宜用不锈钢管或塑料管。
	5.12.12  二氧化硫气体宜采用铸铁管、碳钢管或不锈钢管。
	5.12.13  除尘风管宜用不锈钢薄板卷制。
	5.12.14  管壁厚度应根据工作压力、工作温度、介质性质、材料特性、腐蚀余量等因素确定。
	Ⅳ  管道附件
	5.12.15  管道弯头所用的材料及标准，应该与管道材料以及标准相同。
	5.12.16  管道弯头、三通、四通、法兰、异径管等管件，宜采用标准件，如标准管件不能满足要求时，
	5.12.17  法兰及附件应根据工作压力和温度，流体性质等因素，选用标准件。
	5.12.18  阀门应根据介质性质、用途，工作压力、工作温度等因素选定。

	Ⅴ  管道连接方式
	5.12.19  应根据工作压力、工作温度、物料性质和操作条件分别采用法兰联接、焊接或螺纹连接。
	5.12.20  甜菜糖厂常见管道连接原则：
	5.12.21  输送高浓度的物料（如糖浆、糖糊、种子、糖膏、废蜜等）管弯头与立管、水平管的连接宜采

	Ⅵ  管道布置
	5.12.22  管道布置应满足生产工艺要求，方便操作，避免死角，便于管道的安装和维修。
	5.12.23  管道宜沿墙和柱架空敷设，不应妨碍建筑物的使用和阻碍人行道及门窗的启闭。

	5.12.24  管道的布置不应穿越仪表控制室、化验室、办公室。当通过配电盘、仪表盘上空时，管道上不
	5.12.25  管道布置时应考虑管道与管道之间，管道与墙、柱、梁、地沟壁之间有必要的间距，以满足安
	5.12.26  各类主管道布置宜采用集中布置形式，管道布置应短捷有序，排列整齐美观。
	5.12.27  室外管道架空最小净空高度应满足下列要求：
	5.12.28  室内管道架空最小净空高度应满足下列要求（含管架横梁及托架构件最低点）：
	5.12.29  管道布置应避免流体在管道中积存，应顺介质流动方向设一定的坡度，或在管道最低处设排液
	5.12.30  室外布置的管道应设置低点排净阀。
	5.12.31  阀门宜安装在操作、检修方便的地方，立管上的阀门高度以1.2m为宜。

	Ⅶ  管道保温
	5.12.32  管道保温设计，应符合下列规定：

	5.12.33  下列管道宜保温：
	5.12.34  输送窑气、SO2、压缩空气、真空管、石灰乳管（室内）、酸碱的管道可不保温。
	5.12.35  绝热材料应符合《设备及管道绝热技术通则》GB/T 4272的要求。
	5.12.36  管道保温层厚度，应根据介质温度、绝热材料性能等因素，计算确定。
	5.12.37  室外架空或地沟内的管道，其保温层外表面应具有防水层。

	Ⅷ  管道补偿
	5.12.38  热力管道的布置应考虑热膨胀的补偿，应利用管道本身的柔性和管道自身的弯曲来达到热膨、
	5.12.39  当自然补偿不能满足要求时，应设置补偿器。
	5.12.41  选择补偿器时，有空间位置时宜选用由弯管或焊接制成的门型补偿器。
	5.12.42  当安装门型补偿器空间有困难时，可安装波型补偿器。
	5.12.43  为减少管道的热应力，设计中应考虑在管道热伸长较大的方向预加冷紧，可采用两个甚至三个

	Ⅸ  管道支吊架
	5.12.44  管道支吊架的设计，应符合以下要求：
	5.12.45  管道支吊架的型式，应符合以下要求：

	Ⅹ  管道涂色
	5.12.46  管道设计应对碳钢管道的除锈、防腐处理提出要求，要求应符合《涂装前钢材表面锈蚀等级和
	5.12.47  管道设计应对管道涂刷基本识别色、识别符号和安全标识做出要求，应符合《工业管道的基本



	6  供暖通风与空气调节
	6.1  供暖
	6.1.1  累年日平均温度稳定低于或等于5℃的日数大于或等于90 d的地区，宜采用集中供暖方式。
	6.1.2  集中供暖地区的生产厂房及辅助建筑，应满足生产工艺对室内温度的要求。当工艺无特殊要求，应
	6.1.3  设置集中供暖的生产车间，在非工作时间或中断使用的时间内，室内温度应保持在0℃以上，当利
	6.1.4  生产期短于供暖期的甜菜糖厂宜设置供暖用锅炉。
	6.1.5  当供暖热媒为热水时，宜在热电站内设置热力站。
	6.1.6  热力站的换热设备，应按生产与生活分成两套系统设计。

	6.2  通风除尘
	6.2.1  有余热余湿溢出的生产车间优先考虑自然通风，其自然通风应按热压进行计算。当自然通风达不到
	6.2.2  糖仓库、颗粒粕仓库的通风量应按照1~2次换气次数计算。通风计算高度应按照设计堆料面至仓
	6.2.3  产生粉尘的场所应设置除尘装置。

	6.3  空气调节
	6.3.1  工艺性空气调节室内设计参数，应根据工艺生产和卫生要求确定。舒适性空气调节室内设计参数，
	6.3.2  输糖廊宜按准清洁区进行设计，包装机房应按照清洁区进行设计。


	7  热能动力
	7.1  一般规定
	7.1.1  热电站设计应根据糖厂总体规划，热电负荷情况，采用热电联产方式，合理选定发电机组，以热定
	7.1.2  热电站设计时，锅炉燃料应根据当地能源的特点，并经过经济技术比较后，按供需可能，就近取用
	7.1.3  热电站设计除应符合本规范的规定外，仍应符合国家现行的《火力发电厂总图运输设计规范》DL

	7.2  运煤和除灰渣系统
	7.2.1  热电站的运煤系统设计，应按《火力发电厂运煤设计技术规程》DL/T5187中的有关规定执
	7.2.2  当总图布置允许时，运煤系统宜采用单路胶带输送，按一班或两班工作制设计。
	7.2.3  热电站装设的煤耗计量装置，其称量精度应不低于1%。
	7.2.4  灰渣系统排出的总灰渣量，应为该系统内锅炉额定出力时的总灰渣量，如干粕燃烧炉在同一系统内
	7.2.5  热电站的灰渣系统设计，应参照《火力发电厂除灰设计技术规程》DL/T5142中的有关规定

	7.3  燃烧和热力系统
	7.3.1  锅炉的选择应符合下列要求：
	7.3.2  烟、风管道的设计，可按电力部现行的《火力发电厂烟风煤粉管道设计规范》进行。
	7.3.3  汽轮机的选用应符合下列要求：
	7.3.4  按热负荷参数选用减压减温器，减压部分出力应同时满足生产时的最大补给汽量和汽轮机停机时的
	7.3.5  主蒸汽管道和主给水管道应采用分段单母管制系统。
	7.3.6  当用人工检测控制制糖生产回水中含糖分和使用Ⅱ效蒸发罐凝结水作锅炉给水时，应设生产回水收
	7.3.7  同时具有下列情况的热电站可不设生产回水箱，可将制糖生产回水检测合格后可直接引入除氧器，
	7.3.8  热电站的疏水系统除满足站内自身疏水外还应考虑回收合乎要求的生产和采暖回水，疏水箱按需要
	7.3.9  供减温器的降温用水宜由锅炉给水泵供给，水量计算在给水泵出力之内，不宜单设减温水泵。
	7.3.10  采暖热网加热器和供热循环水泵应布置在热电站内，并统一考虑热力系统的设计。
	7.3.11  汽轮机排空管应设消音器。
	7.3.12  热力管道可参照电力部现行的《火力发电厂汽水管道设计规范》设计。

	7.4  化学水处理
	7.4.1  不担负外供热的热电站，制糖生产、采暖等回水，应能全部满足锅炉给水量及品质要求，软化水设
	7.4.2  软化水设备应布置在热电站内或与之毗连的房间内，不宜单独设置。
	7.4.3  水处理设备应根据锅炉运行参数要求选用。
	7.4.4  热电站的冷却水应从节能、节水出发，结合全厂供水系统考虑冷却循环使用。
	7.4.5  化学水处理设计除采用本规范规定外，可参照电力部现行的《发电厂化学设计规范》设计。

	7.5  烟气净化处理
	7.6.1  烟气的排放限值及监测措施应符合国家和地方相关排放标准的规定，并满足环境影响评价的要求。
	7.6.2  锅炉应配置烟气净化系统，烟气净化系统宜采用单元制配置方式。


	8  电气
	8.1  供电系统
	8.1.1  供配电系统设计应符合《供配电系统设计规范》GB50052、《火力发电厂厂用电设计技术规
	8.1.2  甜菜糖厂宜按其生产能力设置自备热电站。自备热电站宜与当地电力系统并网。当地电力系统一般
	8.1.3  甜菜糖厂应从电力系统取得电源，其容量应能满足下列要求：
	8.1.4  甜菜糖厂供电系统应简单可靠，发电机的台数不宜多于二台，发电机电压母线一般采用单母线，必
	8.1.5  高压配电系统电压根据电网电源电压及自备热电站内发电机额定电压等级确定。低压配电系统电压
	8.1.6  供配电系统的功率因数应满足当地供电部门对用户的功率因数要求。功率因数应不低于0.9，当
	8.1.7  变电所的设计应符合《20kV及以下变电所设计规范》GB 50053和《低压配电设计规范
	8.1.8  高压配电系统宜采用放射式。低压配电系统宜根据负荷情况采用放射式或树干式。重要消防负荷及
	8.1.9  由二台及以上变压器供电的车间，当一台变压器断开时，其余变压器的容量应能保证二级负荷用电

	8.2  电力设备
	8.2.1  室内电气设计应与其所处环境相适应。生产车间和其它建筑物的环境分类见表8.2.1。
	8.2.2  用电负荷计算宜采用需要系数法，计算系数参照表8.2.2。
	8.2.3  电力电缆的选择及敷设应符合《电力工程电缆设计标准》GB 50217的规定。爆炸危险区域
	8.2.4  甜菜糖厂内电气设计应满足《低压配电设计规范》GB50054的规定，电气设备应与所处的环
	8.2.5  配电装置宜集中在车间变电所或配电室内布置，就地设置控制箱；也可根据工艺需要，分散设置动
	8.2.6  二级用电负荷设备按双电源供电设计，设置双电源切换开关。
	8.2.7  下列设备应设置联锁控制：

	8.3  电气照明
	8.3.1  甜菜糖厂照明设计应符合现行国家标准《建筑照明设计标准》GB50034和《建筑节能与可再
	8.3.2  照明线路敷设方式，应与其所处环境相适应。
	8.3.3  生产车间工作面上的最低照度不应低于表8.3.3所规定的数值。
	8.3.4  辅助建筑物的最低照度不应低于表8.3.4规定的数值。
	8.3.5  厂区露天工作场所和道路的最低照度不应低于表8.3.4所规定的数值。
	8.3.6   暂时继续工作用的备用照明，其工作面上的照度不应低于表8.3.3中一般照明照度的10%
	8.3.7  计算照度时，应将照度乘以表8.3.7所规定的补偿系数。
	8.3.8  各生产厂房内，应设置足够数量的插座，供连接检修行灯变压器之用。
	8.3.9  下列场所使用的照明灯具应采用安全电压：
	8.3.10  应急疏散照明的设置应符合《建筑防火通用规范》GB 55307及《消防应急照明和疏散指

	8.4  过电压保护和接地
	8.4.1  有爆炸危险场所的建构筑物应按第二类防雷建筑物采取防雷措施；其它建筑物应根据《建筑物防雷
	8.4.2  过电压保护，应符合《交流电气装置的过电压保护和绝缘配合》GB/T 50064的规定。
	8.4.3  防雷击电磁脉冲及电涌保护器的设置，应符合《建筑物防雷设计规范》GB 50057和《建筑


	9  自动化与数字化
	9.1  一般规定
	9.1.1  生产检测与自动控制仪表的设计应符合现行有关标准中对本专业的设计深度、图形符号、文字代号
	9.1.2  过程检测控制仪表，应根据生产工艺的需求设置并选用技术先进、质量可靠的设备和元件。
	9.1.3  全厂宜设置集中控制室，各车间、工段可设置现场控制室。在集中控制室内，对设备的控制监视应
	9.1.4  就地安装的控制盘应布置在工艺操作面的适当位置。
	9.1.5  DCS应记录下列参数：
	9.1.6  计量仪表选择应符合《用能单位能源计量器具配备和管理通则》GB17167规定和地方计量部
	9.1.7  生产过程需要测量、控制的工艺参数，应设有温度、压力、pH、浓度、锤度、流量、物位、计数
	9.1.8  控制系统上应设有下列情况的声光警示：
	9.1.9  检测仪表准确度应按工艺过程的要求和变量的重要程度选定：

	9.2  制糖间和石灰窑
	9.2.1  制糖生产车间宜设立中央控制室，远离中央控制室的工序也可就地控制。车间内所有动设备运行信
	9.2.2  石灰窑的运行操作参数与控制可采取就地集中同步检测控制。制糖车间集中控制室要有石灰窑及乳
	9.2.3  制糖生产系统的自动控制水平，要根据业主的具体要求结合设计。
	9.2.4  制糖生产系统集中控制室要能显示重要操作岗位的视频信号。
	9.2.5  制糖间下列项目宜设置自动调节：
	9.2.6  石灰窑应设置下列调节项目：
	9.2.7  制糖间宜设置检测与报警项目：
	9.2.8  石灰窑宜设下列检测项目：
	9.2.9  按工序集中控制或就地控制时，宜设置生产联系信号项目如下：
	9.2.10  上述联系信号，除化验室联系信号外，其它可设计为自控信号，实现自动控制。
	9.2.11  测量糖糊、石灰乳、泥汁、污水和盐酸等介质的压力和差压时，应根据实际情况分别采用膜片式
	9.2.12  测量渗出汁、预灰汁、糖浆、石灰乳、泥汁等混浊介质的流量时，宜采用电磁流量计，前三种介
	9.2.13  末效蒸发罐及结晶罐的真空度测量宜采用绝对压力变送器，也可采用差压变送器，但用于蒸发罐
	9.2.14  蒸发罐、结晶罐宜采用双法兰差压变送器测量液位。
	9.2.15  末效蒸发罐出口糖浆锤度宜采用微波或射频式锤度计。
	9.2.16  结晶罐内糖液的锤度采用微波微波或射频式锤度计。
	9.2.17  测量饱充罐、凝聚罐的液位时，可采用法兰式差压变送器。
	9.2.18  测量一、二碳饱充罐pH值时，应采用带有酸洗装置的玻璃电极—参比电极测量系统（两套切换
	9.2.19  每组仪表和控制交流动力电源配电箱、交流电源盘应各有两路电源供电，分别引自低压母线的不
	9.2.20  DCS控制系统的供电电源应有两路电源供电。其中一路应采用交流不间断电源，一路应采用厂

	9.3  自备热电站
	自备电站内的锅炉间、汽轮发电间的自控仪表系统应按《锅炉房设计标准》GB 50041、《小型火力发电厂

	9.4  干粕间
	9.4.1  宜在车间的主操作面设立控制室。
	9.4.2  干粕间一般宜设下列检测项目：
	9.4.3  干燥间宜设下列自动调节及远方控制：

	9.5  供、排水系统
	9.5.1  供、排水系统宜设下列检测项目：

	9.6  仪表修理间
	9.6.1  仪表修理间应符合下列规定：
	9.6.2  仪表修理间总面积一般按每名检修工5 m2～7m2考虑；维护组总面积一般按每名维护工3m
	9.6.3  仪表修理间应配备相应的检修校验仪器及设备。

	9.7  数字化
	9.7.1  新建糖厂项目可进行数字化设计，利用物联网技术、人工智能、大数据分析技术，实现生产组织全
	9.7.2  数字化设计宜涵盖:甜菜订单管理系统、甜菜运输调度系统、生产自动化、自动化包装系统、智能


	10  供气
	10.1  一般规定
	10.1.1  压缩空气站宜布置在工厂用气负荷的中心。
	10.1.2  总供气量应满足气动设备和自控仪表、生产工艺用气的需求。
	10.1.3  设计除执行本规范外，尚应符合《压缩空气站设计规范》GB50029的规定。

	10.2  压缩空气制备
	10.2.1  产气量应根据工艺、自控等用户所需的用气量、用气参数要求，并考虑同时使用系数后确定。
	10.2.2  空压系统宜设置自动集中排水，取气点应设在洁净、干燥位置，使用风冷式空压机工作时产生的
	10.2.3  采用气送罐输送物料时，贮气罐的容积应满足在气压波动至最低压力时仍能将物料正常压送。

	10.3  仪表用气
	10.3.1  仪表气源可由仪表专用的无油空气压缩机供气，也可与工艺共用有油空气压缩机，但后者应配置
	10.3.2  气动仪表的气源应满足如下要求：
	10.3.3  制糖间、干粕间、热电站的气动仪表宜用一个仪表气源系统供气。


	11  建筑结构
	11.1  一般规定
	11.1.1  各建构筑物设计应满足生产工艺要求，应根据工艺流线、设备条件、气象条件、建筑造型和建筑
	11.1.2  建筑结构设计应采用技术先进、安全适用、经济合理、质量可靠的建筑结构型式，结构选型应考
	11.1.3  各建、构筑物应结合建筑统一模数制和建筑变形缝设置的原则，确定建筑柱网、层高和檐高或柱
	11.1.4  厂前区及沿厂外道路或厂区主干道上的建筑立面宜作重点处理，并应注意建筑群体的统一协调。
	11.1.5  车间的通风卫生条件，休息室、更衣室、卫生间等的设置数量和建筑标准应按现行国家标准《工
	11.1.6  制糖车间、包装车间及糖仓库的工程防水类别为甲类。
	11.1.7  需经常冲洗的车间的楼地面应有排水措施，楼地面排水坡度宜为0.5%~3%，坡向地漏或地
	11.1.8  有酸性腐蚀介质的作业区其面层做法应参照现行国家标准《工业建筑防腐蚀设计规范》GB 5
	11.1.9  砂糖簸送机和干燥机、颗粒粕车间在生产过程中有粉尘扩散，室内墙面应光洁，以减少积尘。砂
	11.1.10  办公、食堂、中心化验室等民用性质建筑应按现行国家标准《建筑节能与可再生能源利用通用

	11.2  各建、构筑物火灾危险类别及最低耐火等级
	11.2.1  生产性建（构）筑物的火灾危险性分类及相应的最低耐火等级要求见表11.2.1。其他建筑
	11.2.2  除本规范另有规定外，厂房(仓库)每个防火分区的最大允许建筑面积、层数、建(构)筑物构
	11.2.3  糖仓库属于不宜用水保护和灭火的仓库；
	11.2.4  独立建造的糖仓库（散装），其最大允许占地面积和每个防火分区可按《建筑设计防火规范》（

	11.3  屋面、楼面活载荷规定
	11.3.1  工艺生产车间楼面活荷载按表11.3.1确定，设备和管道荷载按实际情况同时考虑。当设备
	11.3.2  车间楼面活荷载的组合值系数、频遇值系数，应按实际情况确定。但在任何情况下，组合值系数
	11.3.3  甜菜堆场地面活荷载按实际使用情况确定，行车区域应考虑汽车运输荷载。

	11.4  设备动力系数的规定
	11.4.1  生产车间部分主要设备的动力系数可按表11.4.1确定。
	11.4.2  承受动力荷载的结构，应作动力计算。

	11.5  地基与基础
	11.5.1  地基与基础设计，应根据地质资料和各车间的不同使用要求，综合考虑上部结构型式、荷载大小
	11.5.2  安装位置要求准确的设备基础宜采用预留螺栓安装孔形式。并留有二次灌浆高度。
	11.5.3  动力设备基础设计应符合《动力机器基础设计规范》GB50040规定。
	11.5.4  压粕机基础宜采用大块式（实体式）基础，压粕机基础总重心与基础底面形心的偏心距容许值：
	11.5.5  当地基持力土层的水平向变异较大或压缩性较高时，卧式连续渗出器基础宜采用设备支架下的联
	11.5.6  废蜜罐基础底部宜铺设耐热混凝土。

	11.6  特殊构筑物
	11.6.1  甜菜窖流送沟设计应符合下列规定：


	12  给水排水
	12.1  给水
	12.1.1  厂区给水工程设计除应按本规范执行外，并尚应符合国家相关部门颁布的标准、规范和规定。当
	12.1.2  厂区宜采用分质供水。生活用水的供水水质应符合《生活饮用水卫生标准》GB5749的规定
	12.1.3取水水源的选择应符合下列规定：
	12.1.4  给水系统一般可划分为下列系统：
	12.1.5  流送沟的给水管埋设较浅，环状给水管道能保持水在管道中成流动状态，根据生产实际，能够达
	12.1.6  循环给水系统应符合下列规定：
	12.1.7  甜菜流送、洗涤水的循环利用应符合下列规定：
	12.1.8  冷凝、冷却水循环系统应符合下列规定：
	12.1.9  制糖间的冷凝水、设备冷却水和流送洗涤水应收集、处理后循环利用。
	12.1.10  制糖间的凝结水，应首先满足锅炉供水和连续渗出器用水。
	12.1.11  甜菜流洗系统、冷凝系统、设备冷却水系统的补充水量根据平衡计算确定之。

	12.2  排水
	12.2.1  厂区排水应采用雨污分流制。
	12.2.2  厂区排水工程设计应符合《室外排水设计标准》GB50014、《城乡排水工程项目规范》G
	12.2.3  甜菜糖厂排水量、排水水质应严格满足《制糖工业水污染物排放标准》GB21909和其它国
	12.2.4  甜菜糖厂应采用清洁生产技术，改进生产工艺，提高水循环利用率，降低水污染物的产生量和排
	12.2.5  甜菜流送、洗涤水沉淀池排放的污泥水，制糖间设备洗涤水、地面冲洗水等生产污水，应进入污
	12.2.6  重力流污水排水管道应按非满流计算，其最大设计充满度应按下表12.2.6取值。
	12.2.7  甜菜流送、洗涤水由预处理间至回收系统的污水管道最小设计坡度5‰，自流总排水管道，最小


	13  消防
	13.1  建筑消防
	13.1.1  建筑、构筑物的火灾危险性类别与最低耐火等级，应符合《建筑防火通用规范》GB 5503
	13.1.2  建筑物、构筑物每个防火分区的最大允许建筑面积、层数、防火间距和安全疏散，均应符合《建
	13.1.3  当货物输送设备穿越防火墙或防火分区时，输送设备一端应采取防止火灾在防火墙或防火分区间

	13.2  消防系统
	13.2.1  厂区消防工程设计应符合《建筑防火通用规范》GB 55037和《消防设施通用规范》GB
	13.2.2  糖仓库的室内消火栓宜布置于建筑出入口或救援窗附近的外墙。
	13.2.3  厂区应设置火灾自动报警及消防联动控制系统。


	14  节能
	14.1  一般要求
	14.1.1  节能设计应采用先进的节能技术、设备和切实可行的节能措施，合理利用、节约能源，降低综合
	14.1.2  甜菜糖厂热电站的设计应按“以热定电”的原则，将多余的电送入电网，以充分发挥热电站效能
	14.1.3  合理选择动力车间的机组参数，使热电联产达到最佳平衡。
	14.1.4  应实行以班、组、机、台为单位的能耗定额管理。在设计新厂或改造旧厂时，应根据车间需求，

	14.2  节能措施
	14.2.1  工艺生产用汽应利用汽轮机背压蒸汽，抽用各效蒸发罐的汁汽，并充分利用气凝水的热能。
	14.2.2  进入第一效蒸发罐的清汁，应预热至罐内沸腾温度。
	14.2.3  减少工艺生产过程的用水量，糖糊的配制等宜利用稀汁或糖浆代替水。
	14.2.4  传热设备及管道应加强保温措施，提高保温效果。
	14.2.5  应选用高效节能设备和产品。
	14.2.6  选配电动机容量时，宜按最佳负载系数选取。
	14.2.7  供配电系统的功率因数应满足当地供电部门对用户的功率因数要求。功率因数宜不低于0.9，
	14.2.8  厂区总平面布置宜使厂内物料运输简捷、顺畅；车间布置紧凑、合理；场地功能分区合理、明确
	14.2.9  建筑节能应符合《工业建筑节能设计统一标准》GB51245的规定。


	15  环境保护与综合利用
	15.1  一般要求
	15.1.1  建设甜菜糖厂应贯彻执行防治污染及其他公害的设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投产
	15.1.2  建设项目应按环境影响评价报告的要求，编制环境保护篇章，落实防治环境污染和生态保护的措

	15.2  环境保护
	15.2.1  生产污水和废水的排水量和污染负荷可根据生产实际情况进行物料平衡和水平衡测试确定，或类
	15.2.2  甜菜糖厂所产生的废水主要为流送洗涤水循环系统所排放的污水，该部分污水经二次沉淀后全部
	15.2.3  甜菜糖厂建设要同步建设污水处理站，污水处理站应作为糖车间的水回收车间进行管理，污水处
	15.2.4  压粕水应全部回收利用，不应直接外排。
	15.2.5  工艺设计应采取相应措施排放含固形物40%以上的滤泥（可采用压滤机或真空吸滤机），严禁
	15.2.6  石灰窑瓦斯洗涤水应排入流洗水中，一起沉淀处理。
	15.2.7  当工厂采用水力除灰和水膜除尘时，所产生的废水应处理。
	15.2.8  污水排放应符合《制糖工业污染物排放标准》GB21909和其它国家或地方排放标准。
	15.2.9  石灰粉、糖粉等在生产、输送、堆放、贮存等过程中，应采取防尘措施，安装通风、吸尘、净化
	15.2.10  热电站排放的烟道气，干粕间干燥机排放的尾气，其烟囱高度和排出的烟尘浓度应符合《锅炉
	15.2.11  甜菜糖厂各车间噪声应符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB 12348的规定。
	15.2.12  噪声较大的设备例如：罗茨风机、空气压缩机、风机、震筛等，应采取消声、隔声、防震等措

	15.3  综合利用
	15.3.1  生产中产生的各种废渣和废弃物，应进行综合利用或采用其他有效措施，达到化害为利、变废为
	15.3.2  废粕是甜菜制糖工业的主要副产品之一，应制成压粕、干粕或颗粒粕等。
	15.3.3  自备热电站和干粕间燃煤锅炉排出的炉渣，可用于制砖、加气混凝土砌块、水泥以及商品混凝土
	15.3.4  制糖车间排出的滤泥可用于生产水泥、肥料、轻质碳酸钙等。


	16  劳动安全卫生
	16.1  一般规定
	16.1.1  安全及卫生防护设施的设计应符合《工业企业卫生设计标准》GBZ 1的规定，并依据建设项
	16.1.2  压力容器、压力管道的设计应符合《压力容器》系列GB 150和《压力管道规范 工业管道

	16.2  防火防爆
	16.2.1  厂区总平面布置应保证消防通道通畅，消防水管网布置合理。车间内外消火栓的设置、给水设施
	16.2.2  在易燃易爆的罐区、车间应设置专用的灭火设施及室内外消火栓。对可能突然放散大量爆炸危险
	16.2.3  爆炸危险环境内的电气设备和仪表等的电力设计应符合《爆炸危险环境电力装置设计规范》GB
	16.2.4  火灾自动报警系统的设计符合《火灾自动报警系统设计规范》GB50116的有关规定。
	16.2.5  制糖车间的干燥包装间应采取粉尘防爆设计。
	16.2.6  干粕车间的造粒间应采取粉尘防爆设计。

	16.3  防雷、电气安全
	16.3.1  防雷击电磁脉冲及电涌保护器的设置，应符合《建筑物防雷设计规范》GB 50057和《建
	16.3.2  甜菜糖厂防电气伤害设计，应符合《高压配电装置设计技术规程》DL/T 5352、《交流
	16.3.3  配电装置的电气安全净距应符合《高压配电装置设计技术规程》DL/T 5352的规定。当

	16.4  防烫
	16.4.1  当工艺要求裸露、表面温度大于60℃时，在距离地面不大于2.1m、距离操作平台不大于0

	16.5  安全色、安全标志
	16.5.1  易发生事故与危害的设备、管道及生产场所应涂安全色和设置安全标志，应符合《安全色》GB
	16.5.2  严禁随意开启和关闭的阀门应加锁，并应挂明显的标志牌。
	16.5.3  传动设备除应设置防护罩外，还应设置安全标志。

	16.6  噪声防护、振动控制
	16.6.1  厂界噪声控制应符合《声环境质量标准》GB3096、《工业企业厂界环境噪声排放标准》G
	16.6.2  厂区内噪声标准及控制措施应符合《工业企业噪声控制设计规范》GB/T 50040的规定
	16.6.3  噪声控制设计应与主体工程设计同时进行。
	16.6.4  应从声源控制噪声，宜选用噪声较低、振动较小的设备。
	16.6.5  对超出职业卫生标准有关噪声职业接触限值规定的，应对声源进行隔声设计，采取隔声、吸声、
	16.6.6  噪声较大的设备宜布置在封闭厂房内。对噪声超标的放空口应设置消声器。
	16.6.7  仪表控制室、化验室、仪表维修室等有长驻人员的房间应采取隔声措施。

	16.7  防尘
	16.7.1  产生粉尘的作业场所，应有良好的通风措施，防止粉尘集聚。粉尘排放应符合《大气污染物综合
	16.7.2  产生粉尘的生产过程和设备宜机械化、自动化或密闭隔离操作。
	16.7.3  粉料仓等有粉尘爆炸危险的设施应设有符合卫生要求和安全要求的泄爆口，泄爆口管道应接出室

	16.8  防腐、防辐射
	16.8.1  防腐蚀设计应符合《工业建筑防腐蚀设计规范》GB50046的规定。
	16.8.2  储存或输送腐蚀物料的设备、管道及其接触的仪表等，应根据介质的特殊性采取防腐蚀、防泄漏
	16.8.3  在石灰乳化间、化学品仓库和酸碱使用区应设置应急喷淋及洗眼器。

	16.9  防暑、防湿
	16.9.1  不设空调的生产车间，应具有良好的自然通风条件，也可设局部送风。
	16.9.2  高温作业车间应设工间休息室，夏季休息室室内气温不应高于室外温度，设有空调的休息室室内

	16.10  检测及控制
	16.10.1  可能泄漏或聚集可燃气体、有毒气体的地方，应分别设置可燃气体、有毒气体探测器。设置必
	16.10.2  有二氧化碳气体泄漏危险场所，应按照《石油化工可燃气体和有毒气体检测报警设计规范》G
	16.10.3  控制系统应配有UPS，保证工厂停电时有充分的时间进行安全操作。
	16.10.4  压缩空气系统、储罐应保持足够的压力和储量，保证气动仪表及气动装置顺利执行各项紧急指
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	附：条文说明
	1  总则
	1.0.3  甜菜制糖属大综农产品加工项目，利润率相对较低，规模生产才能获取更大的经济收益，为优化产
	1.0.5  新工厂设计中要积极采用的新工艺、新设备、新材料、新结构等应是经过鉴定的新技术。对于引进
	1.0.7  甜菜制糖工艺生产需要用到大量的低压蒸汽，同时还要消耗大量的电能，在糖厂内自备热电站，实

	3  厂址选择
	3.0.1  甜菜糖厂厂址选择应进行深入的调查研究、收集相关资料，并进行多方案技术经济比较，择优确定
	3.0.2  甜菜糖厂厂址应考虑对周边及区域的环境保护，尽量不占用耕地良田；同时满足近期建设所必需的
	3.0.3  甜菜糖厂厂址应靠近甜菜产地，把缩短运输距离、交通网络便利，力求外部运输总费用最小作为选
	3.0.4  甜菜糖厂场地面积的大小是厂址选择的最基本条件，应满足企业工程的用地需要。它主要根据工艺
	3.0.5  作为食品工厂，甜菜糖厂厂址选址宜避免与产生污染及危害隐患的企业为邻，与其应有符合规范标
	3.0.6  分工协作和专业化生产是现代工业发展的必然趋势。加强相互协作，开展横向联合，发挥各自的技
	3.0.7  甜菜糖厂生产需要用电、用水及燃料、雨污水排放等，充足的、可靠的电源、水源、燃料供应及排
	3.0.8  糖对防水、防潮有较高要求，为了保证甜菜糖厂不受洪水和内涝的威胁，厂址选择应重视防洪排涝
	3.0.9  《工业企业总平面设计规范》GB 50187是适用于各行业新建、改建及扩建工业企业总平面

	4  总平面布置
	4.1  一般规定
	4.1.1  总平面布置之前应有国家(或主管部门)批准的可行性研究报告、项目申请报告，其内容应包括建
	4.1.2  总平面布置首先应该满足功能需求，方便管理，流线合理，减少成本；
	4.1.3  工厂由于生产工艺的需要，一般形成主要生产（包括原料和成品储存）、辅助生产、动力和行政管
	4.1.4  充分利用地形、地势和工程地质及气象、水文地质条件，合理地布置建筑物、构筑物等设施，不仅
	4.1.5  合理地组织人流和货流，人货分流、尽量进出有别，避免交叉干扰，使物料沿着短捷的路径，顺畅
	4.1.6  分期建设的工业企业，近远期工程应统一规划。近期工程应集中、紧凑、合理布置，并应与远期工
	4.1.7  要求洁净的生产设施，应布置在大气含尘浓度较低、环境清洁的地段；噪声大、散发有害性气体、
	4.1.8  在总平面设计中，除了要充分重视各项设施平面布置的合理性，亦不要忽略建筑群体的平面布局与
	4.1.9  厂内道路的宽度、转弯半径及构造应根据生产规模，运输车辆规格、数量（频率）和载重量，结合
	4.1.10  厂区绿化应与生产车间保持适当距离，植被应定期维护，以防止虫害的孳生；在洁净要求较高的


	5  工艺设计
	5.1  设计基础数据
	5.1.1  甜菜加工生产受甜菜收获季节和气候条件制约，按国内经验，一般内蒙西部地区、新疆南部地区榨
	5.1.3  工厂的时间效率宜按90%~92%选取。
	5.1.5  甜菜蔗糖份取值建议：建厂地区有种植甜菜的历史时，甜菜蔗糖份按最近五年的加权平均值选取；
	5.1.6  主要辅助材料质量标准及消耗定额为近年来甜菜糖厂的平均数据，仅供设计参考。

	5.2  生产工艺流程
	5.2.2  根据生产经验，石灰法澄清效率较低只适用于生产原糖或红糖，碳酸法是生产白砂糖或绵白糖的典
	5.2.3  优质优价是市场经济的基本要求，对原料甜菜进行糖分快速检测才能更好实现按质论价。
	5.2.4  这是生产的经验值，角度过大会引起菜头出现打滑现象。
	5.2.6  除土机可除去粘结在菜头上的大部分泥土。
	5.2.7  采用二级除草、除石设备，宜除得更干净些。
	5.2.9  提升设备的选型，主要根据提升高度而定。当提升高度在7m以下时，首先推荐采用扬送轮，优点
	5.2.10  采用流洗水循环利用系统和两级洗菜。第一级洗涤用澄清循环水。主要解决缓冻，洗掉甜菜表面
	5.2.12  甜菜的尾根在流送过程中很容易折断，因其仍然含有5~10%的糖份，故应回收。
	5.2.13  切丝机是甜菜加工比重贵重且易损的设备，安装除铁器可以除去混入的铁器物质，有效保护切丝
	5.2.14  主要基于均衡给料考虑。
	5.2.15  配置备用设备才能更好保证生产的连续性。
	5.2.18  使用杀菌剂可以减少甜菜丝在渗出过程中的蔗糖损失，但所选用的杀菌剂应是经过质检认证合格
	5.2.20  此处使用皮带秤目的是调控甜菜量，保证均衡生产。
	5.2.26  根据不同的甜菜质量，可采用不同的加灰工艺，目的是提高澄清效率。
	5.2.27~5.2.28  这些参数是碳法澄清最主要的生产工艺指标，必需严格控制。
	5.2.29  设置凝聚罐可使反应更充分，减少后反应给生产带来的缺陷。
	5.2.36  增加一氧化碳浓度检测和报警主要是预防出现人体中毒事故。
	5.2.37  对糖浆进行硫漂可以降低糖浆的色值和粘度，硫漂后会产生少量的沉淀物，应过滤除去。
	5.2.38  主要作用是对冷糖浆或糖蜜进行稀释和升温，避免物料混有细砂或温度过低不利于煮糖。
	5.2.42  为了提高收回率，降低废蜜纯度，三砂膏一般要求有36~48 h的助晶时间，使用大型立式
	5.2.43  三砂膏浓度高达99~100ºBx，提升温度可以降低糖膏的粘度，有利于晶蜜分离。
	5.2.44  使用（上悬式）间歇式离心机可通过控制分蜜时气洗和水洗的操作时间以降低砂糖的色值。
	5.2.46  使用物料代替水主要是为了降低汽耗。
	5.2.48  主要是基于避免装包后砂糖结块。

	5.3  物料衡算
	5.3.2~5.3.13  甜菜糖厂多年生产的经验值。

	5.4  工艺热力系统
	5.4.1  合理的热力方案可以使工艺汽耗降至最低，多年的生产经验证明蒸发方案宜采用五效压力真空或四
	5.4.2~5.4.16  甜菜糖厂多年生产的经验值。
	5.4.21~5.4.22  不同压力等级的锅炉，用水水质要求不同，但都要求二效水合格才能回炉。增加

	5.5  供水系统
	5.5.1  一砂洗水因直接接触成品，因此对用水水质有质量要求。
	5.5.4~5.5.13，5.5.16~5.5.19  甜菜糖厂生产的经验值。

	5.6  设备选型
	5.6.1  甜菜窖一般选矩形窖；干法输送时接收斗个数根据处理量的不同，建议不少于3个，目的是保证给
	5.6.5  二种形式的除草机都比较适用，牵引元件目前较新的设计是用皮带代替链节，更为轻便，线速度宜
	5.6.8、5.6.10、5.6.11、5.6.13、5.6.14、5.6.27~5.6.34、5.
	5.6.12  切丝机与菜丝皮带秤应连锁设计，切丝机出现问题停机皮带机应立即停止给料。
	5.6.15  选用双螺旋压榨机有利于榨干废粕水分，降低干燥时用汽量。
	5.6.18~5.6.20  饱充设备宜选饱充罐+凝聚罐（停留罐）模式。
	5.6.21~5.6.22  一、二碳汁宜用增稠过滤机（GP型）或蜡烛增稠器+板框过滤机处理。
	5.6.26  甜菜糖厂硫熏、硫漂时所需用硫磺量不大，可选普通固定自熔式燃硫炉。
	5.6.40  卧式助晶机可选圆筒封闭式，也可选U型但应带盖板，主要考虑操作人员安全操作，最大容积应
	5.6.44  种子箱容积应为结晶罐有效容积的2/3配置，主要考虑一罐种膏可做三罐种，煮好的种膏留下

	5.7  车间布置
	5.7.2  根据工艺流程，工艺性能相关的设备集中布置，利于组成不同的工段小组，按职能范围进行生产技
	5.7.3  除草、除石、甜菜泵、扬送轮、洗涤等工序，排放出大量的废物、脏物，而且水分、潮气均较大。
	5.7.4  车间内两台设备之间的合理间距是根据操作、维修等因素确定的，同时应结合土建模数，尽量使建
	5.7.6  制糖间宜布置成三层，从制糖间工艺过程、中间制品特性出发，尽量减少物料输送设备和停留时间
	5.7.11  地坑中易积存脏物，污水排除困难，影响环境卫生。
	5.7.14  荷重大、震动大的设备如布置在楼面上，将使承载粱柱断面增大，从而提高了建筑费用，特别是
	5.7.15  化验室担负着全厂原材料、辅助材料、成品及中间制品的化验检测，取样频繁，时间性强，因此
	5.7.17  缩短管道，车间布局整齐美观，操作方便，便于管理。
	5.7.18  吊装孔、设预留墙孔是为了当生产车间内的设备换设备吊装之用。
	5.7.19  方便检修。
	5.7.20  片式增稠器约20 d即需要换一次滤布，每次应将重约300 kg的滤框整个吊出器外，更
	5.7.21  大型屋面板的肋，一般不允许切断或移位，设计时应避免在两块大型屋面板接缝处穿管。
	5.7.22  便于日常对传动设备的维护、加油、检查等。
	5.7.23  为节省投资，宜降低屋架下弦高度，个别设备进入屋架空间时，应和土建专业协商，采取妥善措
	5.7.24~5.7.31  甜菜糖厂生产的经验值。

	5.8  设备安装
	5.8.1~5.8.3  设备荷重是设备承重结构设计的重要依据。设备荷重是由设备自重、物料重、保温层
	5.8.4  具体规定了糖厂主要设备正常操作条件下物料重及最大物料重的计算方法。
	5.8.5  钢梁可以准确施工，留孔，设备采用短座脚:混凝土兔施工准确性差，故留孔数值稍大，设备采取

	5.9  干粕生产
	5.9.2  干粕在进入造粒机前的输送设备上，应留有一个排料口，以防干燥机操作不当而失火时，不便焦糊
	5.9.3  燃烧炉的上煤系统一班作业，因此贮煤仓应能贮存足一个班的用煤量。

	5.10  化验和机修
	5.10.1  糖厂化验室或化验中心是执行化学管理的机构，通过化学分析手段，检测制糖生产过程中物料的
	5.10.2  化验室的仪器配置应根据甜菜糖厂的日常化验分析项目而定。
	5.10.3  机修间的设计规模和配置设施以满足本厂的机电设备日常维修工作的基本要求。

	5.11  五金及辅料仓
	5.11.1  糖厂根据生产工艺需要配置一些化学原料，如硫磺、石灰、磷酸、片碱或液碱。
	5.11.2  五金仓存储应考虑日常的生产维护、检修设备时所需的各种常用配件及备件；同时配备常用的职

	5.12  工艺管道
	5.12.5  甜菜糖厂汽水物料的常规设计流速应符合附录K规定。
	5.12.6~5.12.13  甜菜糖厂常见物料的管材选择，含糖的物料管有条件时宜选用不锈钢材质。
	5.12.15  同一工程的管道选用的标准尽量统一，避免因标准不同导致壁厚差异，管道连接不方便。

	5.12.21  输送高浓度的物料管（如糖浆、糖蜜、废蜜）建议每间隔5~10米即用阀兰连接，方便停机
	5.12.35  管道保温材料最常用的为硅酸铝保温绵。
	5.12.38  糖厂一般只考虑对热力管道进行补偿（如从汽机间到工艺楼的废汽管等），普通的物料管一般
	5.12.45  明确碳钢管道应进行除锈、防腐处理，以及除锈、防腐应执行的标准。
	5.12.46  明确管道应按不同的介质涂刷基本识别色、识别符号和安全标识，以及涂刷应执行的标准。对



	6  供暖通风与空气调节
	6.1  供暖
	6.1.2  本条文对冬季供暖的室内设计温度作了相关规定，当工艺或使用条件有特殊要求时，各类建筑物的
	6.1.3  在非工作时间或中断使用的时间内，设置集中供暖的生产车间内的管道或设备当环境温度低于0℃

	6.2  通风除尘
	6.2.1  排除生产车间的余热，利用自然通风是比较有效、经济的方法。采用机械通风时，宜考虑设置局部
	6.2.3  干燥间、筛选间、装包间等在生产过程中有粉尘产生，应根据环评报告的要求设置除尘装置，处理

	6.3  空气调节
	6.3.1  制糖工艺生产或使用条件有特殊要求时，各类建筑物的室内温、湿度应按照实际需求确定。有空气


	7  热能动力
	7.1  一般规定
	7.1.3  原条文第6.1.3条的修改条文。《工业锅炉房设计规范》已作废，更新为目前执行标准《锅炉

	7.2  运煤和除灰渣系统
	7.2.5  原条文第6.2.6条的修改条文。《火力发电厂运煤设计技术规定》已作废，更新为目前执行标

	7.3  燃烧和热力系统
	7.3.1  本次修订，除层燃炉因效率低改为循环流化床外，其他按原条文。

	7.5  烟气净化处理
	7.5.1  新增条文。烟气的排放限值及监测措施应执行项目的环境影响报告书(表)、相关地方标准、现行
	7.5.2  新增条文。确定烟气净化系统的配置方式。


	8  电气
	8.1  供电系统
	8.1.1 糖厂自备热电站内设备的用电等级按《火力发电厂厂用电设计技术规程》确定执行。照明、仪控设备
	8.1.2 糖厂生产时对用电、用汽均有较大需求，因此规模化生产的糖厂一般均设置自备热电站。为保证供电
	8.1.3 糖厂从电力系统取得的容量，在满足需要的前提下，宜取小值，以减小投资及节省糖厂运行期间的基
	停榨期间糖厂的主要负荷为机修、照明用电负荷，并需考虑重新开榨时糖厂内的起动用电。根据糖厂起动电源的设
	8.1.6 糖厂的用电负荷以低压用电设备为主，设低压电力电容补偿效果较好。

	8.2  电力设备
	8.2.1 就地配电设备应设置在操作方便，并避开潮湿、有滴漏、有爆源、粉尘较大的场所。具有腐蚀性气体
	8.2.2 需要系数法已广泛运用于糖厂项目，经实践证明该计算方案简便准确。
	8.2.5 随着自动化水平的提高，DCS控制系统应用的范围越来越普遍，因此宜将配电柜集中布置在配电室
	8.2.7 糖厂内顺序生产的工艺及系统较多，为保证安全生产，满足生产工艺要求，提出联锁控制要求。

	8.3  电气照明
	8.3.1 本条规定是为防止照明设施破裂时污染食品。除干燥间、散糖仓等有原辅料暴露的区域外，装包间、
	8.3.2 糖厂内有潮湿、腐蚀性、高温、多尘等复杂环境，照明灯具选择应满足环境要求，提高灯具运行寿命
	8.3.3 各车间照度值按照糖厂运行经验并参考《建筑照明设计标准》制定。


	9  自动化与数字化
	９  原规范第四章生产检测与自动控制仪表，修订后更名为“自动化与数字化”。
	9.1  一般规定
	9.1.2  对原规范的修改、补充。采用就地控制、设置常规仪表盘的控制模式已经不能满足现代化糖厂对自

	9.2  制糖间和石灰窑
	9.3  自备热电站
	9.3  锅炉烟气排放应安装CEMS系统。

	9.4  干粕间
	9.4.2  本条文中列出的为典型配置。在工艺流程和设备选型有变化时，检测项目应作相应变动。

	9.5  供、排水系统
	9.5.1  本条文中列出的为典型配置。在工艺流程和设备选型有变化时，检测项目应作相应变动。

	9.6  仪表修理间
	9.6.1  仪表修理间可根据糖厂具体情况设计，新建厂宜配置齐全，老厂扩建宜补充完善相关检修和日常维
	9.6.3  仪表维护所用的仪器设备精度应比被维护的仪表高一个等级，检修所用的仪器设备的精度应比被检

	9.7  数字化

	10  供气
	10  主要针对空压间和仪表用气。
	10.2  压缩空气制备
	10.2.4  气送罐工作时会引起气压降低，且有可能多个气送罐同时工作，贮气罐的容积应满足波动至最低


	11  建筑结构
	11.1  一般规定
	11.1.1  建筑设计要解决好与生产、生活有关的技术问题，创造良好的工作环境，保证安全生产。
	11.1.3  土建专业与工艺专业应互相配合，妥善确定建筑柱距，跨度，层高，檐口高度等尺寸，使之协调


	12  给水排水
	12.1  给水
	12.1.1  结合原规范第8.1.1条调整。厂区给水主要按《建筑给水排水设计标准》GB50015、
	12.1.2  规范第8.2.1条调整。由于各车间生产用水的水质要求不同，因此应根据实际情况选择原水
	12.1.3  结合原规范8.1.3条调整。目前，各地逐步减少使用地下水作为生产水源。在水源选择前应
	12.1.5  原规范第8.2.2条调整。
	12.1.7  甜菜流送洗涤水中含菜皮、杂草、菜尾、泥砂较多，应澄清后循环使用。为了加速澄清减少泡沫
	12.1.8  原规范第8.2.5条删除对冷却水异养菌总数控制具体要求；各形式冷却系统的水质宜根据工

	12.2  排水
	12.2.4  鼓励采用清洁生产技术，降低水耗和能耗。
	12.2.6  原规范8.3.5条调整。按《室外排水设计标准》GB50014第5.2.3条执行。


	13  消防
	13.2  消防系统
	13.2.1  除符合《建筑防火通用规范》GB 55037和《消防设施通用规范》GB55036外，尚
	13.2.2  参照《建筑防火通用规范》第8.2.2条，糖仓库内通常被糖充满，将室内消火栓系统设置在


	14  节能
	14.1  一般要求
	14.1.2  明确甜菜糖厂自备热电站的主导设计原则。

	14.2  节能措施
	14.2.1~14.2.3  工艺方面常规的节能措施。


	15  环境保护与综合利用
	15.1  一般要求
	15.1.1  根据国家环保要求，在三同时方针的基础上，增加排放标准和总量控制的原则性要求。

	15.2  环境保护
	15.2.3  甜菜糖厂建厂地址一般远离城市或工业园区，应同步建设污水处理站，保证达标排放。


	16  劳动安全卫生
	16.1  一般规定
	16.1.1  职业安全设计包含：防火防爆采光、照明、防雷及电气安全、噪声防护及减震、防疫、（注意位
	16.1.2  压力容器、压力管道的设计及使用应符合现行国家标准《压力容器》系列GB 150和《压力

	16.7  防尘
	16.7.1  石灰乳化间是易产生粉尘场所，应有良好的通风条件。
	16.7.2  干燥后的斗式提升机、振动筛选机等易产生粉尘设备，应设置除尘装置。
	16.7.3  砂糖经输送机落入贮糖斗时有糖粉飞出，贮糖斗应设计泄爆口。

	16.8  防腐、防辐射
	16.8.3  应急喷淋及洗眼器，宜设置在离事故发生处3m~6m，但不应小于3m，并应避开酸碱可能喷



