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本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第一部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替NY 534-2002《家畜用耳标及固定器》，与NY 534-2002相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

更改标准名称为《牲畜耳标》；
更改了“术语和定义”（见第3章）；
按畜种规定了耳标的外观、编码方式、形状和尺寸、颜色（见4.1、4.2和4.3，2002年版的4.10、4.2和4.3）；
更改了结合力指标（见4.4，2002年版的4.4）；
更改了主标性能指标（见4.5，2002年版的4.5）；
删除了耳标拉伸强度指标（2002年版的4.6）；
增加了耐腐蚀性试验后的技术要求（见4.7，2002年版的4.7和5.3.2）；
明确了耐候性的性能指标技术要求（见4.8，2002年版的4.8和5.2.3）；
更改了使用环境的温度范围并明确了技术要求（见4.9，2002年版的4.9、5.2.1和5.2.2）；  
工艺缺陷移动到外观技术要求中；
增加了附录耳标测试安装方法；
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中华人民共和国农业农村部畜牧兽医局提出。
本文件由全国畜牧业标准化技术委员会（SAC/TC274/SWG7）归口。

本文件起草单位：中国兽医药品监察所、贵州省牧工商联合有限公司、北京安乐福塑料制品有限公司、温州中盛畜牧设备有限公司、四川洁康中塑科技有限责任公司。
本文件主要起草人： 
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：
——2002年首次发布为NY 534—2002；
——本次为第一次修订。

牲  畜  耳  标
1　范围

本文件规定了牲畜耳标的结构样式、技术要求、试验方法、检验规则、包装及标志。

本文件适用于双体结构（1枚主标和1枚辅标）牲畜耳标的生产及检验。

2　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T2828.1计数抽样检验程序第一部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

3  术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

3.1 牲畜耳标 ear tag for livestock
加施于牲畜耳部，用于证明牲畜身份，承载牲畜个体信息的标志物。
3.2 主标 male part of ear tag

由圆形、铲形或方形片状耳标面、柱状耳标颈和锥状耳标头组成，使用时能穿透牲畜耳部。

3.3 辅标 female part of ear tag
由圆形、铲形或方形片状耳标面和圆形耳标锁孔组成，使用时，在牲畜耳部与主标一起形成牢固结合，防止耳标脱落。

3.4 主标抗拉力 tensile force of male part 
主标单件整体拉伸时，耳标头和耳标面脱离的力。

3.5 主标断裂伸长率 strain at rupture of male part

主标耳标头和耳标面脱离时，主标颈伸长长度与原径高13mm的比值。

3.6 空安装 locking system

不经牲畜耳部，用安装工具将主标头部直接嵌入辅标锁孔内，实现主标与辅标的连接。空安装用于对主标及辅标的试验检查。

3.7 结合力 resistance of the locking system
空安装后的主标与辅标拉断或脱开时的力为结合力。
3.8 露底 typography unreadable

    露底是耳标上用于记录信息的字迹经磨损或浸擦而颜色脱落露出耳标基材本色。
4　技术要求

4.1 原材料
    制造耳标的原材料应无毒、无味、无污染，不应对家畜造成感染或不安等有害作用。
4.2外观  

    耳标表面光洁，边缘光滑，色泽均匀无明显色差。无缺料、溢料、塌坑、冷料、气泡、变形及分层等缺陷。

    编码方式应符合农办牧〔2021〕3 号4.5的规定。
4.3 形状和尺寸
    耳标形状和尺寸宜采用农办牧〔2021〕3 号4.1和4.2的规定。
4.4 颜色  

    耳标颜色宜采用农办牧〔2021〕3 号4.4.2的规定。
4.5结合力
使用期内耳标不应出现脱落、变形、折裂现象。空安装的耳标主标和辅标结合牢固，脱落力应大于220N。
4.6主标性能 

    耳标主标抗拉力应大于250N。主标断裂伸长率聚乙烯类为40%~100%，聚氨酯类为200%~500%。
4.7记录信息的可靠程度
 耳标经长期使用在室外自然光照射下字迹应保持清晰不脱落。
    ——任何一种记录方式印迹均应均匀渗透入耳标表面内部，渗透深度应不小于0.15mm；

    ——耳标受酸、碱、洗涤剂浸擦应不被腐蚀、不变形、不脱色、字迹不脱落，色差值应小于15（按照CIELAB计算），字迹清晰不应出现露底现象；

4.8 耐候性

    耳标经紫外线照射试验后空安装结合力应不低于190N，耳标颜色照射前后色差值应在15（按照CIELAB计算）以内，字迹的颜色照射前后色差值应在15（按照CIELAB计算）以内。

4.9 耐高低温性能

　   耳标在-45℃至50℃温度范围内保持使用性能,不应出现脱落、变形、折裂现象。
耐高温及耐低温性能应分别符合表2、表3的规定。

表2   耐高温性能
	实验对象
	实验温度
	指        标

	
	
	耳标结合力，N

	猪、牛、羊耳标
	50℃
	8h后， ≥176


表3  耐低温性能

	实验对象
	实验温度
	指        标

	羊耳标
	-45℃
	8h后，弯折1000，5次之内不应折断

	牛耳标
	
	


5　试验方法

5.1外观

外观和颜色的检验应在自然光线下目测进行。

5.2形状和尺寸

用通用量具或专用量具检验以下项目：主标耳标面直径和厚度、耳标颈高度、耳标头锥底直径、辅标耳标面长度、宽度和厚度、锁芯内孔直径、圆柱套管内直径、外直径和高度。
5.3 颜色
    目测所有耳标，与潘通色卡对照。

5.4 结合力
用拉伸试验机对空安装后的耳标结合件做结合力试验，拉伸速度设定为200mm/min。具体安装方式见附录A中图A.2。

5.5主标性能
    待检耳标与试验机在23±2℃的环境下放置8h后，用拉伸试验机对主标做单件整体拉伸试验，试验机两头分别夹住主标的头部和牌面进行拉伸。拉伸速度为200mm/min。具体安装方式见附录A中图A.1。

5.6 字迹附着力试验

5.6.1 砂磨试验
用磨耗机对耳标面的字迹做砂磨试验，用粒度为150的砂布，荷重10N连续磨擦450次，检查字迹磨损程度。
5.6.2 耐腐蚀性试验
分别将样品在pH值为3的溶液、pH值为12的溶液和浓度为30℅的洗涤剂中浸泡48h，取出清洗后用与原样品做颜色对比。
5.7 紫外线照射试验
   将耳标在1000W紫外线灯下距离lm以内照射48h，取出后做结合力试验。并与原来的色度值作比较。
5.8　耐温性能

5.8.1　高温性能检验

将空安装的耳标结合件在50℃的恒温条件下放置8h，取出后立即做结合力试验。
5.8.2　低温性能检验

将牛、羊耳标辅标在-45℃的恒温条件下放置8h, 取出后立即做折弯试验。
6　检验规则

6.1　检验类型

检验类型分为常规检验和型式检验。

6.1.1　常规检验

6.1.1.1　本标准4.1～4.4为常规检验项目。

6.1.1.2　产品生产前应对4.1进行检验，出厂时应逐批对4.2～4.4进行检验，检验合格后附产品合格证方可出厂。

6.1.2　型式检验

6.1.2.1　本标准4.2～4.9为型式检验项目。

6.1.2.2　正常生产情况下，型式检验应每年进行一次。凡有下列情况之一时亦应进行型式检验：

——新开模具生产第一批产品时；

——原材料或生产工艺发生较大改变，可能影响产品性能时；

——产品转厂投产前的试制定型；

——连续停产三个月以上，重新恢复生产时；

——国家质量监督机构提出型式检验要求时。

6.2　组批和抽样

6.2.1　组批

以同一牌号、同一规格的原料、同一工艺连续生产的产品为一批，每批产品不超过10万枚。
6.2.2　抽样

按GB/T 2828执行。采用检查水平：S-3；样品字码：G；样本大小：32。如样品抽自生产线，应于抽样24h后再进行检验。
国家质量监督机构提出型式检验要求时，宜采取简单随机抽样方式，按每批次30套执行。
6.2.3　不合格分类

  　不合格分类见表4。
表4  不合格分类

	不合格分类
	A类不合格
	B类不合格
	C类不合格

	技术要求章号
	4.5
	4.6、4.7
	4.2、4.3、4.4、4.8、4.9

	AQL值
	1.5
	6.5
	10

	合格判定数Ac
	1
	5
	7

	不合格判定数Re
	2
	6
	8


7  包装和标志
7.1　包装

7.1.1　对登载二维码的耳标按二维码顺序号且按一定数量用塑料袋分装，并与未登载二维码的主标或辅标分别配套后，用纸箱包装。

7.1.2　包装用的塑料袋及纸箱应清洁，耐用，经长途运输后不得破损。

7.2　标志

7.2.1　每支主标及其辅标上应有商标。

7.2.2　猪标在主标正面上刻制二维码，牛标和羊标在辅标反面上刻制二维码，每支标上的二维码必须是唯一且能用专用识读器识读。

7.2.3　每支主标及其辅标上允许加刻生产企业自定的其它数字标识，但该标识不能与二维码刻在标面的同一侧。

7.2.4　包装袋上应标注以下内容：

——产品名称及规格；

——执行标准；

——产品生产单位及代码；

——产品使用单位；

——产品批次；

——生产日期；

——数量；

——任务号、起止号；

——袋包装编号。

7.2.5　包装纸箱上应标注以下内容：

——产品名称及规格；

——执行标准；

——产品生产单位；

——产品使用单位；

——产品批次；

——生产日期；

——数量；

——任务号；

——箱包装编号。

附录A
（规范性）

耳标测试安装方法
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图A﹒1结合力测试方法
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图A﹒2主标抗拉力测试方法
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