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质量分级及"领跑者"评价要求 不锈钢炊具
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97192964]范围
[bookmark: _Hlk150867430][bookmark: _Hlk149742472][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了不锈钢炊具产品质量及企业标准水平的基本要求、评价指标及要求、评价方法及等级划分和产品质量分级。
[bookmark: _Hlk150867453]本文件适用于以不锈钢板或不锈钢复合板加工成型，与食物接触的不锈钢炊具产品质量及企业标准水平评价。相关机构开展质量分级和企业标准水平评价、“领跑者”产品评价以及相关认证或评价时可参照使用，相关企业在制定企业标准时也可参照本文件。
[bookmark: _Hlk150867412]本文件不适用于不锈钢压力锅、不锈钢水壶、不锈钢真空保温容器。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97192965]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Hlk150774576]GB/T 3190  变形铝及铝合金成分
GB/T 3280  不锈钢冷轧钢板钢带
GB/T 19001  质量管理体系  要求
GB/T 23331  能源管理体系  要求
GB/T 24001  环境管理体系  要求及使用指南
GB/T 29601  不锈钢器皿
GB/T 32147  家用电磁炉适用锅
GB/T 45001  职业健康安全管理体系  要求及使用指南
T/CNHA 1010-2018  不锈钢炊具
[bookmark: _Toc97192966]术语和定义
GB/T 29601-2013、T/CNHA 1010-2018和T/XXCCSS 002-2020界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
基本要求
[bookmark: _Hlk149742604]近三年，企业无较大及以上质量、环境、安全等事故。
企业未列入国家信用信息严重失信主体相关名录。
企业可根据GB/T 19001、GB/T 23331、GB/T 24001、GB/T 45001建立并运行相应质量、能源、环境和职业健康安全等管理体系，鼓励企业根据自身运营情况建立其他高水平的相关管理体系。
产品应为量产产品，不锈钢炊具质量分级及“领跑者”标准应满足国家强制性标准及相关不锈钢炊具标准规定的要求。
评价指标及要求
评价指标分类
不锈钢炊具评价指标体系包括基础指标、核心指标和创新指标。
基础指标包括：食品接触安全、锅身/盖子材料、手可接触部位、容积、渗水、锅盖与锅身配合、手柄位置、手柄结构、手柄（含盖耳）温升、手柄牢固性、手柄和盖耳抗拉强度、手柄阻燃性、稳定性、复合底厚度、复合底牢固度、常温状态下的底部平面性。
核心指标包括：耐腐蚀、手柄疲劳强度、手柄抗扭强度、加热状态下的底部平面性；核心指标分为三个等级，包括领跑者水平（5星级）、优质水平（4星级）和达标水平（3星级），各项指标按星级进行排行（排行榜）。
创新指标包括：耐机洗性能、倒水性能、开盖力、玻璃盖热冲击稳定性、玻璃盖机械冲击性能、玻璃盖碎片性能。鼓励根据条件成熟情况适时增加与产品性能和消费者关注的相关创新性指标。
评价指标体系框架
[bookmark: _Hlk149742995]不锈钢炊具评价指标体系框架符合表1的规定。
不锈钢炊具评价指标体系框架
	序
号
	指标
类型
	评价指标
	指标来源
	指标水平分级
	判断依据/方法

	
	
	
	
	领跑者水平
（5星级）
	优质水平
（4星级）
	达标水平
（3星级）
	

	1
	基础指标
	食品接触安全
	GB/T 29601-2013
第5.1.1条
	与食品接触部分的材料应符合相应国家标准的规定。
	GB/T 29601-2013
第6.2.1条

	2
	
	手可接触部位
	GB/T 29601-2013
第5.1.2.2条
	手可接触在部位应光滑、无毛刺、不伤手。
	GB/T 29601-2013第6.2.2条

	3
	
	容积
	GB/T 29601-2013
第5.1.3条
	炊具实际容积应不小于额定容积的95%。
	GB/T 29601-2013第6.2.3条

	4
	
	渗水
	GB/T 29601-2013
第5.1.5条
	炊具不应有渗水现象。
	GB/T 29601-2013第6.2.5条

	5
	
	手柄位置
	GB/T 29601-2013
第5.2.3.1条
	手柄应安装在锅身装水时的重心平面以上。浅型锅的手柄中心下沿位置到锅身底部的距离应不小于30mm。如是双短柄炊具，应从使用时抓取部位的最低点测量。
	GB/T 29601-2013第5.2.3.1条、图1。

	6
	
	手柄结构
	GB/T 29601-2013
第5.3.2条
	手柄结构应保证操作者在正常使用时，手不应碰到手柄上的紧固螺钉。
	GB/T 29601-2013第6.2.8.1条。

	7
	
	手柄（含盖耳）
温升
	GB/T 29601-2013
第5.2.3.4条
	按GB/T 29601-2013中6.2.8.3试验后，下列材料的最高温度不应超过：
a)	塑料              70℃
b)	金属              55℃
c)	木材              89℃
d)	陶瓷、玻璃、石材  66℃
	GB/T 29601-2013第6.2.8.3条。

	8
	
	手柄牢固性
	GB/T 29601-2013
第5.2.3.5条
	手柄及手柄紧固件应不松动、不变形，手柄无裂纹，连接处无水。
	GB/T 29601-2013第6.2.8.4条。

	9
	
	手柄和盖耳抗拉强度
	T/CNHA 1010-2018第5.11.10条、T/XXCCSS 002-2020
第5.11.9条
	手柄不应开裂、折弯，固定组件应无松动、无开裂等现象。
	T/CNHA 1010-2018第6.2.10.10条或T/XXCCSS 002-2020第6.2.11.7条，见附录A

	10
	
	手柄阻燃性
	GB/T 29601-2013
第5.2.3.8条
	手柄不应软化或有熔物滴落。如燃烧，移去火源后，燃烧应在15s内自动熄灭，一经熄灭，手柄材料不应复燃。
	GB/T 29601-2013第6.2.8.7条

	11
	
	稳定性
	T/CNHA 1010-2018第5.4条、T/XXCCSS 002-2020第5.4条
	炊具应保持稳定，不应晃动和倾倒，炊具底部与斜面应无分离。炊具外底设计为外凸圆弧形除外。
	T/CNHA 1010-2018第6.2.4条或T/XXCCSS 002-2020第6.2.4条，见附录B

	12
	
	复合底牢固度
	GB/T 29601-2013
第5.2.4.4条
	复合底应牢固，不开裂，底部不外凸。
	GB/T 29601-2013第6.2.9.3条

	13
	
	常温状态下的底部平面性
	GB/T 32147-2015第5.9条
	底部接触平面区域内不应向外侧凸出向内侧弯曲的弯曲率应不超过底部直径的0.6%。
	GB/T 32147-2017第6.2.7条

	14
	核心指标
	锅身、盖子材料
（不锈钢材料）
	GB/T 29601-2013
第5.1.1条
	见附录C
	见附录C
	见附录C
	GB/T 29601-2013
第6.2.1条、附录C

	15
	
	锅盖与锅身配合
	GB/T 29601-2013
第5.2.1条3
	1、锅盖与锅身配合应吻合，开合灵活，盖的径向移动距离应不大于2.0mm。
2、除圆弧底炊具，按GB/T 29601-2013中6.2.7b）试验后，锅身应稳定，盖子不应翻跌。
	1、锅盖与锅身配合应吻合，开合灵活，盖的径向移动距离应不大于2.5mm。
2、除圆弧底炊具，按GB/T 29601-2013中6.2.7b）试验后，锅身应稳定，盖子不应翻跌。
	1、锅盖与锅身配合应吻合，开合灵活，盖的径向移动距离应不大于3mm。
2、除圆弧底炊具，按GB/T 29601-2013中6.2.7b）试验后，锅身应稳定，盖子不应翻跌。
	GB/T 29601-2013第6.2.7条

	16
	
	手柄耐热性
	GB/T 29601-2013
第5.2.3.6条
	试样在180℃恒温1小时，手柄主体配件不应有裂缝、起泡。
装饰性的部分不在本要求范围之内，例如热塑性镶嵌件或包边。
	试样在165℃恒温1小时，手柄主体配件不应有裂缝、起泡。
装饰性的部分不在本要求范围之内，例如热塑性镶嵌件或包边。
	试样在150℃恒温1小时，手柄主体配件不应有裂缝、起泡。
装饰性的部分不在本要求范围之内，例如热塑性镶嵌件或包边。
	GB/T 29601-2013第6.2.8.5条

	17
	
	耐腐蚀
	GB/T 29601-2013
第5.1.4条
	耐腐蚀等级应不低于10级
	耐腐蚀等级应不低于9级
	耐腐蚀等级应不低于8级
	GB/T 29601-2013第6.2.4条

	18
	
	复合底厚度
	GB/T 29601-2013
第5.2.4.1条和第5.2.4.2条
	1、单层复底金属厚度（不含锅身材料）应不小于4.0mm。
2、多层复底金属板材厚度（不含锅身材料）应不小于4.9mm。
	1、单层复底金属（不含锅身材料）应在1.6mm-4.0mm。
2、多层复底金属板材厚度（不含锅身材料）应2.4-4.8mm。
	1、单层复底金属（不含锅身材料）应在1.2mm-1.5mm。
2、多层复底金属板材厚度（不含锅身材料）应不小于2.0-2.3mm。
	GB/T 29601-2013第6.2.9.1条

	19
	
	手柄疲劳强度
	GB/T 29601-2013
第5.2.3.3条
	试验后，安装部位应不松动，无永久性变形，手柄无裂纹等异常现象。
手柄末端高度变化应不超过初始高度的3%。
	试验后，安装部位应不松动，无永久性变形，手柄无裂纹等异常现象。
手柄末端高度变化应不超过初始高度的5%。
	[bookmark: OLE_LINK1]试验后，安装部位应不松动，无永久性变形，手柄无裂纹等异常现象。
	GB/T 29601-2013第6.2.8.2条

	20
	
	手柄抗扭强度
	GB/T 29601-2013
	试验后，手柄的扭曲变形角度不应超过5°，手柄紧固件应无松动。
	试验后，手柄的扭曲变形角度不应超过8°，手柄紧固件应无松动。
	试验后，手柄的扭曲变形角度不应超过10°，手柄紧固件应无松动。
	GB/T 29601-2013第6.2.6条

	21
	
	[bookmark: _Hlk150522914]加热状态下的底部平面性
	GB/T 32147-2015
第5.10条
	加热状态下底部接触平面区域内不应向外侧凸出，向内侧的弯曲量≤1mm。
	加热状态下底部接触平面区域内不应向外侧凸出，向内侧的弯曲量≤2mm。
	加热状态下底部接触平面区域内不应向外侧凸出，向内侧的弯曲量≤3mm。
	GB/T 32147-2017第6.2.8条

	[bookmark: _Hlk150961801]22
	创新性指标
	耐机洗性能
	T/CNHA 1010-2018第5.7条
	炊具与食品接触的不锈钢表面应无生锈、变色，非食品接触表面应无变形、开裂和松脱。
	—
	T/CNHA 1010-2018第6.2.7条，(见附录D)

	23
	
	倒水性能
	T/CNHA 1010-2018第5.13条

	倒水时，水应顺畅地流出。复位操作时，允许单个水滴回流出水口外壁，但不应连续回流
	—
	T/CNHA 1010-2018第6.2.12条，（见附录E0

	24
	
	开盖力
	T/CNHA 1010-2018
第5.14.1条

	按6.2.13.1试验，开盖力应不大于2N，盖子与锅身设计为紧密配合的除外。
	—
	T/CNHA 1010-2018第6.2.13.1条条（见附录F）

	25
	
	玻璃盖
热冲击稳定性
	T/CNHA 1010-2018第5.14.2.1条

	按6.2.13.2.1试验，玻璃盖不应有爆裂，不锈钢包边不应松动，硅胶包边不应脱离。
	—
	T/CNHA 1010-2018第6.2.13.2.1条（见附录G）

	26
	
	玻璃盖
机械冲击性能
	T/CNHA 1010-2018第5.14.2.2

	按6.2.13.2.2 试验，玻璃盖不应有爆裂等现象。
	—
	T/CNHA 1010-2018第6.2.13.2.2条(见附录H)

	27
	
	玻璃盖碎片性能
	T/CNHA 1010-2018第5.14.2.3条

	按6.2.13.2.3 试验，应符合以下要求：
a)最大颗粒的重量应不超过3g；
b)以击破点为第心半径50mm的区域内，无尖角的颗粒长度不超过25mm且数量不超过15条，在其他区域内不应有上述现象；
c) 玻璃厚度不大于4mm的碎片颗粒数应不低于90粒，厚度大于4mm 的碎片颗粒数应不低于100粒。
	—
	T/CNHA 1010-2018第6.2.13.2.3条(见附录I)



[bookmark: _Hlk149743097]评价方法及等级划分
对具体产品企业标准的全部指标进行综合评价，评价结果划分为领跑者水平、优质水平、达标水平，划分依据见表2。
综合评价满足表1中领跑者水平要求的企业标准为“领跑者”标准，企业标准进入所对应具体产品的企业标准“领跑者”入围名单。
综合评价满足表1中优质水平要求的企业标准为“优质”标准。
综合评价满足表1中达标水平要求的企业标准为“达标”标准。
指标评价要求及等级划分
	标准等级
	满足条件

	领跑者水平
	基本要求
	基础指标要求
	核心指标领跑者水平（5星级）要求
	创新指标要求
（应选两项）

	优质水平
	
	
	核心指标优质水平（4星级）要求
	创新指标要求
（应选一项）

	达标水平
	
	
	核心指标达标水平（3星级）要求
	—


产品质量分级
满足表2中领跑者水平标准等级要求的产品为5星级产品，即“领跑者”产品。
满足表2中优质水平标准等级要求的产品为4星级产品，即“优质”产品。
满足表2中达标水平标准等级要求的产品为3星级产品，即“达标”产品。


[bookmark: BookMark5]



（规范性）
手柄和盖耳抗拉强度
试验设备
冲击装置（参见图I.1）：
重量为1 kg±50 g的钢制冲击锤（中心导向孔应能确保在冲击时自由顺畅跌落）；
总重为10 kg±50 g的钢导柱（有效导向长度不小于150 mm）和制动板；
试验步骤
按GB/T 29601-2013中6.2.8.5对炊具做耐热性试验。
先将炊具刚性固定，再将导柱与手柄刚性连接，并使其拉力F与外底部平行（见图B.2所示)，偏差应符合±1°。
提升冲击锤到制动板正上方150mm±5mm高处保持水平，放开冲击锤使其自由落下。
检查手柄及固定组件的变化情况
单位为毫米
[image: ]
说明：
1——导柱；
2——冲击锤；
3——制动板。
冲击装置示意图







[image: ]
a） 单柄
[image: ]
b)  双侧耳
[image: ]
c)  盖耳
手柄和盖耳抗拉强度试验示意图









（规范性）
稳定性试验
将锅放置在 5°的斜面上，观察锅在任意方向有无晃动、倾倒及锅底部与斜面有无分离等不稳定的现象。






（规范性）
锅身/盖子材料（不锈钢材料）分级
锅身/盖子材料（不锈钢材料）分级见表1。
锅身/盖子材料（不锈钢材料）分级
	分级
	化学成分/（%）

	
	C
≤
	P
≤
	S
≤
	Cr
≥
	Ni
	Mo
≤
	V
≤
	Mn
≤

	5星级
	0.07
	0.045
	0.03
	17.0
	≥8.0
	3.0
	—
	10.5

	4星级
	0.25
	0.040
	0.03
	12.0
	1.0-7.9
	1.3
	0.40
	—

	3星级
	0.10
	0.040
	0.03
	16.0
	<1.0
	1.3
	0.40
	—













（规范性）
耐机洗性能
试验设备
家用喷淋式洗碗机：洗涤程序、周期及其他特性应能满足D.2.3.1要求。
温度为23℃±5℃的饮用水。
洗碗机专用洗涤剂和漂洗剂。
试验步骤
准备试样
检查试样有无质量缺陷，表面应无污染，当有污染时，用45℃左右清水加中性洗涤剂手洗干净。
放置试样
把试样放入家用洗碗机内合适的架子上，使口部按向下倾斜且避免形成水池，试样之间应保持一定间隔，确保测试过程相互之间不会接触并能被水喷淋到所有面。
洗碗机应满载，必要时用仿制品填满剩余空间。当试验过程中必须要收回一件试样时，则应用一件类似物品替代并放入洗碗机中。
开始机洗
启动洗碗机按以下步骤开始进行洗涤：
1. 排干洗碗机中的水。
预洗试样：
0. 洗碗机自动注水；
水循环喷淋5 min±0.5min；
排干洗碗机内的水。
洗涤试样：
0. 洗碗机自动注水，每6.0 L±0.5L 水加入24g±3g 洗涤剂；
边喷淋水和洗涤剂洗涤20 min±1min，边加热至60℃±2℃；
不加热，继续喷淋水和洗涤剂洗涤10 min±1min；
排干洗碗机内的水。
初漂洗试样：
0. 洗碗机自动注水；
水循环喷淋3 min±0.5min；
排干洗碗机内的水。
最终漂洗试样：
0. 洗碗机自动注水；
水边循环流动边加热至65℃±2℃；
当水温达到40℃～45℃时，每6.0L±0.5L 水加入2.5～3g 漂洗剂；
当水温达到65℃±2℃时，排干洗碗机内的水。
试样留存在洗碗机中进行干燥：
0. 闭门干燥10 min±1min；
开门干燥30 min±1min。
重复D.2.3.1共完成50次循环。
试验结果检查
试验完成后，用布擦拭或在50℃的柠檬酸溶液中浸泡1min，清除容易去除的沉淀物后，检查试样。




（规范性）
倒水性能试验
倒水性能试验步骤如下：
1. 将锅身洗净擦干，不应含有油渍、脏污和洗涤剂等污渍；
将锅身水平固定在倒水试验机上；
向锅身内加入2/3容积的水；
将锅身以6°/s 的转速倾斜倒水至剩余一半容积为止，观察倒水时水从出水口流出的状态；
将锅身以6°/s 的转速恢复至水平状态，观察是否会出现连续回流现象。







（规范性）
开盖力试验
开盖力性能试验步骤如下：
1. 用电子秤称量盖子质量为m；
向锅内加入2/3容积的水；
合上盖子，对锅进行加热，当水沸腾后停止加热，让水自然冷却，盖子在水的沸腾和冷却阶段应保持稳定；
当水冷却至室温后,用拉力计从上方将盖子提起并记录最大力F1（盖子设有锁紧装置，该试验应在锁紧装置解除后进行）；
开盖力F按式（F.1）计算：
		(F.1)
式中：
F——开盖力，单位为牛（N）；
F1——试验最大力，单位为牛（N）；
m——盖子质量，单位为千克（㎏）；
g——比例系数，取 9.8 N/kg。









（规范性）
玻璃盖热冲击稳定性
玻璃盖热冲击稳定性试验步骤如下：
1. 将恒温箱温度设置为180 ℃±5℃并开始进行升温；
1. 当恒温箱达到设置温度后，将玻璃盖斜放在恒温箱内，待恒温箱温度恢复至设置温度时，立即开始计时，保持恒温30 min；
1. 取出玻璃盖并立即斜放浸没到室温水中，冷却至室温；
1. 重复b）和c）共完成3次，观察样品试验情况。









（规范性）
玻璃盖机械冲击性能
试验设备
机械冲击装置（参见图H.1）、橡胶板、225g±5g的圆钢球。
单位为毫米
[image: ]
机械冲击装置示意图
试验方法
在玻璃上距盖子包边（无包边的按盖边）内边缘直径1/4的位置并距离孔边 30mm 以外的任意位置标记一点，如图M.2所示。
将盖子平稳放在橡胶板上。
将重量为 225g±5g 的圆钢球从 1.2m 的高度自由落体冲击在以标记点为中心 Ø15mm 区域内，观察玻璃有无损坏。

单位为毫米
[image: 玻璃盖冲击测试.wmf]
玻璃盖机械冲击位置示意图






（规范性）
玻璃盖碎片性能
试验设备
自动中心冲。
试验方法
用透明胶带将盖子外表面全部粘贴覆盖。
在玻璃上距盖子包边（无包边的按盖边）内边缘 5mm 并距离孔或其他边缘 30mm 的击破区域内任意位置标记一点，如图N.1所示。
用自动中心冲在标记点击破。
先检查长条颗粒的外观，测量长度；再用边长50mm的方框检查碎片最差区域内（不包括击破点R50mm以内的区域）碎片颗粒数（横跨边框的按1/2个计数）；最后选取整个盖子内的最大颗粒进行称重。
单位为毫米


玻璃盖碎片性能试验冲击位置示意图
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