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《质量分级及“领跑者”评价要求 金属不粘锅》
团体标准编制说明
一、任务来源
2018年，市场监管总局等八部门提出关于实施企业标准“领跑者”的制度意见，正式开展企标领跑者评估活动。经过近几年的实践，领跑者制度取得了一定成效，但也暴露出一些问题，例如企标水平参差不齐，评估方案制定时间短，不能很好体现行业领先水平等问题。，为了使评估方案的制定更加科学严谨，企业标准“领跑者”联盟提出了先制定《“领跑者“标准评价要求》团体标准，一是可以使企业有标准可以借鉴；二是可以在制定标准的过程中，广泛征集行业内意见，保障评估机构依据标准制定评估方案时，评估方案的质量得到保障。
2023年7月市场监管总局印发了《2023年度实施企业标准“领跑者”重点领域》（2023年第27号公告），中国五金制品协会依据23年重点领域申报的《质量分级及“领跑者”评价要求 金属不粘锅》团体标准项目立项申请获得企业标准“领跑者”联盟批准。
经研究，决定由广东阳晨厨具有限公司担任《质量分级及“领跑者”评价要求 金属不粘锅》的主要起草单位，负责标准草案起草工作。
二、本标准制定的目的和意义
   为落实《市场监管总局等八部门提出关于实施企业标准“领跑者”制度的意见》（国市监标准[2018]84号）文件要求，保障企业标准评估工作的顺利进行，特制定此团体标准作为评估考核依据。
[bookmark: _Hlk76325678]《质量分级及“领跑者”评价要求 金属不粘锅》标准的制定，一方面可以引领企业制定高水平的企业标准，生产中高端产品。对推动金属不粘锅产业供给侧结构性改革和培育一批具有创新能力的排头兵企业具有重要作用。另一方面可以使评估机构依据本标准制定评估方案，使评估方案的制定有标可依，更加科学、严谨。
三、标准编制的原则和主要内容的确定
（一）标准的编制原则：
1、依据GB/T 1.1-2020、T/CSTE 0321—2023《质量分级及“领跑者”评价标准编制通则》给出的规则编写。
2、标准内容与现行相关国家、行业标准协调配套。
3、严格控制指标水平，基础指标以相关国家标准、行业标准中的指标要求为依据取值。核心指标先进水平应以当前国内前20%的主流企业达到的水平为依据取值；平均水平应以当前国内前20%-50%的主流企业达到的水平为依据取值；基准水平应以相关国家标准、行业标准中的指标要求为依据取值。创新性指标的选取上，广泛征集，慎重选择，实验方法和指标数值确定要有试验数据做支撑。
（二）主要内容的确定
1、范围
本文件规定了金属不粘锅“领跑者”标准评价的术语和定义、产品分类、基本要求、评价指标体系和评价方法及等级划分。
本文件适用于金属不粘锅标准的评价。相关机构在制定企业标准“领跑者”评估方案时可参考使用，企业在制定企业标准时也可参照使用。
2、主要内容
本文件的主要内容有：规范性引用文件、术语和定义、基本要求、评价指标体系、评价方法。
四、标准修订过程
1.标准起草
该标准项目立项获得批准后，经研究，决定由广东阳晨厨具有限公司担任《质量分级及“领跑者”评价要求 金属不粘锅》的主要起草单位，负责标准草案起草工作，标准草案编写工作于2023年9月完成。
2. 起草组第一次工作会议
2023年11月16日，召开第一次工作组会议，会上对标准框架、主要技术内容进行讨论，形成讨论意见，经论证后形成征求意见稿。
五、国内外情况简要说明
改革开放之后，随着人们生活水平的不断提升，中国的炊具产业发生了翻天覆地的变化，炊具市场也获得了爆发式的增长。
中国是不粘锅最大的生产区，按产量计算，约占全球54.50%的市场份额。欧洲紧随其后，市场份额约为13.19%。
在消费市场上，目前不粘锅的销售集中在欧洲和北美地区，而如今在中国，日本，韩国、东南亚等亚洲国家以及澳洲、南美各国，消费群体正在迅速扩展。
六、核心指标与国际标准对比情况
“领跑者”标准《金属不粘锅》的核心指标与国内外标准的差异性在表2 中作了逐项对比。
[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4]表2 《 质量分级及“领跑者”评价要求 金属不粘锅（出口类）》
指标先进水平与国家标准、国际标准对比情况表
	序号
	指标名称
	[bookmark: OLE_LINK22]“领跑者”标准指标先进水平（具体数值）
	国内标准
	国际标准

	1 
	
	
	QB/T 2443
	指标水平
（具体数值）
	BS EN 12983:2023
	指标水平
（具体数值）

	2 
	不粘涂层平面耐磨性
	>30000
	GB/T32388-2015
GB/T40354-2021
	Ⅰ级>15000
	无
	/

	3 
	不粘涂层振动耐磨性
	Ⅰ级（不粘表面没有明显失去光泽或明显的毛糙）
	GB/T32388-2015
GB/T40354-2021
	Ⅰ级（不粘表面没有明显失去光泽或明显的毛糙）
	无
	/

	4 
	内外涂层附着牢度
	“0”级
切割边缘完全平滑，网格内无脱落
	GB/T32388-2015
GB/T40354-2021
	划格区域内涂层不应整格脱落
	依照EN ISO 2409：2020其脱落程度不大于“2”级
	在切口交叉处和或沿切品边缘有涂层脱落，受影响的交叉切割面大于5%，但不大于15%

	5 
	煎炒类持久不粘性
	应符合GB/T32095.2-2015中表2的Ⅱ级要求。
对于异形产品应符合GB/T32095.2-2015中表3的Ⅱ级要求
	GB/T32388-2015
GB/T40354-2021
	应符合GB/T32095.2-2015中表2的Ⅱ级要求。
对于异形产品应符合GB/T32095.2-2015中表3的Ⅱ级要求
	无
	/

	6 
	饭煲类持久不粘性
	应符合GB/T32095.2-2015中表4的Ⅲ级要求
	GB/T32388-2015
GB/T40354-2021
	应符合GB/T32095.2-2015中表4的Ⅲ级要求
	无
	/

	7 
	不粘食物模似性能要求（煎炒类）
	1级（N > 20）
	GB/T32095.4
	1级（N > 20）
	无
	/

	8 
	不粘食物模似性能要求（蒸煮类）
	1级（N > 1800）
	GB/T32095.4
	1级（N > 900）
	无
	/

	9 
	不粘食物模似性能要求（饭煲类）
	1级（N > 1800）
	GB/T32095.4
	1级（N > 900）
	无
	/

	10 
	不粘锅表面食物模似性能-煮牛奶测试
	N > 20
	无
	/
	无
	/

	11 
	不粘锅表面食物模似性能-煎鱼测试
	50次
	无
	/
	无
	//

	12 
	不粘锅表面食物模似性能-煎牛肉测试
	10次
	无
	/
	无
	


在本标准中，引入的创新性指标共有三项，分别是不粘锅表面食物模似性能-煮牛奶测试、不粘锅表面食物模似性能-煎鱼测试、不粘锅表面食物模似性能-煎牛肉测试。
三项新指标都为食物模似测试，这三项食物测试也是消费者日常烹饪较多的食材种类，因此对这三种食材在不粘涂层上使用的不粘情况，是提升不粘锅产品适用范围。
七、修改意见采纳情况
修改意见及处理情况汇总表
	序号
	标准章、条、款
	修 改 意 见
	理   由
	提出单位
	处理意见
	理由

	1
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	



