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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由中国塑料加工工业协会提出。

本文件由中国塑料加工工业协会团体标准化技术委员会归口。

本文件起草单位：康辉新材料科技有限公司、江苏东材新材料有限责任公司、江苏双星彩塑新材料

股份有限公司、温州强润新材料科技有限公司、绍兴翔宇绿色包装有限公司、杭州和顺科技股份有限公

司、扬州万润光电科技股份有限公司

本文件主要起草人: 刘建、程凡宝、吴迪、胡培隆、马力、陈正坚、居明兴、郭凤刚、王强、王琪、

孙文训、孙俊。

本文件为首次发布。
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光学胶（OCA）离型膜用聚酯基膜

1 范围

本文件规定了光学胶（OCA）离型膜用聚酯基膜的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输和贮存。

本文件适用于以聚对苯二甲酸乙二醇酯树脂（以下简称聚酯）为主要原料，添加适当母料，经熔融

挤出、双向拉伸工艺而制得的光学胶（OCA）离型膜用聚酯基膜的生产、检验和销售。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 1040.3-2006 塑料 拉伸性能的测定 第3部分：薄膜和薄片的试验条件

GB/T 2035 塑料术语及其定义

GB/T 2410 透明塑料透光率和雾度的测定

GB/T 2918 塑料 试样状态调节和试验的标准环境

GB/T 6672 塑料薄膜和薄片 厚度测定 机械测量法

GB/T 6673 塑料薄膜和薄片 长度和宽度的测定

GB/T 8807 塑料镜面光泽试验方法

GB/T 10006 塑料 薄膜和薄片摩擦系数的测定

GB/T 14216 塑料 膜和片润湿张力的测定

GB/T 14234 塑料件表面粗糙度

GB/T 16958 包装用双向拉伸聚酯薄膜

3 术语和定义

GB/T 2035界定的术语和定义适用于本文件。

4 要求

4.1 外观质量

4.1.1 膜卷不应有死折、鼓筋、机械损伤、油污等缺陷，薄膜表面晶点、划伤、异物等缺陷应符合表

1的规定。

4.1.2 膜卷应收卷整齐，外观平整，松紧一致，无明显翘边，无明显纵向条道，端面无明显星形褶皱，

端面不齐≤3mm。
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表1 外观质量

缺陷种类 尺 寸 单 位 要 求

晶点
0.1<D≤0.2mm 个/m

2
≤10

D＞0.2mm 个/m
2

不允许

划伤
W≤0.2mm

0.5<L≤1mm 条/m
2

≤10

1<L≤5mm 条/m
2

≤5

L＞5mm 条/m
2

不允许

W＞0.2mm 条/m
2

不允许

异物
0.1<D≤0.2mm 个/m

2
≤5

D＞0.2mm 个/m
2

不允许

注：1）D 指缺陷直径；

2）L指划伤的长度；

3）W指划伤宽度；

4.2 尺寸规格及偏差

4.2.1 长度和宽度偏差。

长度和宽度偏差要求应符合表2的规定。

表2 长度、宽度偏差

项目 规格 要求

长度 1000m-12000m 0～1%

宽度 900mm-2500mm ±2mm

4.2.2 厚度偏差。

厚度偏差要求应符合表3的规定。

表3 厚度偏差

项目 平均厚度偏差 % 极限厚度偏差 %

厚度 ±2 ±3

4.3 物理性能指标

物理性能应符合表4的规定。
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表4 物理性能表

项 目 单 位 要 求

拉伸强度
纵向 MPa ≥180

横向 MPa ≥180

断裂标称应变
纵向 % ≥100

横向 % ≥100

热收缩率

（150℃/30min）

纵向 % ≤1.5

横向 % ≤0.5

摩擦系数
静 / ≤0.65

动 / ≤0.55

粗糙度
Ra μm ≤0.05

Rz μm ≤0.60

光泽度（45°） % ≥110

雾 度 % ≤15

透光率 % ≥87

润湿张力（电晕面） mN/m ≥50

5 试验方法

5.1 样品状态调节和试验的标准环境

按照GB/T 2918描述的方法进行。温度为（23±2）℃、相对湿度为（50±10）％条件下试样调节时

间不少于2 h， 型式检验时试样状态调节时间不小于8 h。除收卷质量和表观质量外的全部项目在该条

件下进行。

5.2 取样方法

先去掉被测膜卷外3～5层薄膜，然后按检验项目的要求取足样品。沿膜卷的横向切割超过10层做外

观及物理性能测试，小心存放，防止试样受污染。

5.3 外观检查

取全宽幅样品，采用三波长灯或强光灯，光线和膜面夹角通常为45°左右，一般人眼正对样品采用

透视和反光的形式，目视检查薄膜外观质量。采用显微镜或菲林尺判定薄膜瑕疵缺陷类型和尺寸。

5.4 尺寸及规格

5.4.1 长度、宽度偏差
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按照GB/T 6673描述的方法进行。

5.4.2 厚度

按照GB/T 6672描述的方法进行测量，仪器测量精度0.1μm。按GB/T 16958规定的取样层数在膜卷

横向上截取约100mm宽的试样。平均厚度偏差及厚度偏差的计算按GB/T 16958的规定进行。

5.5 物理机械性能

5.5.1 拉伸强度及断裂标称应变

按照GB/T 1040.3-2006描述的方法进行。

5.5.2 热收缩率

按照GB/T 12027描述的方法进行。

5.5.3 雾度

按照GB/T 2410描述的方法进行。

5.5.4 透光率

按照GB/T 2410描述的方法进行。

5.5.5 光泽度

按照GB/T 8807描述的方法进行。

5.5.6 摩擦系数试验

按照GB/T 10006描述的方法进行。

5.5.7 润湿张力试验

按照GB/T 14216描述的方法进行。

5.5.8 粗糙度试验

按照GB/T 14234描述的方法进行。

6 检验规则

6.1 组批

产品以批为单位进行验收,同一配方、同一规格,同一工艺连续生产的产品50 t为一批，如果连续生

产一周期产量不足50 t，以生产一周期产量为一批。

6.2 抽样

出厂检验项目4.1和4.2中的要求进行全数检验，对于4.3中的要求采用抽样检验。同批次产品每班

检查不少于一次，不同批次产品首卷需要检查。

型式检验的样品从出厂检验合格的样品中抽取，随机抽取3轴。

6.3 出厂检验
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检验项目应包括4中内容。如需还应包含供需双方约定的其他检测项目，合格后方可出厂。

6.4 型式检验

型式检验项目为本标准规定的全部项目，当有下列情况之一时，应进行型式检验：

a） 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时；

b） 正式生产后，材料配方、生产工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c） 正式生产后，每年进行一次型式检验；

d） 产品停产六个月后，再恢复生产时；

e） 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

f） 国家质量监督检验机构提出进行型式检验时。

6.5 判定

产品的各项指标检验，如样品的检验结果符合本文件的规定，则判为合格。当检验结果中有一项不

符合时，可重新抽样，对不符合项抽取两个样品单位进行复验，复检结果合格则判断该批产品为合格，

仍有不合格时整批判断为不合格。

7 7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

产品标志应符合GB/T 191的规定。每卷薄膜在合格证或外包装上应标有以下内容：产品名称、制造

商名称、商标、执行标准、产品型号、规格、重量、批号、生产日期、检验员、小心轻放与防潮防晒等

内容。

7.2 包装

应采用防潮、防尘包装，包装形式应满足产品防护和运输需要，可采用木箱包装，纸箱包装或托盘

形式的悬空包装，具体包装由供需双方商定。

7.3 运输

运输过程中避免日晒雨淋，小心轻放，防止机械碰撞和剧烈震动损害。

7.4 贮存

薄膜应贮存在干燥、阴凉、清洁的库房内。堆放整齐,不应挤压或损伤,远离热源，避免阳光直射。

贮有期限从生产之日起不超过12个月。
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