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团体标准《汽车零部件用塑料物流周转箱通用技术要求》
（征求意见稿）编制说明

1、 任务来源
根据《中国包装联合会关于下达2023年第二批团体标准计划项目的通知》（中包联质字〔2023〕19 号）的要求，团体标准《汽车零部件用塑料物流周转箱通用技术要求》（计划编号：2023019）完成立项，项目由中国包装联合会提出并归口。
二、起草单位及起草组成员分工

本文件起草单位：华为技术有限公司、中国包装科研测试中心、苏州优乐赛供应链管理有限公司等。
本文件主要起草人：
具体分工如下所示：

	序号
	单位
	对应人员分工

	1
	华为技术有限公司
	参与标准草案讨论，并提供相应数据，标准草案、编制说明建议

	2
	中国包装科研测试中心
	查找国内外相关标准资料、参与标准的讨论和征求意见，提供相应数据，调研、标准主要编写、对讨论意见修改完善

	3
	苏州优乐赛供应链管理有限公司
	参与标准草案讨论，并提供相应数据，标准草案、编制说明建议

	4
	
	

	5
	
	

	6
	
	


三、标准编写的目的、意义
汽车零部件流通环节是应用循环包装的典型场景，随着全球化的快速发展，汽车工业使用先进的制造、开发和物流流程对包装的要求也逐步提升。在汽车零部件流通领域，包括塑料周转箱、围板箱等典型的循环包装积累了数十年的应用经验，至今基本涵盖了汽车零部件周转用的塑料包装容器，且用量非常大，具有代表性。循环包装的使用对汽车行业产生了深远的影响，不仅大幅减少了车间内堆积如山的一次性废弃包装，还成为汽车工业精益生产中重要的组成部分。
循环包装在汽车零部件流通过程中，其作为运输包装容器达到保护产品，方便储运的目的是核心要求，同时汽车零部件物流过程中，对循环包装的管理也尤为重要，对汽车零部件物流塑料循环包装技术要求的标准化有助于汽车零部件流通精益生产环节对物流和包装的把控，促进循环包装发挥最大价值。制定汽车零部件物流塑料可循环包装技术要求团体标准，是基于对汽车零部件制造与整车组装两大场景的结合，对提升汽车零部件塑料循环包装选型，使用和运营管理、物流作业等环节进行规范化，对优化汽车制造业精益生产以及汽车行业供给侧提质增效有重要意义。

四、主要工作过程

（一）确立起草组并形成工作组讨论稿
2023年3月-5月，成立标准起草工作组，通过线上和线下会议、网络搜索、企业沟通等形式，调查了汽车零部件用物流周转箱的应用现状、国内外的相关标准情况及尚未完善之处，掌握了行业最新动态，收集了相关企业对标准内容的需求并讨论了企业对相关技术问题的见解。
2023年6月，工作组在中国包装科研测试中心召开项目启动会，明确了起草组成员和具体分工；7-8月进行标准草案编写工作。

（二）形成标准讨论稿
2023年9月22日，标准立项完成。2023年11月成立标准讨论组。针对全国包装标准化技术委员会组织的团体标准答辩立项会议上专家提出的意见，标准起草工作组对标准进行了修改，缩小了标准化研究范围，明确了标准化对象为汽车零部件用塑料物流周转箱；在标准草案的内容上增加何种塑料循环包装适用于何种汽车零部件应用的归类，并对应地规定相关塑料循环包装的技术要求，补充相关的术语定义。形成标准讨论稿。

（三）形成征求意见稿
2024年1月4日，标准讨论组召开了线上讨论会，面向标准讨论组再次收集组内各企业方意见。2024年1月30日，标准工作组对讨论会上各意见进行分析和进一步修订。增加了汽车零部件用塑料物流周转箱和塑料围板箱的定义，调整塑料围板箱的取件口的开口长度为不小于600mm，外观要求中明确了周转箱印刷内容和颜色，标签标志要求中明确了纸质标签的材料应不影响条形码或二维码等信息的读取，在证实方法的测试类别里加入了跌落测试、振动测试的相关要求，在装卸搬运要求中对叉运塑料周转箱的托盘单元或塑料围板箱的要求进行了明确。通过整理并对应修改了标准草案内容，形成标准征求意见稿。
五、标准的编制原则
（1）该标准本着既要与国际先进标准接轨，又要符合我国的实际情况的原则；
（2）本着力求实用性和操作性强原则；
（3）力求国内先进水平的原则；
（4）力求与系列标准及相关标准协调一致的原则。
六、标准的主要技术内容
本标准拟对汽车零部件物流常用的塑料循环包装进行匹配零部件的对应分类、提出技术要求，包含基本要求、包装作业要求等，适用于汽车零部件物流环节塑料循环包装的选型、使用、管理、运营过程，对汽车零部件应用塑料循环包装辅助其国内流通业务具有指导意义。
主要技术内容如下：

（1）范围
本文件规定了汽车零部件常用的塑料物流周转箱的分类、基本要求、技术要求、流通作业要求。

本文件适用于汽车零部件用塑料物流周转箱的使用和作业。

（2）规范性引用文件
本章共列出了GB/T 191《包装储运图示标志》、GB/T 2934《联运通用平托盘 主要尺寸及公差》、GB/T 4892《硬质直方体运输包装尺寸系列》、GB/T 16288《塑料制品的标志》、GB/T 16471《运输包装件尺寸与质量界限》、GB/T 31002.1《人类工效学 手工操作 第1部分：提举与移送》、JB/T 2391  《500kg-10000kg乘驾式平衡重式叉车》7项规范性引用文件。
（3）术语和定义

GB∕T 31150-2014界定的“塑料周转箱”以及汽车零部件用塑料物流周转箱，塑料围板箱等术语和定义适用于本文件。

（4）分类

汽车零部件流通用塑料物流周转箱可分为塑料周转箱、塑料围板箱，并对别对塑料周转箱和塑料围板箱的具体分类和组成结构做了描述。

（5）基本要求
对周转箱设计考虑因素，物流环节中搬运以及满足自动化机械搬运设备作业的要求方面做了要求。列举了周转箱外尺寸常用的尺寸系列及适应的运输环境。明确了周转箱内部设计基本原则及生产周转箱应使用的包装材料的环保要求。

（6）技术要求
结构要求中对可折叠塑料周转箱的折叠方式，折叠方向做了描述。对塑料围板箱的折叠要求，取件口的设置，围板箱嵌套结构及固定标签结构做了相关要求。

外观要求中对周转箱表面、外观颜色及印刷内容等做了相关要求。

堆码承重要求中列举了塑料周转箱和塑料围板箱在规格条件，质量要求及堆码承重的要求。
标签标志要求中明确了标签在周转箱的固定位置，纸质标签材料的使用原则，配备物流信息监测装置以及包装标识的信息内容。

（7）周转箱流通作业要求
仓储要求中明确了周转箱的存储位置，设置分类标识信息，堆码标识及堆码原则，出入库的原则以及在使用、流通、维修及更新过程中的表单制定和管理要求。

包装作业要求中明确了包装作业场所，对被包装零件的防护，塑料周转箱托盘运输的基本要求及包装完成后配套文件的要求。

装卸搬运要求中明确了周转箱装卸的场地，叉车作业时对叉尺作业的高度，作业过程中叉尺的降叉速度及装卸多层货物时的操作方式做了要求，对周转箱在运输工具内部装载、重心及多层装载的堆码方式做了要求。

运输车辆内加固要求中明确了周转箱在运输工具内固定的原则及基本要求。

道路运输要求中对装载周转箱的车辆车况、标识及物流系统监控的要求进行了描述。

回收要求中对周转箱的回收计划和打包方式做了要求，空包装的出入库要做记录及单据交接。

容器清洁要求中对明确了整理回收容器的责任方，根据不同要求制定不同的清洁度标准和清洗方法，明确了清洗后的周转箱后续的使用要求。

管理要求中明确了周转箱管理应制定有效的应急方案和盘点计划，使用必要的周转箱包装管理系统以保障信息的准确及效率的提升。

七、主要试验（或验证）的分析、综述报告、技术经济论证，预期的经济效果
本标准制定可以指导汽车零部件在物流周转业务中的包装设计和技术开发工作，同时有利于包装规格的整合和作业流通环境的规范性，达到包装性能控制及提质增效降本的作用。

其中，周转箱外尺寸参考并符合GB/T 16471中尺寸和重量界限，塑料周转箱的尺寸系列参考GB/T 31150汽车零部件物流塑料周转箱尺寸系列及技术要求。塑料围板箱外尺寸结合行业经验及市场现状，通过考察及多次讨论统一意见后得出。同时结合行业经验导论得出了塑料周转箱和塑料围板箱的内装物质量要求和箱子堆码承重要求，规范了周转箱的技术性能要求。
八、采标情况
无。

九、与国内外现行同类标准对比

经过查询与塑料周转箱相关的标准，对比结果如下：
GB/T 43133.1 运输包装 可重复使用的塑料周转箱 第1部分：通用要求，此标准中主要界定了塑料箱的主要类型（塑料周转箱），基本要求、安全性、标识、标记和标签以及射频识别等通用要求。

汽车零部件用塑料物流周转箱通用技术要求，本文件规定了汽车零部件常用的塑料物流周转箱分类（塑料周转箱和塑料围板箱）、基本要求、技术要求、流通作业要求，适用于汽车零部件用塑料物流周转箱的使用和作业需求。
十、与有关的现行法律、法规和强制性标准的关系

未有与现行法律、法规和强制性标准违背的地方。

十一、重大意见的处理过程和依据

本标准在起草以未出现重大分歧,各方对标准内容达成一致意见。
十二、贯彻标准的要求和建议措施

标准起草单位、归口单位以及审查专家均认为，此标准应作为推荐性团体标准进行上报。
十三、废止现行有关标准的建议

无。

十四、涉及国内外专利及处置情况
无。

十五、其他应予以说明的事项

无。
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