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[bookmark: _Toc159920222][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国包装联合会提出并归口。
本文件起草单位：中国包装科研测试中心等。
本文件主要起草人：
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汽车零部件用塑料物流周转箱通用技术要求
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc159920223]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了汽车零部件常用的塑料物流周转箱的分类、基本要求、技术要求、流通作业要求。
本文件适用于汽车零部件用塑料物流周转箱的使用和作业。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc159920224]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 2934  联运通用平托盘 主要尺寸及公差
GB/T 4892  硬质直方体运输包装尺寸系列
GB/T 16288  塑料制品的标志
GB/T 16471  运输包装件尺寸与质量界限
GB/T 31002.1  人类工效学 手工操作 第1部分：提举与移送
JB/T 2391  500kg～10000kg乘驾式平衡重式叉车
[bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc159920225]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

汽车零部件用塑料物流周转箱  plastic logistics returnable containers for automotive parts 
用于装载汽车零部件并满足汽车行业物流周转环境下使用的塑料材质的硬质包装容器的统称（简称周转箱）。

塑料周转箱  plastic returnable container
以聚乙烯或聚丙烯塑料粒子和色母粒为原材料，通过模具使用注塑工艺生产而成的硬质塑料包装容器，尺寸通常较小，常配合塑料托盘使用，适合单人/双人或自动化搬运工具操作。

塑料围板箱  plastic sleeve pack container
由底部托盘、顶盖和可折叠的高强度中空围板构成，围板以高强度的HDPE（低压高密度聚乙烯）或PP（聚丙烯）为原料一次性注塑而成。通常容量大、相对重量小，空箱折叠后体积较小。
[bookmark: _Toc159403689][bookmark: _Toc159403709][bookmark: _Toc159920226]分类	
汽车零部件流通用塑料物流周转箱可分为：塑料周转箱、塑料围板箱。
塑料周转箱为硬质塑料包装容器，结构上可分为直立堆码箱、折叠箱和嵌套箱。一般用于承装小型汽车零部件，通用性强，满载重量不超过15kg。
[image: 11]塑料围板箱是由一个底托、一个顶盖和一个围板三部份组成物流箱，底托和顶盖具有一个围板槽，以便围板插入并固定（见图1）。一般作为体积较大的汽车零部件集合包装，或承装形状不规则，结构复杂，需要设计专用衬垫衬隔来实现质量防护要求的汽车零部件。
塑料围板箱
[bookmark: _Toc159403690][bookmark: _Toc159403710][bookmark: _Toc159920227]基本要求
周转箱应根据流通环境条件以及货物的特性设计防护功能或增加防护措施（如防震、防盗、防雨、防潮、防锈、防霉、防尘等）。
周转箱应在仓储、装卸搬运、运输、配送、取放零件等物流环节方便作业，可人工搬运操作的包装应符合GB/T 31002.1的规定，可机械搬运操作的包装应首先满足GB/T 2934的规定，其次满足自动化机械搬运设备作业的要求且应在包装形式和结构上满足通用化、简单化、轻量化、标准化。
周转箱外尺寸设计应在符合GB/T 16471中尺寸和质量界限，塑料周转箱的尺寸系列可参考GB/T 31150汽车零部件物流塑料周转箱尺寸系列及技术要求。塑料围板箱外尺寸宜使用如下尺寸系列（见表1）。
塑料围板箱常用尺寸系列
                                                         单位为毫米
	序号
	外尺寸
	适用运输环境

	
	长
	宽
	高
	

	1
	1200a
	1000a
	堆码三层时高度760-780，堆码两层时高度1120-1180
	国标推荐

	2
	1200a
	800a
	
	

	3
	1140
	790
	
	公路汽车运输（主要适配如箱式车、平板车、高栏车、飞翼车等的装载运输）

	4
	1140
	980
	
	

	5
	1140
	1140
	
	

	6
	1220
	1140
	
	

	7
	1300
	1140
	
	

	8
	1470
	1140
	
	

	9
	1600
	1140
	
	

	10
	1700
	1140
	
	

	11
	1800
	1140
	
	

	12
	2270
	1690
	
	海运集装箱运输（主要适配集装箱40尺高柜）

	13
	2270
	1485
	
	

	14
	2270
	1185
	
	

	注：a此种规格也同样适用于公路汽车运输和海运集装箱运输的情况，但在装车或集装箱内配载时需要加固。


周转箱内部设计应均布装载，排摆整齐，货物整体重心位置应居中靠下，安全稳定不易倾倒。所用衬垫衬隔宜可重复使用，便于零部件取放。
周转箱应采用绿色环保的包装材料，包装材料选择应体现无害化、无污染、可再生利用的基本原则。包装材料及容器不可危害人身安全。
[bookmark: _Toc159403691][bookmark: _Toc159403711][bookmark: _Toc159920228]技术要求
[bookmark: _Toc159403692][bookmark: _Toc159403712][bookmark: _Toc159920229]结构要求 
可折叠塑料周转箱的折叠方式应为内倒式，折叠机构可在长边或短边，折叠和打开操作应满足单手一次操作完成。
塑料围板箱应可折叠，围板应与顶盖和底托配合牢固，无松动。高度小于550mm的塑料围板箱不应开取件口，其他高度的围板箱应在两侧长边设置取件口且长度不小于600mm，高度应为围板高度的1/2。围板箱优先使用可嵌套型的结构，可以减少空箱回收及存储时的空间体积。
周转箱长短边均应设置放置或固定标签的结构，如标签框、标签夹或标签袋。
[bookmark: _Toc159403693][bookmark: _Toc159403713][bookmark: _Toc159920230]外观要求
周转箱表面应完整无裂损，光滑平整，边角、端手、取件口等部位不应有毛刺、飞边、气孔。
周转箱外观颜色以醒目、易于区分为原则，一般选择灰色、蓝色、草灰色等。
周转箱印刷内容应以供需双方协商为准。以易于识别、管理和区分资产方为原则，印刷以白色为主，烫金以金色为主，应与容器本身颜色形成鲜明对比。
[bookmark: _Toc159403694][bookmark: _Toc159403714][bookmark: _Toc159920231]堆码承重要求
周转箱的堆码承重应符合表2要求。
汽车零部件用塑料物流周转箱的堆码承重要求
	周转箱类型
	规格条件
	质量要求
	堆码承重要求

	塑料周转箱
	箱壁厚≥3mm
	≤15kg
	150kg-200kg

	塑料围板箱
	
	≤300kg
	1000kg-2000kg



[bookmark: _Toc159403695][bookmark: _Toc159403715][bookmark: _Toc159920232]标签标志要求
周转箱应在其表面固定区域的醒目位置设置标签并完整体现包装和内装物信息，标签版面信息应清晰可见，易于辨识，不受污损，不应与内装物形成视觉干涉。
纸质标签的材料应不影响条形码或二维码等信息的读取。
周转箱应按GB/T 16288要求在容器表面体现标志。 
周转箱应配备物流信息监测装置。
周转箱包装标识信息应包含以下内容：
规格信息-包装箱型名称；
资产信息-包装容器产权所有方信息；
制造信息-包装制造日期、制造商名称；
管理信息-需回收，需返回指定地点等；
货单信息-内装物零件号、名称、数量、厂家、生产日期；
功能信息-包装容器特殊功能信息，如防静电等。
[bookmark: _Toc159403696][bookmark: _Toc159403716][bookmark: _Toc159920233]周转箱流通作业要求
[bookmark: _Toc159403697][bookmark: _Toc159403717][bookmark: _Toc159920234]仓储要求
周转箱应妥善存储在仓库内，不应受到阳光暴晒及雨淋，并应注意消防安全，远离火源。
周转箱应按零部件种类和发运计划明确仓储周期，应按一定原则制定分类标识，且应根据生产需求信息定期盘点，确保有足够的备用包装容器。
周转箱应遵循先进先出原则，装有汽车零部件的周转箱和空容器应分区域指定位置存放；堆码应符合容器储运堆码标识要求，并做到整齐有序，大不压小，重不压轻，标签处于明显位置。出入库零件和周转箱应手续齐备，数据准确，账物和账表相符。
周转箱的使用、流通、维修及更新应建立制度规定并落实表单数据化管理。
[bookmark: _Toc159403698][bookmark: _Toc159403718][bookmark: _Toc159920235]包装作业要求
包装作业场所应干燥、清洁、温差变化较小。
应根据汽车零部件特点和流通环境危害程度，做好包装作业方案并提前准备适当的包装防护材料，整个包装作业过程均应防止对零部件造成损坏。
包装作业应采取适当的措施将零部件稳妥地固定在周转箱内，防止零部件在周转箱内部产生移动而造成损伤。
塑料周转箱应匹配标准塑料托盘送货，需整齐堆垛在托盘上，箱子总尺寸不应超出托盘尺寸。堆垛不足一层的，用空箱填平后打托，空箱应注意添加标识与满箱包装进行区分。
完成包装作业后应备齐相关的全部运输文件。	
[bookmark: _Toc159403699][bookmark: _Toc159403719][bookmark: _Toc159920236]装卸搬运要求
装有汽车零部件的周转箱或空箱装卸应在室内或有效防雨的雨棚下进行，不可露天操作。
使用叉车作业时，叉车应符合JB/T 2391要求。叉运塑料周转箱的托盘单元或塑料围板箱时，货叉应尽可能深地叉入周转箱底部叉孔内，货叉尖不可碰到其它货物或容器。叉车行驶时，货叉底端距地高度应小于400mm，叉车门架应略向后倾。卸除时，最大降叉速度应不大于0.6m/s，待周转箱放平稳后再进行降叉及退叉作业，叉车操作过程中行进速度应不大于5km/h。叉车升高超过1.8米时，叉车提升装置上应配有载物靠背，保证稳定。配置司机安全保险架，以防物体滑落伤害司机。叉车装卸同时操作的多层堆叠塑料周转箱的托盘单元或塑料围板箱整体高度应不大于2.3m；非相同尺寸类型，且无法稳定堆叠的周转箱不应同时装卸。
周转箱在搬运过程中不应被践踏和挤压，应避免其内部缓冲材料变形和破损。
周转箱在运输工具内应紧密装载，避免运输途中发生位移，装载载荷应均匀地分布在运输工具的地板上，避免对地板的集中载荷。所有周转箱的总质心应处于运输工具所允许的偏心限度之内。
周转箱多层装载时，应做到大不压小，重不压轻，堆叠层数应符合储运标识要求。结构不同的周转箱原则上不应互相堆叠。
[bookmark: _Toc159403700][bookmark: _Toc159403720][bookmark: _Toc159920237]运输车辆内加固要求
周转箱在运输工具内固定时应选择适当的加固材料和方法，避免运输途中周转箱松动以及运输或开门卸货时周转箱跌落。
在运输工具静止且车厢厢体左右各倾斜25度以内时，周转箱不应跌落和位移，在运输状态下，不应发生货物前后及左右位移。
固定周转箱时，应首先确认周转箱的坚固部位和易破损的部位，不应在易破损的部位进行固定。
[bookmark: _Toc159403701][bookmark: _Toc159403721][bookmark: _Toc159920238]道路运输要求
周转箱在道路运输时应使用厢式车或飞翼车等封闭车型，车况应良好且辅助工具（捆绑工具、防雨苫布、消防器具等）完备。车辆内外部应清洁，内部不应存留水、泥、油、油漆颜料等污染物以及其他杂物或异味。
周转箱发运装车前应对其外观状况进行检查，不应有碰撞痕迹和结构损伤，对不符合要求的项目应加以记录，由交接双方签字确认并保存备查。
周转箱外侧明显位置应按GB/T 191要求标示各种储运标志。
周转箱的物流信息监测装置或车载装置在运输途中应与物流系统监控平台或载具管理平台对接，通过网络实时共享数据。
[bookmark: _Toc159403702][bookmark: _Toc159403722][bookmark: _Toc159920239]回收要求
周转箱应按零部件生产消耗情况和空箱回收区域面积，制定回收计划和回收打包标准，及时将空包装打包、整理和运回，以加快周转。
回收的空包装在出厂和入库时应做好记录和单据交接。
[bookmark: _Toc159403703][bookmark: _Toc159403723][bookmark: _Toc159920240]容器清洁要求
周转箱运营管理方应负责空包装容器的整理回收清洁工作，回收前应评估器具的功能性，清洁度。
应根据周转箱类型、内装物要求、生产车间清洁度标准制定不同的清洁度标准和清洗方法。
清洗后的周转箱，应及时烘干、打包、用缠绕膜包裹、设置已清洗标志，并存放在干净整洁的指定区域。
[bookmark: _Toc159403704][bookmark: _Toc159403724][bookmark: _Toc159920241]管理要求
周转箱运营管理方应充分考虑各种影响运营效率的因素，并制定有效的应急方案。
周转箱运营管理应制定季度和年度盘点计划，在各流通节点应完善进、出交接，库存管理，以及信息传递等管理措施，确保实物、单据和系统账务信息的一致性。
应使用塑料物流周转箱包装管理系统工具确保计划、调度、在途的及时和准确，提高周转效率。
[bookmark: BookMark6]
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