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Biaxially stretching polylactic acid film
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羽风
参考GB/T10003《普通用途双向拉伸聚丙烯》国标，删除了对摩擦系数的要求。综合各位专家的意见，删除了水蒸气和氧气透过量的要求。关于“热收缩率”项目，由于国标“加热尺寸变化率”的说法不常用，另外国标中“加热尺寸变化率”的计算方法，热收缩的计算结果是负值，在要求中不好定义，因此保留热收缩率的叫法。

钟庆华
指标要求的数据来源于格莱斯生产的聚乳酸薄膜的测量数据（测量大部分数据都严于本文件），同时对标现有几家薄膜公司的企业标准，按照国家标准≤团体标准≤企业标准的一般性做法定制而成，请标委会审议。
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