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前 言

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草

规则》的规定起草。

本文件由上海市包装技术协会提出。

本文件由上海市包装技术协会标准化委员会归口。

本文件起草单位：

本文件主要起草人：

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责

任。本文件文本可登录上海市包装网(http://www.shanghaipack.org.cn)“SHBX标准工作

平台”下载。本文件版权归上海市包装技术协会所有。未经事先书面许可，本文件的任何

部分不得以任何形式或任何手段进行复制、发行、改编、翻译、汇编或将本文件用于其他

任何商业目的。
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双向拉伸聚乳酸薄膜

1 范围

本文件规定了双向拉伸聚乳酸薄膜的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、包

装、贮运及标志。

本文件适用于以聚乳酸树脂为主要原料采用平膜法经双向拉伸制得的普通型和热封型

双向拉伸聚乳酸薄膜。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日

期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本(

包括所有的修改单) 适用于本文件。

GB/T 2410—2008 透明塑料透光率和雾度的测定(eqv ASTM D1003:2007)

GB/T 2918—2018 塑料试样状态调节和试验的标准环境(mod ISO 291:2009MOD)

GB/T 6672—2001 塑料薄膜和薄片 厚度测定机械测量法(eqv ISO 4593:1993)

GB/T 6673—2001 塑料薄膜和薄片 长度和宽度的测定(idt ISO 4592:1979)

GB/T 8807—1988 塑料镜面光泽试验方法(neq ASTM D523:1980)

GB/T 10006—2021 塑料薄膜和薄片摩擦系数的测定(idt ISO 8295:1995)

GB/T 1040.3—2006 塑料拉伸性能的测定 第3部分：薄膜和薄片的试验条件(idt ISO

527-3:1995)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3.1

暴筋 uneven thickness

膜卷表现凸起的纵向筋条。

4 分类

按表层是否有热封层，分为普通型（Ａ型）和热封型（Ｂ型）。

5 技术要求

5.1 外观

5.1.1 膜面上不应有孔洞、杂质污染、气泡、折痕、皱纹等缺陷，不应有影响使用的松边、

紧边。

5.1.2 膜卷端面不整齐度应小于2㎜；纵向不应有暴筋；卷芯不应有凹痕或缺口；端面洁

净不应有划痕。

5.1.3 膜卷内接头应牢固，有明显标志，每卷接头数不应大于1个，接头应牢固并有明显

标志。
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5.2 尺寸偏差

5.2.1 宽度偏差

宽度偏差应该符合表1的规定。

表1 宽度偏差（㎜）

宽度 偏差

≤1000 ±2

＞1000 ±3

5.2.2 厚度偏差

平均厚度偏差应该符合表2的规定。

表2 平均厚度偏差

公称厚度S/μm 平均厚度偏差/%

12≤S≤25 ±5

25＜S≤35 ±4

35＜S≤60 ±3

5.3 性能要求

物理力学性能应符合表3的规定。

表3 物理机械性能

项目
要求

A型 B型

拉伸强度/MPa
纵向 ≥100 ≥100

横向 ≥100 ≥100

断裂标称应变/%
纵向 ≥60 ≥60

横向 ≥50 ≥50

拉伸弹性模量/MPa
纵向 ≥2.0×10

3
≥2.0×10

3

横向 ≥2.0×10
3

≥2.0×10
3

热收缩率/%
纵向 ≤10 ≤10

横向 ≤10 ≤10

雾度/% ≤3 ≤6

光泽度/% ≥80 ≥70

热封强度/(N/15㎜) - ≥2

6 试验方法

6.1 取样、试样状态调节和试验的标准环境

6.1.1 取样

取样的膜卷包装应完好无损。应至少先去掉最外三层薄膜，取样时的环境条件同试验

条件，并按照性能要求进行制样。

6.1.2试样状态调节和试验的标准环境

除外观以外，其他检测项目的样品应按照GB/T2918的规定在温度(23±2)℃,相对湿度

(50±10)%的条件下调节至少4h,并在此条件下进行试验。

羽风
参考GB/T10003《普通用途双向拉伸聚丙烯》国标，删除了对摩擦系数的要求。综合各位专家的意见，删除了水蒸气和氧气透过量的要求。关于“热收缩率”项目，由于国标“加热尺寸变化率”的说法不常用，另外国标中“加热尺寸变化率”的计算方法，热收缩的计算结果是负值，在要求中不好定义，因此保留热收缩率的叫法。

钟庆华
指标要求的数据来源于格莱斯生产的聚乳酸薄膜的测量数据（测量大部分数据都严于本文件），同时对标现有几家薄膜公司的企业标准，按照国家标准≤团体标准≤企业标准的一般性做法定制而成，请标委会审议。
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6.2 外观

在自然光或40W日光灯下对膜卷进行目测。用精度不低于0.5mm的量具测量膜卷端面整

齐度。

6.3 宽度

按GB/T 6673的规定进行。

6.4 厚度

6.4.1 测厚层数

按照6.1.1的方法取样，以一层膜作为测量试样。

6.4.2 仪器

按照GB/T 6672的的规定进行，精度不低于1μm。

6.4.3 试验步骤

按 GB/T 6672的规定进行。各测量位置的算术平均值即为平均厚度。

6.4.4 结果计算

平均厚度偏差按照式（1）计算：

∆d = X−S
S

× 100%…………………………………………（2）

∆d——平均厚度偏差，以%表示；

X——平均厚度，单位为微米（μm）；

S——公称厚度，单位为微米（μm）。

6.5 拉伸强度、断裂标称应变及拉伸弹性模量

按 GB/T 1040.3 的规定进行，拉伸强度及断裂标称应变，试样类型为2型式样，长

150mm、宽15.0mm±0.1mm 的长条形，夹具间距离100mm，试验速度为（50±5）mm/min，

拉伸弹性模量，试样类型为2型式样，长150mm、宽15.0mm±0.1mm 的长条形，夹具间距离

100mm，试验速度为（2.0±0.5）mm/min”。

6.6 热收缩率

6.6.1 仪器

a)鼓风式干燥箱：温度可调节范围满足室温至100℃。温控精度为±2℃;

b)精度为0.5㎜的直角钢板尺；

c)不锈钢托盘

d)秒表。

6.6.2 试验步骤

6.6.2.1 沿薄膜宽度方向均匀截取100mm×100mm正方形试样5片，标出纵、横方向。

在上述正方形式样的中心做标记，并准确量取通过中心标记纵、横向边缘间长度，精确至

0.5mm。

6.6.2.2 将撒有滑石粉的不锈钢托盘放在烘箱中层，打开烘箱电源，其温度升至

(100±2)℃并稳定30min以上，将一叠（5张）两面均沾有少量滑石粉的薄膜样品放在不锈

钢托盘上，并迅速关闭烘箱门，开关门过程不超过10s，保温10min后取出试样，放在试验

室内冷却至室温，测量纵、横向通过中心标记的长度，按式(2)计算纵、横向热收缩率，

取5个试样的算术平均值作为测试结果，精确至0.1%。

羽风
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R=(L0-L1)/L0×100% …………………………………………（2）

式中：

R— 热收缩率，%；

L0—加热前长度，单位为毫米(mm)；

L1—加热后长度，单位为毫米(mm)。

6.7 雾度

按 GB/T 2410方法A的规定进行。

6.8 光泽度

按 GB/T 8807的规定进行，入射角为45°。

测试时应保证光泽度仪测试窗口的入射光与反射光形成的平面与薄膜的纵向平行，垫

板应为黑色且光泽度不应超过0.2%。

6.9 热封强度

6.9.1 仪器

a)压缩空气：0.1MPa～0.6MPa 可调，精度±5%;

b)热封机：热封温度范围0℃～200℃可调，温度波动±2℃,热封时间0.1s～99.99s

可调，热封压力0.035MPa～0.2MPa 可调；

c) 拉力机：符合GB/T 1040.3的要求。

6.9.2 试验步骤

a）薄膜纵向均匀裁取长100 mm,宽15.0mm±0.1mm的试样10条，取2条试样的里面和

外面对齐，沿宽度方向在热封机上热封，热封温度80℃±2℃,热封时间2s,热封压力

0.13MPa。热封时应保证热封线与薄膜试样纵向垂直。

b) 将热封后试样的两端夹在拉力机上下两个夹具上，试样纵轴应与上下夹具中心线

重合，松紧适宜，以防试样滑脱或断裂在夹具内。夹具间距为100mm,拉伸速度为（100±

10）mm/min,读取试样在热封处断裂时的最大载荷。若试样不在热封处断裂，应重新取样

测试。

6.9.3 结果取5个试样的算术平均值，精确至0.1N/15mm。

7 检验规则

7.1 检验分类

7.1.1 出厂检验

按5.1、5.2的要求对产品的外观、尺寸规格进行检验

7.1.2 型式检验

型式检验为第 5 章中规定的全部项目。当有下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时；

b) 正式生产后，生产工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 正式生产后，每年进行一次型式检验；

d) 产品停产 6 个月后，再恢复生产时；

e) 合同规定时；
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f) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

7.2 抽样

7.2.1 以同一规格、同一时期生产或到货的产品为一个检查批。

7.2.2 抽样方法：照表4规定进行抽样。

表 4 抽样及判定表

批量/卷 ≤50 50～100 ＞100

抽样量/卷 3 5 7

合格样品数/卷 ≥2 ≥3 ≥4

7.2.3 供需双方也可根据生产实际确定交收检验的项目及抽样方案。

7.3 判定规则

批质量判定：若物理指标、外观有一项或一项以上指标不合格，则判该卷样品为不合格品

，其合格品数若符合表2的规定观判该批合格；否则判该批不合格。

7.4 内在质量判定

拉伸强度、断裂标称应变、弹性模量、热收缩率、雾度、光泽度、热封强度应符合5.3的要

求。

7.5 外观质量判定

外观应符合5.1的要求，厚度、宽度应符合5.2的要求。

8 包装、贮运和标志

8.1 包装

每 卷 薄 膜 两 端 用 衬 垫 保 护 ， 用 薄 膜 包 装 好 ， 捆 扎 紧 。 特 殊 包 装 由 供 需

双 方 商 定 。

8.2 贮运

应储存在干燥、阴凉、清洁的库房内，远离热源，储存最高温度应不超过45℃ 、相对

湿度应不超过85%。储存期从生产日算起，不应超过６个月。运输时应轻装、轻卸，防止机

械碰撞和日晒雨淋，保持包装完好。

8.3 标志

外包装及说明书上的标志应包括：

a） 本文件编号；

b） 标识；

c） 产品名称；

d） 产品数量、规格（长度、宽度、厚度）；

e） 商标或制造厂名；

f） 批号或生产日期；

g） 检验员；

h） 附有质量检验合格证。
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附录 A

(规范性 /资料性附录)

附录标题

A.1 ××××××××××××××××××××。

A.2 ××××××××××××××××××××。
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