
附件 2：

《铝塑拉环瓶盖质量通则》编制说明

一、任务来源及起草单位

（一）任务来源

拉环盖雏形诞生于 1970 年，2001 年开始试生产，2009 年在啤酒行业开始大

规模使用。2016 年中国建立了首条拉环盖生产线。近 5年拉环盖用量大幅增长，

啤酒头部企业均有拉环盖啤酒产品问世。相比传统冠形瓶盖啤酒，拉环盖啤酒开

启简便，消费体验更好，产品市场竞争力更强。同时，拉环盖普遍采用铝合金材

料，避免了冠形瓶盖使用过程中的生锈问题。但铝制拉环盖的国家或行业通用质

量标准尚为空白，需进一步规范。

（二）标准起草单位

本标准负责起草单位：北京燕京啤酒股份有限公司。

本标准参加起草单位：中国食品发酵工业研究院、华润雪花啤酒（中国）有

限公司、百威投资（中国）有限公司、佩里科尼（苏州）瓶盖制造有限公司、桂

林翔兆科技有限公司、温州恒创进出口有限公司、山东淮海印铁制盖有限公司、

上海紫泉包装有限公司、佛山冠罐好包装实业有限公司。

二、目的和意义

拉环盖因其外观新颖性、使用便捷性在啤酒和饮料行业中高端产品中得到广

泛应用，深受消费者喜爱。本项目将填补拉环盖质量标准空白，进一步适应啤酒

饮料行业产品高端化、特色化转型需求，促进铝制拉环盖与啤酒饮料行业的协同

发展。

三、主要工作过程



2023 年 10 月-2024 年 1月，完成项目前期调研。

成立标准起草小组，调研拉环盖的应用领域、核心材料以及生产工艺，确定

标准整体架构。

2024 年 2月-3 月，完成标准的第一次起草。

2024 年 3月-4 月，完成起草组内标准内容的意见征集。

2024 年 4月，结合征求意见完成修订形成征求意见初稿，并组织起草组进行

评审。

四、标准编制的基本原则及依据

（一）编制原则

具有科学性、可操作性；

结合行业及产品特点；

与相关标准法规协调一致；

促进行业健康发展和技术进步。

（二）编制依据

铝塑拉环瓶盖是啤酒饮料行业的常用包装材料之一。“铝塑拉环瓶盖质量通

则”团体标准，是根据瓶口的封盖形式不同补充的标准。铝塑拉环瓶盖由铝盖主

体、非 PVC 垫片、塑料拉环三个部分构成，根据其核心材料特性、应用范围提出

了相关技术质量要求。

（三）参考标准

本文件起草过程中，主要按 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标

准的结构和编写》和 GB/T 1.2-2020《标准化工作导则 第 2部分：标准中规范性

技术要素内容的确定方法》进行编写。本文件制定过程中，主要参考了以下标准



或文件：

GB/T 191 包装储运图示标志

GB 2828.1 计数抽样检验程序 第 1 部分：按接收质量限（AQL）检索的逐

批检验抽样计划

GB 4806.10 食品安全国家标准 食品接触用涂料及涂层

GB 4806.7 食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品

GB/T 6543 运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱

GB 9685 食品安全国家标准 食品接触材料及制品用添加剂使用标准

GB/T 13521 冠形瓶盖

GB 31604.30 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 邻苯二甲酸酯的

测定和迁移量的测定

GB/T 37855 玻璃容器 26H126 冠形瓶口尺寸

GB/T 37856 玻璃容器 26H180 冠形瓶口尺寸

YS/T 91 瓶盖用铝及铝合金板、带、箔材

（四）各章节条款确定的原则

1、范围

本文件规定了铝塑拉环瓶盖（以下简称“拉环盖”）的术语定义、结构尺寸、

要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输和贮存等要求。

本文件适用于铝材制成的、适配于符合 GB/T 37855 或 GB/T 37856 的冠形瓶

口封盖用拉环盖。其他材料容器的封口瓶盖可参照执行。

2 术语和定义

根据相关产品结构特点、适用范围，制定了铝塑拉环瓶盖的术语定义。



3、结构尺寸

瓶盖结构示意图标示出所有瓶盖主体尺寸指标。

4、要求

4.1 瓶盖材料

瓶盖的主体结构包括铝合金基体、拉环和垫片三部分，因此本文件从这三个

方面做出要求。调研拉环盖生产企业，确定现有生产瓶盖所用的铝板均为 5052

牌号，技术要求符合 YS/T 91 的规定。拉环均采用的高密度聚乙烯，符合 GB 4806.6

（预计 2024.10.1 被 GB 4806.7 代替）的要求。垫片要求采用非 PVC 材料，符合

GB 4806.7 的要求，同时强调不允许使用邻苯二甲酸酯类塑化剂。

4.2 瓶盖外观

参照 GB/T 13521《冠形瓶盖》标准，规范了瓶盖外观缺陷、印刷质量以及垫

片与瓶盖粘接牢固性的要求。

4.3 瓶盖尺寸

基于适配瓶口，规范了瓶盖金属基体的厚度、高度、外径和内径的要求。拉

环部分主要规定了拉环外观的要求，其尺寸对瓶盖密封没有直接影响，且考虑不

同使用方对其外观有个性设计的潜在需求，将具体的尺寸由供需双方商定。垫片

直接影响瓶盖的密封效果，因此规定了垫片的外径、内径及第二圈厚度要求，以

保证封盖后的密封性要求。

4.4 瓶盖的特性要求

瓶盖的特性包括垫片与瓶盖的粘接牢固性、开启可靠性、密封性、开启力四

部分。

（1）粘接牢固性需要瓶盖经过高温、冷冻均无脱落现象，以保证在生产过



程中经过杀菌以及低温储存等环境下，垫片不脱落。

（2）开启可靠性规定了拉环与盖体的粘接牢固，防止开启过程中拉环断开，

影响消费者开启。

（3）密封性规定了瞬时耐压和持续耐二氧化碳泄漏量。由于铝材较马口铁

软，因此将瞬时耐压的压力控制在 650Kpa。

（4）较冠形瓶盖不同，拉环盖是通过借助拉环开启瓶盖，因此，为给消费

者带来更好的开瓶体验，增加了开启力指标。第一步开启力代表了瓶盖初步拉开

的力，第二步开启力表示全打开的力。结合消费者开启体验，在确保密封的前提

下，分别制定了第一步开启力为 10N～30N，第二步开启力为≤38N。

（5）与 GB/T 13521《冠形瓶盖》相比，删除了滚动损耗值的要求。对检测

方法适用性及准确性进行评估，结果显示：因铝材较软，检测过程中易因铝粉脱

落影响测量结果，且拉环盖的拉环在检测过程中会影响检测，因此，删除了滚动

损耗值的要求。

4、分析方法

瓶盖外观、瓶盖基本尺寸及偏差和瓶盖特性中的指标按 GB/T 13521《冠形

瓶盖》中相应的方法进行检验。增加了开启力和开启可靠性的检验方法。

五、标准实施建议

建议将本标准作为团体标准发布。

六、其他需要说明的问题

无


