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远程供液管路

1 范围

本文件规定了远程供液管路的材料、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于高压远程供液管路。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 241 金属管 液压试验方法

GB/T 3077—2015 合金结构钢

GB/T 8163—2018 输送流体用无缝钢管

GB/T 12771—2019 流体输送用不锈钢焊接钢管

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T 17395 无缝钢管尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T 21835 焊接钢管尺寸及单位长度重量

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

远程供液管路 remote liquid supply pipeline
从液体储存区域到使用点之间，用于传输液体的管路系统。

4 材料

4.1 管体

4.1.1 无缝钢管材料牌号为 20钢或 27SiMn钢。

4.1.2 公称外径和公称壁厚应符合 GB/T 17395的规定。

4.1.3 20钢的力学性能应符合 GB/T 8163—2018中 5.4.1的规定，27SiMn钢的力学性能应符合 GB/T
3077—2015中 6.4的规定。

4.1.4 化学成分应符合表 1的规定。
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表 1

牌号
化学成分（质量分数）/%

C Si Mn P S Cr Ni Cu

20 0.17~0.23 0.17~0.37 0.35~0.65 ≤0.030 ≤0.030 ≤0.25 ≤0.30 ≤0.20

27SiMn 0.24~0.32 1.10~1.40 1.10~1.40 — — — — —

4.2 衬管

4.2.1 衬管材料牌号为 06Cr19Ni10（S30408）的不锈钢管，外径和壁厚应符合 GB/T 21835的规定，

其允许偏差应符合 GB/T 12771—2019中 5.2的规定，化学成分应符合 GB/T 12771—2019中 6.1的规定，

其力学性能应符合 GB/T 12771—2019中 6.4的规定。

4.2.2 衬管牌号应按照输送介质的温度和腐蚀性进行选择，也可由供需双方协商确定。

4.3 涂层

钢管内外可采用热浸镀锌防腐涂层，外表面亦可采用环氧树脂。

4.4 密封结构

密封结构采用合金钢制作并调质防腐处理，密封环采用进口高性能PA6制作，管路连接达360 N·m。

5 技术要求

5.1 外观

5.1.1 表面应光滑平整，色泽均匀，无划痕、针孔和粘附异物等缺陷。

5.1.2 对接坡口无表面裂纹、毛刺、凹凸、缩口、熔渣和铁屑。

5.1.3 焊缝表面应无裂纹、气孔、弧坑和焊接飞溅物。

5.1.4 管路两端应设防尘保护套。

5.2 长度

5.2.1 管路长度一般为 3000 mm~6000 mm，其全长允许偏差为+200 mm。

5.2.2 管路长度尺寸供需双方也可协商确定。

5.3 端面垂直度

管路两端面应切割平整并与轴线垂直，端面垂直度应为90°±1°。

5.4 液压性能

在试验压力下，不允许有渗漏、损坏、失稳等异常现象出现。

6 试验方法

6.1 外观

6.1.1 表面质量应在标准照明条件下用目测法检验。

6.1.2 焊缝处根据需方要求，经供需双方协议，宜进行 X射线无损检测。
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6.2 长度

长度用精度为1 mm的钢卷尺进行测量。

6.3 端面垂直度

应采用角度尺在管段部至少选择三个点进行测量取其平均值。

6.4 液压性能

按GB/T 241的规定进行。

7 检验规则

7.1 检验项目

检验分出厂检验和型式检验。检验项目为第6章规定的所有项目。

7.2 出厂检验

经质检部门逐批进行出厂检验，经检验合格后方可出厂。

7.3 型式检验

在正常生产情况下，每两年至少进行1次型式检验。在有下列情况之一时，亦应进行型式检验：

a) 新产品定型投产时；

b) 正式生产后，当产品在设计、工艺、材料发生较大变化，可能影响产品性能时；

c) 停产半年以上恢复生产时；

d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

e) 国家市场监管机构提出进行型式检验要求。

7.4 判定规则

7.4.1 所验项目全部合格，判定为该批次产品合格。

7.4.2 检验结果中有任何指标不符合本文件规定时，可自同批产品中重新加 1倍取样进行复检。若复

检结果仍不符合本文件规定，则判定该批产品不合格。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志

8.1.1 管路应在不易损坏、不易脱落的明显处喷涂产品标牌。

8.1.2 出厂时产品应有标识，标识上应注明下列内容：

a) 产品名称；

b) 规格型号及参数；

c) 产品编号；

d) 加工日期；

e) 制造单位名称。

8.2 包装
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A
8.2.1 管路包装外面的文字和标志应符合 GB/T 191的规定。

8.2.2 管路一般采用裸装，用户如有要求时应采用木箱包装。

8.2.3 管路的包装应符合 GB/T 13384的规定。

8.2.4 随机附有下列技术文件：

a) 产品合格证；

b) 产品使用说明书；

c) 装箱清单。

8.3 运输

管路应符合水路、陆路运输及装载的要求；运输时，应固定，以免碰撞变形。

8.4 贮存

8.4.1 管路存放要垫平放稳，不可堆放，露天存放时应有防雨、防晒和防积水的措施。

8.4.2 管路存放超过半年，应做维护保养。

8.4.3 管路应存放在通风良好无腐蚀性的仓库，如短期露天存放应有防护措施。
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