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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由无锡皮埃姆环保设备有限公司提出。

本文件由中国中小商业企业协会归口。

本文件起草单位：无锡皮埃姆环保设备有限公司、×××、×××。

本文件主要起草人：×××、××××××、×××。
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脉冲反吹式陶瓷除尘器

1 范围

本文件规定了脉冲反吹式陶瓷除尘器的基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、

运输和贮存。

本文件适用于工业用脉冲反吹式陶瓷除尘器的生产和检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 699 优质碳素结构钢

GB/T 700 碳素结构钢

GB/T 702 热轧钢棒尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T 706 热轧型钢

GB/T 708 冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T 709 热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T 1804—2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB 2894 安全标志及其使用导则

GB 4053（所有部分） 固定式钢梯及平台安全要求

GB/T 5226.1—2019 机械电气安全 机械电气设备 第 1 部分：通用技术条件

GB/T 6719 袋式除尘器技术要求

GB/T 8163 输送流体用无缝钢管

GB/T 8923.1 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第 1 部分：未涂覆过的钢材表

面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

GB/T 9439 灰铸铁件

GB/T 9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T 13306 标牌

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T 18717.1 用于机械安全的人类工效学设计 第 1 部分：全身进入机械的开口尺寸确定原则

GB/T 37400.12 重型机械通用技术条件 第 12 部分：涂装

GB 37484 除尘器能效限定值及能效等级

GB 50009 建筑结构荷载规范

GB 50011 建筑抗震设计规范

GB 50017 钢结构设计标准

JB/T 5911 电除尘器焊接件 技术要求

JB/T 5915 袋式除尘器用时序式脉冲喷吹控制仪

JB/T 5916 袋式除尘器用电磁脉冲阀

JB/T 5917 袋式除尘器用滤袋框架

JB/T 8471 袋式除尘器 安装技术要求与验收规范

JB/T 10191 袋式除尘器 安全要求 脉冲喷吹类袋式除尘器用分气箱

JB/T 10340 袋式除尘器用压差式清灰控制仪

JB/T 12476 回转式脉冲袋式除尘器用脉冲阀

JB/T 14088 袋式除尘器 滤袋
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3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 基本要求

4.1 结构设计

4.1.1 除尘器应由除尘室、分气箱、过滤单元、电磁脉冲阀、净气室、集灰斗、检修人孔等组成。

4.1.2 除尘器的钢结构设计应符合 GB 50017 的规定。

4.1.3 除尘器应符合 GB 50009 和 GB 50011 的规定，同时应具备抗压、抗震、抗风载和雪载能力。

4.1.4 检修人孔设计应符合 GB/T 18717.1 的规定。

4.1.5 钢制平台、扶梯和栏杆应符合 GB 4053（所有部分）的规定。

4.2 主要材料

除尘器的主要材料应符合表 1 的规定。

表 1 主要材料

零部件及材料名称 材料牌号 材质标准编号 规格标准编号

钢板

Q235 GB/T 700

GB/T 708、GB/T 709

扁钢 GB/T 702、GB/T 708、GB/T 709

型钢 GB/T 702、GB/T 706

无缝钢管 10、20 GB/T 699 GB/T 8163

铸铁件 HT200 GB/T 9439 —

4.3 主要件

4.3.1 分气箱应符合 JB/T 10191 的规定。

4.3.2 脉冲阀应符合 JB/T 5916 和 JB/T 12476 的规定。

4.3.3 脉冲喷吹控制仪应符合 JB/T 5915 和 JB/T 10340 的规定。

4.3.4 滤料应符合 GB/T 6719 的规定。

4.3.5 滤袋应符合 JB/T 14088 的规定。滤袋框架应符合 JB/T 5917 的规定。

4.4 安装

除尘器的安装应符合 JB/T 8471 的规定。

5 技术要求

5.1 外观

5.1.1 除尘器表面应干净整洁，不应有图样未规定的凸起、凹陷、划痕、裂缝和变形缺陷。

5.1.2 金属部件应平整光滑、色泽均匀，不应有锈蚀及其他机械损伤，镀（涂）层表面无露底、气泡、

剥落、开裂、发白和流挂的不良现象。

5.1.3 焊接部件不应有明显的锤痕、折痕，不应有非圆滑的截交线、相贯线和过渡线。

5.1.4 零部件应表面平整，不应有扭曲翘角、飞边和毛刺等缺陷。

5.2 尺寸偏差

除尘器实际尺寸应与标示尺寸相符。机加工件的未注尺寸极限偏差应符合 GB/T 1804—2000 中 m

级的规定。
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5.3 焊缝质量

应符合 JB/T 5911 规定。

5.4 涂装质量

5.4.1 除尘器的涂装质量应符合 GB/T 37400.12 的规定。

5.4.2 除尘器涂装前应将表面的铁锈、残留物、油污、尘土及其他脏物清除干净。除锈方法和除锈等

级应符合 GB/T 8923.1 的规定。当使用喷砂或抛丸除锈时，除锈等级不应低于 Sa2；当使用手刷或动

力工具除锈时，除锈等级不应低于 St2。

5.4.3 整体出厂的除尘器的表面均应涂底漆两遍，面漆两遍，每遍漆膜厚度不小于 15 μm。解体分体

出厂的除尘器，应在现场涂最后一道面漆。有外保温的除尘器不需要涂面漆。

5.4.4 漆膜外观应颜色一致，无锈迹出现，无发脆、剥落、卷皮、裂纹、气泡和流痕等缺陷，厚度不

应小于 50 μm。

5.5 装配质量

产品零部件应齐全、完整，装配牢固，连接可靠，活动部件应转动灵活、无异响，固定部件应无脱

落现象。各种阀门组装后应启闭灵活、密封、定位正确。

5.6 性能指标

应符合表 1 的规定。

表 2 性能指标

项目 指标

出口粉尘浓度/（mg/m
3
） ＜5

过滤风速/（m/min） 0.6～1.0

设备阻力/kPa ＜1.5

漏风率/％ ≤2

除尘效率/％ ≥99

5.7 比电耗和能效等级

比电耗和能效等级应符合 GB 37484 的规定。

5.8 安全要求

5.8.1 除尘器应配备急停保护开关等安全设施和措施，并能正常工作。

5.8.2 除尘器安全标志应符合 GB 2894 的规定，外露的电气线路和接插件布线应排列整齐、走向合理，

导线标识清晰。

5.8.3 绝缘电阻应符合 GB/T 5226.1—2019 中 18.3 的规定。

5.8.4 耐压强度应符合 GB/T 5226.1—2019 中 18.4 的规定。

6 试验方法

6.1 外观

在明亮光线下，目测、手触检验。

6.2 尺寸偏差

加工部件几何尺寸的检验应采用满足测量部件精度要求的工具和方法。
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6.3 焊缝质量

按 JB/T 5911 的规定进行。

6.4 涂装质量

按 GB/T 37400.12 的规定进行。

6.5 装配质量

完成装配后，进行 2 h 的空载运转试验进行检验。

6.6 性能指标

6.6.1 出口粉尘浓度

按 GB/T 6719—2009 中 15.6 的规定进行。

6.6.2 过滤风速、设备阻力、漏风率、除尘效率

按 GB/T 6719—2009 中 15.7 的规定进行。

6.7 比电耗和能效等级

按 GB 37484 的规定进行。

6.8 安全要求

6.8.1 绝缘电阻按 GB/T 5226.1—2019 中 18.3 的规定进行。

6.8.2 耐压强度应按 GB/T 5226.1—2019 中 18.4 的规定进行。

6.8.3 其他项目目测检验。

7 检验规则

7.1 检验分类

分为出厂检验和型式检验。

7.2 出厂检验

7.2.1 每台除尘器应经出厂检验合格后方可出厂，并应附有产品合格证。

7.2.2 出厂检验项目包括：

a) 外观；

b) 尺寸偏差；

c) 焊缝质量；

d) 涂装质量；

e) 装配质量。

7.2.3 当出厂检验结果全部符合本文件要求时，判出厂检验合格。若检验中出现任何一项不符合，可

修整后复检，复检仍不合格则判定为不合格。

7.3 型式检验

7.3.1 有下列情况之一应进行型式检验：

a) 新产品试制鉴定时；

b) 正式生产，如原料、工艺有较大改变可能影响到产品的质量时；

c) 出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时；
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d) 产品停产 12 个月以上重新恢复生产时；

e) 行业主管部门或质量管理部门提出要求时。

7.3.2 型式检验项目包括第 5 章中的全部项目。

7.3.3 型式检验应从出厂检验合格产品中随机抽取，抽取数量应满足检测要求。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志

8.1.1 每台除尘器应在指定的位置固定产品标牌，标牌的尺寸和型式应符合 GB/T 13306 的规定。其

内容如下：

a) 产品型号及名称；

b) 主要技术参数、重量；

c) 制造厂名称及地址；

d) 出厂日期、编号；

e) 执行标准编号；

f) 产品合格标识。

8.1.2 包装储运图示标志按 GB/T 191 的规定选择使用。

8.1.3 标志应清晰、牢固，不应因运输条件和自然条件而褪色、变色、脱落。

8.2 包装

8.2.1 包装应符合 GB/T 13384 的规定。包装应保证产品不受损伤，应防尘、防震，便于运输和贮存。

8.2.2 包装箱内应附下列随性文件：

a) 装箱清单；

b) 产品说明书，应符合 GB/T 9969 的规定；

c) 产品合格证。

8.3 运输

8.3.1 除尘器在装卸、运输过程中应轻装轻卸，不应拖拉、摔碰，应采取抗剧烈冲击、防雨等防护措

施，避免剧烈颠簸、硬性碰撞、重压、雨淋及化学品的侵蚀。

8.3.2 整体运输的除尘器或分解运输的零部件都应符合陆路、水路装载和运输的要求。在陆路、水路

运输界限内，除尘器应按最大部件原则发运。

8.4 贮存

除尘器应分类、平整地存放在通风、干燥、清洁、无腐蚀性气体的仓库，仓库内不允许有各种有害

气体、易燃易爆品及有腐蚀性的化学物品。应远离热源，严禁随意堆压。
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