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《油压脉冲式扭矩扳子校准规范》编制说明

一、任务来源及计划要求

根据《浙江省地方计量技术规范管理办法》有关要求，省市场监管局经公开

项目征集、审查并组织专家论证，已于 2022年 5月 16日将《气动油压脉冲扭矩

扳子校准规范》列入 2022 年浙江省地方计量技术规范制定计划，该规程由宁波

市计量测试研究院（宁波新材料检验检测中心）、浙江省计量科学研究院为主要

起草单位负责制定，宁波市鄞州开源机械设备有限公司参与了规程的起草工作。

该计划要求做好计量测试技术和方法的研究与验证，完成校准规程征求意见稿、

编制说明、不确定度评定报告和试验报告等文件的编写工作

二、规范制定的必要性

气动油压脉冲扭矩扳子（以下称扭矩扳子）在各个装配行业内大量的使用，

该扭矩扳子具有操作方便，噪音低，振动小，可持续使用，达到预设扭矩时可自

动停止拧紧作业，可自动控制扭矩，无过拧的风险，无反作用力，拧紧效率高等

优点，因此对气动油压脉冲扳子产生的扭矩值进行校准和评价十分重要。

目前，有效适用的标准只有只有 JB/T 12280-2015《液压脉冲定扭扳手》，

相关的方法只能参考 GB/T 5621-2008 《凿岩机械与气动工具 性能试验方法》，

GB/T26547-2011《螺纹紧固件用回转式工具 性能试验方法》，GB/T16823.3-2010

《紧固件 扭矩―夹紧力试验》等少数参考标准。随着检测技术的不断发展和计

量管理工作的不断规范，到现在为止，尚无相关气动油压脉冲扭矩扳子的技术规

范和校准方法，没有具有相应资质的技术机构提供校准服务，导致无法对该扭矩

扳子进行量值传递。制定《气动油压脉冲扭矩扳子校准规范》，可以提供统一的

校准方法和校准程序，以指导开展该扭矩扳子的计量校准工作。

三、规范编制过程

2022年 7月~11月，成立校准规范起草小组，收集分析国内外气动油压脉

冲扭矩扳子的相关资料。

2022年 12月~2023年 3月，对气动油压脉冲扭矩扳子实验过程进行研究，

确定计量特性，对校准方法进行验证，形成试验报告。



2023年 4月~7月，编写校准规范征求意见稿、测量结果的不确定度评定和

编制说明，期间得到相关行业专家的指导，并提出宝贵的修改意见。

2023年 6月 25日 收到省局文件——华东[2023]6号文，《关于印发 2023

年度“沪苏浙皖”计量技术规范立项计划的通知》，该《通知》将本规范纳入 2023

年度“沪苏浙皖”计量技术规范立项计划中，因此本地方技术规范上升为“沪苏

浙皖”区域技术规范。

2023年 8月~2024年 2月，在浙江省市场监督管理局计量处指导下广泛征

求意见，根据有关专家和委员会的反馈意见进行修改，并完成送审稿。

2024年 3月，浙江省市场监督管理局计量处邀请相关专家在杭州对送审稿

进行预审讨论，并通过预审定。

2024年 4月，浙江省市场监督管理局计量处会同华东国家计量测试中心，

联合上海市市场监督管理局计量处、江苏省市场监督管理局计量处、安徽省市场

监督管理局计量处邀请相关专家在浙江省青田县召开了“沪苏浙皖”地方规程终

审会，对规程进行了终审讨论，并通过，形成规程公示稿。

四、编制原则

1 本规范按照 JJF 1071-2010 《国家计量校准规范编写规则》要求进行编

写。

2 校准规范整个内容应与现行有效相关标准相协调，技术内容应具有先进

性、科学性和可操作性。

3 在充分调研的基础上，根据实际情况，确定该扭矩扳子的计量特性、校

准条件、校准项目、校准方法等。

4 选择合格的标准器和校准方法，校准方法应通过试验验证确认，力求方

法简单科学，准确可靠。

5 规范中的文字表述力求层次分明，语句简明，公式表达准确，量和单位

使用规范。

五、规范编制说明

5.1 本规范制定依据

本规范根据 JJF 1071-2010《国家计量校准规范编写规则》、JJF 1001-2018

《通用计量术语及定义》、JJF 1059.1-2012《测量不确定度评定与表示》规定的



规则编制。

本规范部分技术指标参数参考了 GB/T 5621-2008《凿岩机械与气动工具性

能试验方法》、JB/T 12280-2015《液压脉冲定扭矩扳手》、JJF 1610-2017《电动、

气动扭矩扳子校准规范》的相关内容。

5.2 本规范制定主要内容

5.2.1 适用范围

本规范适用于以压缩空气为动力的，测量范围为（0.1~1000）Nm 的油压脉

冲式扭矩扳子（以下称扭矩扳子）的校准。其他测量范围的扭矩扳子可参考本规

范校准。

5.2.2 概述

油压脉冲式扭矩扳子是由气动马达驱动油压脉冲装置将扭矩通过间歇递增

方式输出。到达预设扭矩值时，油压脉冲装置会持续脉冲动作但不会增加扭矩输

出，从而做到有效的控制输出扭矩值。油压脉冲式扭矩扳子主要由空气进气口、

手柄、启动扳机、正反转按钮、力矩调整螺丝、方榫头等组成。

六、重大分歧意见的处理情况

无。

七、行业计量技术规范中涉及及专利的声明

经过查询，未发现有相关该类型仪器的计量技术规范。

本项目不涉及知识产权或专利。

八、与现行相关法规、规章及相关计量技术规范的协调性

目前为发现有相关类似的该类型仪器校准规范。

九、其他应当予以说明的事项

无。

十、参考资料清单

GB/T 5621-2008 凿岩机械与气动工具性能试验方法

JJF 1071-2010 国家计量校准规范编写规则

JB/T 12280-2015 液压脉冲定扭矩扳手

JJF 1610-2017 电动、气动扭矩扳子校准规范

《油压脉冲式扭矩扳子校准规范》起草小组
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