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质量分级及"领跑者"评价要求  
双向拉伸聚丙烯珠光薄膜
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本文件适用于双向拉伸聚丙烯珠光薄膜产品质量及企业标准水平评价。相关机构开展质量分级和企业标准水平评价、“领跑者”产品评价以及相关认证或评价时可参照使用，相关企业在制定企业标准时也可参照本文件。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97192965]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2410   透明塑料透光率和雾度的测定
GB/T 2913—1982  塑料白度试验方法
GB/T 19001  质量管理体系  要求
GB/T 23331  能源管理体系  要求及使用指南
GB/T 24001  环境管理体系  要求及使用指南
GB/T 45001  职业健康安全管理体系  要求及使用指南
BB/T 0002—2008   双向拉伸聚丙烯珠光薄膜
BB/T 0030—2019   包装用镀铝薄膜
[bookmark: _Toc97192966]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

珠光膜  pearl film
以聚丙烯树脂为主要原料，加入一定量的特种珠光母料，平膜法经双向拉伸而制成的。
[来源：GB/T 4122.4,5.1.4]
基本要求
近三年，企业无较大及以上质量、环境、安全等事故。
企业未列入国家信用信息严重失信主体相关名录。
企业可根据GB/T 19001、GB/T 23331、GB/T 24001、GB/T 45001建立并运行相应质量、能源、环境和职业健康安全等管理体系，鼓励企业根据自身运营情况建立其他高水平的相关管理体系。
产品应为量产产品，双向拉伸聚丙烯珠光薄膜产品应满足国家强制性标准及BB/T 0002规定的要求。
评价指标及要求
双向拉伸聚丙烯珠光薄膜评价指标体系包括基础指标、核心指标和创新指标。
基础指标包括外观、尺寸偏差、光泽度、热封强度、透湿量、表面润湿张力、密度和平均密度偏差。
核心指标包括拉伸强度、断裂伸长率、热收缩率、摩擦系数和透光率；核心指标分为三个等级，包括领跑者水平，相当于企业标准排行榜中5星级水平；优质水平，相当于企业标准排行榜中4星级水平；达标水平，相当于企业标准排行榜中3星级水平。
创新指标包括白度、雾度和氧气透过量；可划分成领跑者水平和优质水平2个等级，其中领跑者水平相当于企业标准排行榜中的5星级水平，优质水平相当于企业标准排行榜中4星级水平。
评价指标体系框架
双向拉伸聚丙烯珠光薄膜评价指标体系框架应符合表1的规定。
双向拉伸聚丙烯珠光薄膜评价指标体系框架
	序号
	指标类型
	评价指标
	指标来源
	指标水平分级
	判定依据
/方法

	
	
	
	
	领跑者水平
（5星级）
	优质水平
（4星级）
	达标水平
（3星级）
	

	1
	基础指标
	外观
	刮伤、杂质
	BB/T 0002—2008
	不应有
	BB/T 0002—
2008中5.4

	2
	
	
	皱折、暴筋
	
	不应有
	

	3
	
	
	条纹
	
	不明显
	

	4
	
	
	异点
	
	无明显可见亮点、起泡、黑斑、油污等
	

	5
	
	
	膜卷纸芯
	
	不应有凹陷或缺口
	

	6
	
	
	端面卷绕不平整度/mm
	
	≤2.0，无毛刺
	

	7
	
	尺寸偏差
	接头数（每段长度≥500m）/个
	
	接头数为1个；接头应牢固，并有明显标记
	BB/T 0002—
2008中5.3

	8
	
	
	宽度偏差（200～2000）/mm
	
	±2.0
	

	9
	
	
	厚度极限偏差/（%）
	公称厚度（20～35）/μm
	
	±6.0
	

	10
	
	
	
	公称厚度（36～50）/μm
	
	±5.0
	

	11
	
	
	平均厚度偏差/（%）
	公称厚度（20～35）/μm
	
	±4.0
	

	
	
	
	
	公称厚度（36～50）/μm
	
	±3.5
	

	12
	
	光泽度（%）
	热封型
	
	≥45
	BB/T 0002—
2008中5.11

	
	
	
	非热封型
	
	≥60
	

	13
	
	热封强度/（N/15mm）
	
	≥1.8
	BB/T 0002—
2008中5.8

	14
	
	透湿量/（g/（m2·24h））
	
	≤15
	BB/T 0002—
2008中5.13

	15
	
	表面润湿张力/（mN/m）
	
	≥38
	BB/T 0002—
2008中5.9

	16
	
	密度/（g/cm3）
	
	≤0.85
	BB/T 0002—
2008中5.12

	17
	
	平均密度偏差/（%）
	公称密度（0.70～0.85）
	
	≤5.0
	

	
	
	
	公称密度＜0.70
	
	≤7.0
	

	18
	核心
指标
	拉伸强度/MPa
	纵向
	BB/T 0002—2008
	≥75
	≥70
	≥55
	BB/T 0002—
2008中5.5

	
	
	
	横向
	
	≥120
	≥115
	≥110
	

	19
	
	断裂伸长率/（%）
	纵向
	
	≤140
	≤150
	≤160
	

	
	
	
	横向
	
	≤50
	≤55
	≤60
	

	20
	
	热收缩率/（%）
	纵向
	
	≤3.5
	≤4.0
	≤4.5
	BB/T 0002—
2008中5.6

	
	
	
	横向
	
	≤2.0
	≤3.0
	≤3.5
	

	21
	
	摩擦系数
	
	≤0.45
	≤0.60
	≤0.80
	BB/T 0002—
2008中5.7

	22
	
	透光率/（%）
	
	≤30
	≤40
	≤50
	GB/T 2410—2008

	23
	创新指标
	白度/（%）
	市场需求
	≥80
	≥70
	≥60
	GB/T 2913—1982

	24
	
	粗糙度Ra/μm
	
	≤0.8
	≤1.0
	 ≤1.3
	附录A

	25
	
	起始热封温度/℃
	
	≤118
	≤120
	≤122
	BB/T 0030—2019中6.10


评价方法及等级划分
对双向拉伸聚丙烯珠光薄膜企业标准的全部指标进行综合评价，评价结果划分为领跑者水平、优质水平、达标水平，划分依据见表2。
综合评价满足表2中领跑者水平的企业标准为“领跑者”标准，符合表2中领跑者水平的产品为“领跑者”产品，自我声明标识可使用T/CSTE 0421—2023中4.4图4-1自我声明“领跑者”标识，认证标识可使用T/CSTE 0421—2023中4.5图5-1“领跑者”产品认证标识。
综合评价满足表2中优质水平的企业标准为“优质”标准，符合表2中优质水平的产品为“优质”产品，自我声明标识可使用T/CSTE 0421—2023中4.4图4-2自我声明“优质”标识，认证标识可使用T/CSTE 0421—2023中4.5图5-2“优质”产品认证标识。
综合评价满足表2中达标水平的企业标准为“达标”标准，符合表2中达标水平的产品为“达标”产品，自我声明标识可使用T/CSTE 0421—2023中4.4图4-3自我声明“达标”标识，认证标识可使用T/CSTE 0421—2023中4.5图5-3“达标”产品认证标识。
指标评价要求及等级划分
	标准等级
	满足条件

	领跑者水平
	基本要求
	基础指标要求
	核心指标领跑者水平（5星级）要求
	创新指标至少有1项达到领跑者水平  

	优质水平
	
	
	核心指标不低于优质水平（4星级）要求
	创新指标至少有1项达到优质水平

	达标水平
	
	
	核心指标不低于达标水平（3星级）要求
	—
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