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质量分级及"领跑者"评价要求  标签喷墨数字印刷机
[bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26986530]范围
[bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233326]本文件规定了标签喷墨数字印刷机产品质量及企业标准水平的基本要求、评价指标及要求、评价方法及等级划分。
本文件适用于标签喷墨数字印刷机产品质量及企业标准水平评价。相关机构开展质量分级和企业标准水平评价、“领跑者”产品评价以及相关认证或评价时可参照使用，相关企业在制定企业标准时也可参照本文件。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 4728.1—2018  电气简图用图形符号　第1部分：一般要求
GB/T 5226.1—2019  机械电气安全  机械电气设备  第 1 部分：通用技术条件
GB/T 7705—2008  平版装潢印刷品
GB/T 8196—2018  机械安全  防护装置  固定式和活动式防护装置的设计与制造一般要求
GB/T 12265—2021  机械安全　防止人体部位挤压的最小间距
GB/T 16754—2021   机械安全  急停功能  设计原则
GB/T 19001  质量管理体系  要求
GB/T 19436.1—2013  机械电气安全  电敏保护设备  第1部分：一般要求和试验
GB/T 23331  能源管理体系  要求及使用指南
GB/T 24001  环境管理体系  要求及使用指南
GB/T 28387.1—2012
GB/T 41975  书刊喷墨数字印刷机
GB/T 45001  职业健康安全管理体系  要求及使用指南
JB/T 13206  单张纸喷码印刷机
[bookmark: _Toc26986532]术语和定义
[bookmark: _Hlk141878459]JB/T 13206和GB/T 41975界定的术语和定义适用于本文件。
基本要求
近三年，企业无较大及以上质量、环境、安全等事故。
企业未列入国家信用信息严重失信主体相关名录。
企业可根据GB/T 19001、GB/T 23331、GB/T 24001和GB/T 45001建立并运行相应质量、能源、环境和职业健康安全等管理体系，鼓励企业根据自身运营情况建立其他高水平的相关管理体系。
产品应为量产产品，标签数字印刷机产品应满足国家强制性标准及JB/T 13206和GB/T 41975规定的要求。
评价指标及要求
评价指标分类
标签数字印刷机评价指标体系包括基础指标、核心指标和创新指标。
基础指标包括结构组成、数字化印前工作系统、纸路系统、喷墨印刷单元、干燥(固化)单元、机械安全、电气质量、外观质量、印刷质量、整机噪声、轴承座温升和色密度。
核心指标包括平台上导辊间的平行度误差、平台上导辊的径向圆跳动量、单边错动量、打印速度、分辨率、色差和套印误差；核心指标分为三个等级，包括领跑者水平，相当于企业标准排行榜中5星级水平；优质水平，相当于企业标准排行榜中4星级水平；达标水平，相当于企业标准排行榜中3星级水平。
创新指标包括白色白度(铜版纸)、断线/斜喷补偿和色密度补偿；可划分成领跑者水平和优质水平2个等级，其中领跑者水平相当于企业标准排行榜中的5星级水平，优质水平相当于企业标准排行榜中4星级水平。
评价指标体系框架
标签数字印刷机评价指标体系框架应符合表1的规定。
标签数字印刷机评价指标体系框架
	序号
	指标
类型
	评价指标
	指标来源
	指标水平分级
	判定依据/
方法

	
	
	
	
	领跑者水平
（5星级）
	优质水平
（4星级）
	达标水平
（3星级）
	

	1
	基础
指标
	结构组成
	GB/T 41975
	由数字化印前工作系统、纸路系统、喷墨印刷单元、干燥(固化)单元、电气系统以及可选配的印后处理单元组成
	GB/T 41975

	2
	
	数字化印前工作系统
	
	符合附录A中A.1的要求
	

	3
	
	纸路系统
	
	符合附录A中A.2的要求
	

	4
	
	喷墨印刷单元
	
	符合附录A中A.3的要求
	

	5
	
	干燥(固化)单元
	
	符合附录A中A.4的要求
	

	6
	
	机械安全
	
	符合附录A中A.5的要求
	

	7
	
	电气质量
	
	符合附录A中A.6的要求
	

	8
	
	外观质量
	
	符合附录A中A.7的要求
	

	
	
	印刷质量
	
	符合附录A中A.8的要求
	

	9
	
	整机噪声/dB(A)
	离线型
	
	≤70
	

	
	
	
	连线型
	
	≤85
	

	10
	
	轴承座温升/K
	
	≤35
	

	11
	
	色密度
	单色型K
	
	≥1.0
	

	
	
	
	多色型C
	
	≥0.95
	

	
	
	
	多色型M
	
	≥0.9
	

	
	
	
	多色型Y
	
	≥0.8
	

	
	
	
	多色型K
	
	≥1.0
	

	11
	核心
指标
	平台上导辊间的平行度误差/mm
	JB/T 13206
	≤0.1
	≤0.2
	≤0.3
	JB/T 13206中6.1

	12
	
	平台上导辊的径向圆跳动量/mm
	
	≤0.02
	≤0.05
	≤0.1
	

	14
	
	单边错动量/mm
	GB/T 41975
	≤1.0
	≤1.2
	≤1.5
	GB/T 41975中7.7

	16
	
	打印速度(m/min)
	JB/T 13206
	≥80
	≥65
	≥50
	GB/T 17974—2017中5.3.1.4

	17
	
	分辨率/dpi
	垂直走纸方向
	
	≥1200
	≥600
	≥600
	GB/T 17974—2017中5.3.1.3

	
	
	
	走纸方向
	
	≥1200
	≥600
	≥300
	

	18
	核心
指标
	色差△E
	同批同色
	GB/T 7705
	≤1.5
	≤2.0
	≤3.0
	GB/T 7705—2008中6.6

	
	
	
	同张同色
	
	≤1.0
	≤1.5
	≤3.0
	

	19
	
	套印误差/mm
	
	≤0.05
	≤0.07
	≤0.10
	GB/T 7705—2008中6.4

	[bookmark: _Hlk166679209]20
	创新指标
	白色白度(铜版纸)/%
	市场
需求
	≥85
	≥80
	—
	GB/T 7974

	21
	
	断线/斜喷补偿
	
	识别缺陷区域，自动补偿
	识别缺陷区域并提示手动补偿
	—
	运行检测

	22
	
	色密度补偿
	
	在线自动识别，自动调整补偿
	停机取样，手动调整补偿
	—
	运行检测


评价方法及等级划分
对标签喷墨数字印刷机企业标准的全部指标进行综合评价，评价结果划分为领跑者水平、优质水平、达标水平，划分依据见表2。
综合评价满足表2中领跑者水平的企业标准为“领跑者”标准，符合表2中领跑者水平的产品为“领跑者”产品，自我声明标识可使用T/CSTE 0421—2023中4.4图4-1自我声明“领跑者”标识，认证标识可使用T/CSTE 0421—2023中4.5图5-1“领跑者”产品认证标识。
综合评价满足表2中优质水平的企业标准为“优质”标准，符合表2中优质水平的产品为“优质”产品，自我声明标识可使用T/CSTE 0421—2023中4.4图4-2自我声明“优质”标识，认证标识可使用T/CSTE 0421—2023中4.5图5-2“优质”产品认证标识。
综合评价满足表2中达标水平的企业标准为“达标”标准，符合表2中达标水平的产品为“达标”产品，自我声明标识可使用T/CSTE 0421—2023中4.4图4-3自我声明“达标”标识，认证标识可使用T/CSTE 0421—2023中4.5图5-3“达标”产品认证标识。
指标评价要求及等级划分
	标准等级
	满足条件

	领跑者水平
	基本
要求
	基础指标要求
	核心指标领跑者水平（5星级）要求
	创新指标至少有2项达到领跑者水平

	优质水平
	
	
	核心指标不低于优质水平（4星级）要求
	创新指标至少有1项达到优质水平

	达标水平
	
	
	核心指标不低于达标水平（3星级）要求
	—
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附录A
（规范性）
数字化印前工作系统等指标要求
数字化印前工作系统
至少应兼容PDF、TIF文件格式。
至少应支持TrueType字库、Type1字库、CID字库和OpenType 字库。
应具备解析内嵌文字功能。
应具备印前作业信息与控制参数向后工序传递的功能
应具备数字拼版功能,且能生成静态和动态标记。
应具备可编码功能。
应具备色彩转换功能。
纸路系统
进纸机构应具备除尘、除静电功能。
对于卷筒型喷墨印刷机，纸路系统张力应调节灵敏。
对于单张型喷墨印刷机，应具备空张、双张和卡纸等输纸故障检测报警功能。
喷墨印刷单元
应在板卡上标明生产商名称和出厂日期。
应在喷墨头上标明生产序列号。
应具备喷墨头自动清洗、密封和保湿等维护功能。
在喷印组件运动的极限位置，应设有防撞和限位装置。
干燥(固化)单元
应具备温度调节功能。
应具备温度显示以及超温报警功能。
在无纸或不打印状态下，干燥(固化)单元应自动停止工作。
机械安全
在设备可触及的危险部位应安装固定式或活动式防护装置，其设计和制造应符合GB/T 8196—2018的规定。
设备中内旋卷入部位应安装符合GB/T 19436.1—2013规定的电敏防护装置或采用符合GB/T 12265—2021规定的安全距离进行全防护
单独设立的控制台和各功能单元的控制面板上均应配备符合GB/T 16754—2021规定的紧急停机装置；紧急停机装置应标识清楚；便于迅速触及。
设备应配备符合GB/T 28387.1—2012中附录B规定的报警装置，启动声响警告信号持续时间不应少于3 s。
设备工作时，温度超过65℃的外露区域应张贴安全标志。
设备外壳或人体可能触及的边角均应为圆角或钝角。
电气质量
电气系统应布线整齐、排列有序、接头牢固；各种标记应齐全、清晰和正确，应符合 GB/T 4728.1—2018的规定。
电气系统应工作灵敏、可靠，并应具备故障显示功能。
电气系统的电击防护性能应符合GB/T 5226.1—2019中第6章的规定。
电气系统的指示灯和显示器应符合GB/T 5226.1—2019中10.3的规定。
所有外露可导电部分都应按GB/T 5226.1—2019中8.2.1的要求连接到保护联结电路上，保护联结电路的连续性应符合GB/T 5226.1—2019中8.2.3的规定。
在动力电路导线和保护联结电路间施加500 V直流电压时，测得的绝缘电阻不应小于1 MQ。
在动力电路导线和保护联结电路之间施加1000 V的交流电压时，时间至少1 s,不应出现击穿放电现象。
外观质量
喷墨印刷机的外露部件应符合表A.1的规定
 外观质量要求
	项目
	外观质量

	加工面
	无磕碰、划伤和锈蚀等缺陷

	非加工表面
	无凸瘤、凹陷和气孔等缺陷

	涂漆层
	牢固，表面光滑平整，无流挂、起泡、失光和橘皮等缺陷

	镀件
	细致且均匀，无剥落、起泡等缺陷

	氧化件
	氧化膜均匀致密且色泽一致，无未氧化的斑点等缺陷

	焊缝
	无咬边、焊瘤、弧坑、烧穿、表面气孔和裂纹等缺陷

	金属手轮和手柄等操作件
	有防锈保护层

	电线、气管和墨水管
	布置整齐且固定牢靠，无扭曲、折叠现象

	标牌
	平整、规则且安装牢靠，无铆裂、偏斜和卷边等现象



印刷质量
印刷面应无明显脏污点、折痕。
0.3 mm×20 mm的轻微划伤每个印刷单元不超过3处，每个自然印张不超过6处。
文字、线条应清晰、完整，条形码印制应符合国家有关规定。
网点应清晰、完整，无重影，不变形。
首批产品颜色应与印前样基本符合，后续批次产品颜色应与付印样基本一致。
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