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[bookmark: _Toc167091220][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由山西省市场监督管理局提出、组织实施和监督检查。
山西省市场监督管理局对标准的组织实施情况进行监督检查。
本文件由山西省特种设备安全标准化技术委员会归口。
本文件起草单位：山西省市场监督管理局、山西省检验检测中心（山西省标准计量技术研究院）、山西华羽盛泰科技有限公司。
本文件主要起草人： 张志成、荆洪飞、曹凌燕、刘立锋、费学峰、窦艳、邬宇、张旭东、王鑫、张玉娟、张莉、薛俊峰、穆峰、赵广立。
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[bookmark: BookMark4]

特种设备风险分级管控与隐患排查治理 
规范 第2部分：压力容器
[bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc128756286][bookmark: _Toc167091221][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc162621654][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc129004522][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc17233325]范围
[bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了压力容器使用单位安全风险分级管控和隐患排查治理的术语和定义、基本要求、风险分级管控、隐患排查治理、信息管理、持续改进等内容。
本文件适用于压力容器使用单位安全开展风险分级管控和隐患排查治理工作。各行业领域建立安全双重预防体系时，其中涉及压力容器使用的安全风险分级管控与隐患排查治理工作，也可参考执行。
[bookmark: _Toc128756287][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc129004523][bookmark: _Toc167091222][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc162621655]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
DB14/T 2136　特种设备风险分级管控实施指南
DB14/T 2165　特种设备隐患排查治理实施指南
[bookmark: _Toc167091223][bookmark: _Toc128756288][bookmark: _Toc129004524][bookmark: _Toc162621656]术语和定义
TSG 03、TSG 08、TSG 21、TSG 23、TSG 24、DB14/T 2136、DB14/T 2165界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

双重预防体系
安全风险分级管控体系和隐患排查治理体系的统称。

压力容器
指盛装气体或者液体，承载一定压力的密闭设备，其范围规定为最高工作压力大于或者等于0.1 MPa（表压）的气体、液化气体和最高工作温度高于或者等于标准沸点的液体、容积大于或者等于30 L且内直径(非圆形截面指截面内边界最大几何尺寸)大于或者等于150 mm的固定式容器和移动式容器：盛装公称工作压力大于或者等于0.2 MPa（表压），且压力与容积的乘积大于或者等于1.0 MPa·L的气体、液化气体和标准沸点等于或者低于60℃液体的气瓶；氧舱。
[来源：特种设备目录]

改造
指改变主要受压元件的结构或者改变压力容器运行参数、盛装介质、用途等。
[来源：TSG.21固定式压力容器安全技术监察规程]

重大修理
指主要受压元件的更换、矫形、挖补，以及对符合TSG 21第3.2.2.1规定的对接接头焊缝的补焊或者对非金属压力容器粘接缝的修补。
[来源：TSG.21固定式压力容器安全技术监察规程]

公众聚集场所
指学校、幼儿园、医疗机构、车站、机场、客运码头、商场、餐饮场所、体育场馆、展览馆、公园、宾馆、影剧院、图书馆、儿童活动中心、公共浴池、养老机构等。
[来源：TSG08《特种设备使用管理规则》]
[bookmark: _Toc128736688][bookmark: _Toc127262705][bookmark: _Toc533413063][bookmark: _Toc127271116][bookmark: _Toc167091224][bookmark: _Toc129004525][bookmark: _Toc128756289][bookmark: _Toc128736662][bookmark: _Toc533411118][bookmark: _Toc162621657][bookmark: _Toc533161722][bookmark: _Toc532809582][bookmark: _Toc128736581]基本要求
[bookmark: _Toc167087318][bookmark: _Toc127271117][bookmark: _Toc127262706][bookmark: _Toc128736582][bookmark: _Toc162621658][bookmark: _Toc167091225][bookmark: _Toc128736663][bookmark: _Toc532809583][bookmark: _Toc533413064][bookmark: _Toc533411119][bookmark: _Toc533161723]总则
压力容器使用单位是风险分级管控和隐患排查治理的责任主体，应当按照本规范建立、实施、保持和持续改进压力容器风险分级管控和隐患排查治理体系，坚持“分级负责管理、注重实效”的原则，消除安全隐患。
[bookmark: _Toc128736583][bookmark: _Toc127271118][bookmark: _Toc127262707][bookmark: _Toc167087319][bookmark: _Toc128736664][bookmark: _Toc162621659][bookmark: _Toc167091226]工作程序
[bookmark: _Toc128736584]风险分级管控工作程序
参照DB14/T2136-2020中4.1.2
[bookmark: _Toc128736585]隐患排查治理工作程序
参照DB14/T2165-2020中5-7条
[bookmark: _Toc162621660][bookmark: _Toc128736586][bookmark: _Toc127262708][bookmark: _Toc127271119][bookmark: _Toc167087320][bookmark: _Toc128736665][bookmark: _Toc167091227]责任主体
[bookmark: _Toc128736587]使用单位作为责任主体全面负责压力容器的安全使用和管理工作：
1. 明确风险分级管控和和隐患排查治理工作主管部门或机构，明确其相应的职责； 
组织实施安全风险分级管控和隐患排查治理。可聘请、委托专业技术服务机构或技术专家指导开展相应工作，提供必要的技术支撑；
制定出现突发事件或者事故的应急措施与救援预案； 
在出现故障或者发生异常情况时，组织对其进行全面检查，消除隐患后，方可重新投入使用；
发生事故时，按照应急救援预案组织对其进行全面检查，排险和抢救，保护事故现场，并且立即报告事故所在地的特种设备安全监察部门和其它有关部门；
监督并且配合压力容器的安装、改造、修理和维护工作；
对安全管理人员进行安全教育和培训；
按照安全技术规范的要求，及时采用新的安全与节能要求，对在用设备进行必要的改造或者更新，提高在用设备的安全与节能水平。
[bookmark: _Toc128736588][bookmark: _Toc127262709][bookmark: _Toc167087321][bookmark: _Toc127271120][bookmark: _Toc162621661][bookmark: _Toc128736666][bookmark: _Toc167091228]人员职责
[bookmark: _Toc128736589]主要负责人职责
主要负责人对本单位压力容器安全使用负责，承担以下职责：
1. 对本单位压力容器使用安全全面负责，建立并落实压力容器使用安全主体责任的长效机制；
1. 组织建立压力容器安全风险分级管控和隐患排查制度，定期对体系建设情况进行调度、督导和考核；
1. 确定压力容器安全总监（安全管理负责人），配备压力容器安全员（安全管理员）和作业人员；
确保人力资源、技术与财务资源、专业技能、方法、信息系统等的投入，建立考核奖惩机制；
督促落实应急救援预案的制定、演练；及时、如实报告事故，组织事故抢救。
[bookmark: _Toc128736590]压力容器安全总监（安全管理负责人）职责
[bookmark: _Toc128736591]压力容器安全总监（安全管理负责人）直接对本单位主要负责人负责，承担下列职责：
1. 协助主要负责人履行本单位特种设备安全的领导职责，确保本单位特种设备的安全使用。
1. 组织宣传、贯彻压力容器有关的法律法规、安全技术规范及相关标准；
1. 组织制定本单位压力容器使用安全管理制度，落实特种设备安全管理机构设置、 压力容器安全员（安全管理员）和作业人员配备；督促落实压力容器使用安全责任制，组织开展压力容器安全合规管理，对本单位特种设备安全管理工作实施情况进行检查；
1. 组织制定压力容器事故应急专项预案并开展应急演练；
1. 落实压力容器安全事故报告义务，采取措施防止事故扩大。当压力容器安全员（安全管理员）告特种设备存在事故隐患应当停止使用时，立即作出停止使用特种设备的决定，并且及时报告本单位主要负责人；
1. 对压力容器安全员进行安全教育和技术培训，监督、指导压力容器安全员做好相关工作；
1. 按照规定组织开展压力容器使用安全风险评价工作，拟定并督促落实压力容器使用安全风险防控措施；
1. 对本单位压力容器使用安全管理工作进行检查，及时向主要负责人报告有关情况，提出改进措施；
1. 接受和配合有关部门开展压力容器安全监督检查、监督检验、定期检验和事故调查等工作，如实提供有关材料；
1. 履行市场监督管理部门规定和本单位要求的其他压力容器使用安全管理职责
压力容器安全员（安全管理员）职责
[bookmark: _Toc128736592]压力容器安全员（安全管理员）对压力容器安全总监或者单位主要负责人负责，承担下列职责：
1. 建立健全压力容器安全技术档案并办理本单位压力容器使用登记；
1. 组织制定压力容器安全操作规程；
1. 组织对压力容器作业人员进行教育和培训，指导和监督作业人员正确使用压力容器；
1. 对压力容器进行日常巡检，纠正和制止违章作业行为；
1. 编制压力容器定期检验计划，督促落实压力容器定期检验和后续整改等工作；
1. 按照规定报告压力容器事故，参加压力容器事故救援，协助进行事故调查和善后处理；
1. 发现特种设备事故隐患，立即进行处理，情况紧急时，可以决定停止使用特 种设备，并且及时报告本单位安全管理负责人；
1. 履行市场监督管理部门规定和本单位要求的其他压力容器使用安全管理职责。
[bookmark: _Toc533413066][bookmark: _Toc533161725][bookmark: _Toc532809585][bookmark: _Toc533411121][bookmark: _Toc167091229][bookmark: _Toc162621662][bookmark: _Toc167087322][bookmark: _Toc127271121][bookmark: _Toc128736593][bookmark: _Toc127262710][bookmark: _Toc128736667]制度管理
[bookmark: _Toc128736594]风险分级管控制度 
使用单位应规定风险管控体系建设工作流程，明确各岗位风险管控职责；明确风险点确定、风险管控清单和措施、安全风险告知等内容，保证本单位风险管控体系建设的规范化。
使用单位应根据实际情况制定风险分级管控作业指导书，指导开展安全评价与分级管控工作。编制风险点登记台账、风险分级管控清单等有关记录文件（参见附录B），确定风险辨识、评价方法与风险等级判定标准。
[bookmark: _Toc128736595]隐患排查治理制度 
使用单位应规定隐患排查治理体系建设工作流程，明确各岗位隐患排查治理职责；规定隐患排查治理体系建设、运行和管理的措施，明确排查主体、周期、内容及实施流程，确定隐患整改、验收工作流程等。
使用单位应依据本单位制定的压力容器隐患排查治理清单，编制安全检查文件，包括专项安全检查表，每日安全检查记录、每周安全排查整治报告、每月安全调度会议纪要等。
[bookmark: _Toc128736596]奖惩考核制度 
使用单位应将风险分级管控与隐患排查治理体系运行情况纳入单位、岗位综合绩效进行考核。
[bookmark: _Toc127271122][bookmark: _Toc167087323][bookmark: _Toc128736597][bookmark: _Toc127262711][bookmark: _Toc128736668][bookmark: _Toc167091230][bookmark: _Toc162621663]组织培训
[bookmark: _Toc128736598]培训对象
使用单位应将与双重预防体系相关的工作人员全部纳入培训范围，应加强对作业人员的教育培训，保证其熟悉本单位双重预防体系相关制度，具备与岗位职责相适应的专业知识和安全操作技能。
[bookmark: _Toc128736599]培训内容
培训主要内容包括：
1. 双重预防体系相关法律、法规、标准、制度、操作规程；
危险源辨识和风险评价方法；
风险点评价概况；
风险管控措施；
其他风险信息。
[bookmark: _Toc128736600]培训记录
使用单位培训过程应保留培训记录，培训记录包括培训计划、授课教材、效果评价等资料。
[bookmark: _Toc127262712][bookmark: _Toc533413068][bookmark: _Toc162621664][bookmark: _Toc533161727][bookmark: _Toc533411123][bookmark: _Toc128736669][bookmark: _Toc128756290][bookmark: _Toc167091231][bookmark: _Toc129004526][bookmark: _Toc128736601][bookmark: _Toc127271123][bookmark: _Toc532809587][bookmark: _Toc128736689]风险分级管控
[bookmark: _Toc128736602][bookmark: _Toc127271124][bookmark: _Toc167087325][bookmark: _Toc162621665][bookmark: _Toc128736670][bookmark: _Toc533161728][bookmark: _Toc167091232][bookmark: _Toc533413069][bookmark: _Toc532809588][bookmark: _Toc127262713][bookmark: _Toc533411124]风险点确定
使用单位的风险点为单台套压力容器及其相关的区域与作业活动，风险点名称可以用“内部编号/位置”的形式来命名。填写包含名称、类别、设备注册代码、规格、介质、工艺位号/位置、安全等级等基本信息的《风险点登记台账-压力容器》，形式可参照附录A。
[bookmark: _Toc533411125][bookmark: _Toc127271125][bookmark: _Toc533413070][bookmark: _Toc128736671][bookmark: _Toc533161729][bookmark: _Toc167087326][bookmark: _Toc162621666][bookmark: _Toc128736603][bookmark: _Toc532809589][bookmark: _Toc167091233][bookmark: _Toc127262714]风险点划分与辨识
[bookmark: _Toc128736604]风险点划分
使用单位应当按照设备类别以及在设备类别、场所和区域实施的伴随的作业活动或以上两者的组合为辨识单位进行压力容器风险点划分。作业活动包括：检修作业、年度检查、定期检验、应急演练等。
[bookmark: _Toc128736605]危险源辨识
[bookmark: _Toc128736606]使用单位应当贯彻特种设备安全管理“三落实、两有证、一检验、一预案”原则和操作、维护保养的要求，按照TSG 03列出的事故特征，对所用设备及其作业过程中潜在风险有害因素进行辨识。辨识范围应考虑人的不安全行为、物的不安全状态、不良环境、管理缺陷等四方面进行危险有害因素辨识，做到系统、全面、无遗漏，具体如下：
1. 人的因素应包括压力容器安全总监（安全管理负责人）、压力容器安全员（安全管理员）、作业人员持证情况、安全培训、人员配置、操作技能、作业行为等；
物的因素应包括压力容器本质安全状况（采购、制造、验收、腐蚀等情况）、安全附件或安全保护装置、设备附带装置及工具、检验检测、使用标志、防护装置、振动风险、工作介质（低温、高温、有毒、有害、易腐蚀）等；
环境因素应包括压力容器所在装置情况、场地基础、给排水情况、工作环境、自然环境（温度、湿度、气压）等；
管理因素应包括压力容器安全管理机构、安全管理制度、培训制度、使用登记、变更管理、定期检查、维护保养、异常情况处理、操作规程、安全技术档案、应急救援预案等。
[bookmark: _Toc128736607]危险源辨识方法可参考 DB14/T 2136执行，也可以采用多种方法相结合的方式辨识危险源，以相互印证。
[bookmark: _Toc128736608]危险源辨识的程序
使用单位按照以下流程进行危险源辨识：
1. 压力容器安全总监（安全管理负责人）、压力容器安全员（安全管理员）、特种设备操作人员以及专业人员等人员组成辨识小组；
收集有关压力容器安全法律、法规、安全技术规范、规程、标准、制度等相关资料；
分析压力容器已发生的和可能发生的事故或故障；
结合单位实际状况，对危险源（危害因素）进行分类辨识。
[bookmark: _Toc533161730][bookmark: _Toc127271126][bookmark: _Toc533411126][bookmark: _Toc127262715][bookmark: _Toc128736609][bookmark: _Toc533413071][bookmark: _Toc162621667][bookmark: _Toc167091234][bookmark: _Toc532809590][bookmark: _Toc128736672][bookmark: _Toc167087327]风险评价
[bookmark: _Toc128736610]风险等级评价方法
使用单位风险辨识小组负责风险等级评价，可参考 DB14/T 2136中的方法执行，并根据评价结果对相应风险进行等级划分。
[bookmark: _Toc128736611]风险等级确定原则
风险等级判定应采取从严从高的原则。使用单位应依据各类风险的危险程度，自高到低将风险划分为重大风险（Ⅰ级）、较大风险（Ⅱ级）、一般风险（Ⅲ级）和低风险（Ⅳ级）4个等级，分别用“红橙黄蓝”四种颜色标示，实施分级管控。
[bookmark: _Toc128736612]风险控制措施
[bookmark: _Toc128736613]使用单位根据风险评价与风险分级结果，可参照附录C给出的措施评估现有控制措施的有效性，若现有控制措施不足以控制此项风险，应采取一种或多种消除或者降低风险的相应管控措施，直至风险可以接受，措施包括但不限于附表C内容。
[bookmark: _Toc533413072][bookmark: _Toc128736614][bookmark: _Toc167091235][bookmark: _Toc128736673][bookmark: _Toc127262716][bookmark: _Toc162621668][bookmark: _Toc533411127][bookmark: _Toc533161731][bookmark: _Toc127271127][bookmark: _Toc532809591][bookmark: _Toc167087328]风险分级管控实施
[bookmark: _Toc128736615]风险分级管控
[bookmark: _Toc128736616]使用单位根据确定的评价方法与风险判定准则（参考DB14/T2136）对单台套压力容器进行风险评价分级后，按照表1规定的对应原则，对相应压力容器实施分级管控。
表1　 风险分级及管控对照表
	风险等级
	色标
	管控要求

	重大风险
（Ⅰ级）
	红色
	[bookmark: _Hlk127194911]单位（企业）级重点管控，压力容器安全总监（安全管理负责人）负责控制管理和具体落实；按照法律、法规、标准及安全技术规范要求应立即采取整改措施，当风险已降至可接受或可容许程度后，方可使用。

	较大风险
（Ⅱ级）
	橙色
	单位（企业）级管控，压力容器安全总监（安全管理负责人）负责控制管理，各专业职能部门及安全员（安全管理员）根据职责分工具体落实；当风险涉及正在进行中的工作时，应采取应急措施，并根据需求为降低风险制定目标、指标、管理方案或配给资源、限期治理，直至风险降至可接受或可容许程度后才能开始或继续工作。

	一般风险
（Ⅲ级）
	黄色
	部门（车间）级管控，压力容器安全员（安全管理员）负责控制管理，所属部门或车间具体落实；应制定管理制度、规定进行控制，努力降低风险,在规定期限内实施降低风险措施。在可能造成严重伤害后果的场合或公众聚集场所，应进一步进行评价，确定伤害的可能性和是否需要改进的控制措施。

	低风险
（Ⅳ级）
	蓝色
	工段（班组）级管控，基层工段、班组负责控制管理，作业人员及相关人员具体落实；不需要另外的控制措施，应考虑投资效果更佳的解决方案或不增加额外成本的改进措施，需要监视来确保控制措施得以维持现状，保留记录。


[bookmark: _Toc128736617]风险辨识和评价后，汇总形成《压力容器风险分级管控清单》(格式见附录B)，逐级评审、修订、审核、发布、培训，实现信息有效传递。
[bookmark: _Toc128736618]风险告知
[bookmark: _Toc128736619]使用单位应结合风险评价的结果，将制定的风险控制措施告知相关人员，并进行风险分析结果记录和管控措施的培训，使其掌握本岗位所涉及的风险点和危险源，包含压力容器的风险等级、危险源的风险等级、所需管控措施、责任部门、责任人等信息。
[bookmark: _Toc128736620]使用单位应当建立安全风险告知制度，公司级风险点告知牌设立于公司显著位置，告知内容应包括风险点名称、位置、等级、管控措施、责任人等；车间级风险点告知牌设立于本车间显著位置；班组级风险点告知牌设立于本岗位显著位置。
[bookmark: _Toc129004527][bookmark: _Toc128736621][bookmark: _Toc128756291][bookmark: _Toc127271128][bookmark: _Toc532809592][bookmark: _Toc533413073][bookmark: _Toc533161732][bookmark: _Toc127262717][bookmark: _Toc533411128][bookmark: _Toc128736690][bookmark: _Toc167091236][bookmark: _Toc128736674][bookmark: _Toc162621669]隐患排查治理
[bookmark: _Toc128736675][bookmark: _Toc127271129][bookmark: _Toc128736622][bookmark: _Toc162621670][bookmark: _Toc167087330][bookmark: _Toc127262718][bookmark: _Toc167091237][bookmark: _Toc532809593][bookmark: _Toc533413074][bookmark: _Toc533161733][bookmark: _Toc533411129]隐患排查计划
[bookmark: _Toc128736623]使用单位应制定隐患排查计划，明确排查的事项、内容、责任人和频次。
[bookmark: _Toc128736624]隐患排查计划应做到定期排查与日常排查相结合、专业排查与综合排查相结合、一般排查与重点排查相结合。
[bookmark: _Toc167087331][bookmark: _Toc127262719][bookmark: _Toc162621671][bookmark: _Toc128736625][bookmark: _Toc128736676][bookmark: _Toc167091238][bookmark: _Toc127271130]隐患排查实施
[bookmark: _Toc128736626]隐患排查应做到责任到人，全面覆盖。对于依据本单位特种设备风险分级管控制度确定为重大风险(红色)和较大风险(橙色)等级的，使用单位应重点进行排查。
[bookmark: _Toc128736627]特种设备隐患排查方法包括使用管理隐患排查和设备安全隐患排查。使用管理隐患排查是对使用单位安全管理体系制度及使用管理水平方面的排查，频次为至少每年一次。设备安全隐患排查是对压力容器的主要部件、安全保护装置以及运行环境、运行状况、运行过程等方面的排查，频次由使用单位确定。
[bookmark: _Toc128736628]出现下列任意一种情况，使用单位应进行设备安全隐患排查：
1. 设备使用环境发生重大变化的；
发生事故或险情的；
公众聚集场所遇到重大节日、大型活动等情况的；
其他应当进行安全隐患排查的情形。
[bookmark: _Toc128736629]使用单位应根据本单位制定的隐患排查治理清单及压力容器的类别、品种、用途、数量等情况，确定使用管理隐患排查和设备安全隐患排查的具体内容，并填写隐患排查记录。
[bookmark: _Toc128736630][bookmark: _Toc167087332][bookmark: _Toc162621672][bookmark: _Toc128736677][bookmark: _Toc127262720][bookmark: _Toc167091239][bookmark: _Toc127271131]隐患分类、分级
[bookmark: _Toc128736631]隐患分类
[bookmark: _Toc128736632]隐患分为基础管理类隐患和使用现场类隐患。
[bookmark: _Toc128736633]基础管理类隐患是指压力容器使用单位安全管理体系及程序等方面存在的缺陷，排查类型清单参见附录D.1《基础管理类隐患排查清单》。
[bookmark: _Toc128736634]使用现场类隐患包括设备设施、场所环境、人员行为等方面存在的不符合压力容器安全技术规范、标准、相关规程制度等要求的问题或缺陷，排查类型清单参见附录D.2《使用现场类隐患专项排查清单》。
[bookmark: _Toc128736635]隐患分级
[bookmark: _Toc128736636][bookmark: _Toc128736637]根据DB14/T 2165，隐患分为一般隐患和重大隐患。有以下情形之一的直接判定为重大隐患：
1. 使用非法生产、未经检验或者检验不合格、国家明令淘汰的压力容器和已经报废的压力容器的；
改造、重大修理未经监督检验的；
压力容器或者其主要部件不符合安全技术规范，包括安全部件、安全装置缺少或失灵；
发生召回的（含企业主动召回、政府相关部门强制召回）；
出现故障或者发生异常情况，未对其进行全面检查，消除隐患，继续使用的；
使用经责令整改而未予整改的压力容器；
发生事故未报告而继续使用的。
[bookmark: _Toc128736678][bookmark: _Toc533161734][bookmark: _Toc128736638][bookmark: _Toc532809594][bookmark: _Toc533411130][bookmark: _Toc167087333][bookmark: _Toc533413075][bookmark: _Toc162621673][bookmark: _Toc127271132][bookmark: _Toc167091240][bookmark: _Toc127262721]排查类型及周期
[bookmark: _Toc128736639]日常排查
是指班组（岗位）人员每班进行的日常性巡查、检查工作。
[bookmark: _Toc128736640]专项排查
使用单位组织的定期隐患排查、专业性隐患排查、季节性隐患排查、专家诊断性隐患排查、事故类比隐患排查等。
1. 压力容器使用单位至少每月进行一次的自行专项检查，每年进行一次的全面专项检查。
职能部门每季度至少一次对生产现场进行各自相关的专业检查。
季节性隐患排查应根据季节性特点及本单位的生产实际，至少每季度开展一次。
当获知其他使用单位发生压力容器事故时，及时进行类比事故隐患专项排查。
[bookmark: _Toc533411131][bookmark: _Toc533161735][bookmark: _Toc167091241][bookmark: _Toc127271133][bookmark: _Toc533413076][bookmark: _Toc127262722][bookmark: _Toc167087334][bookmark: _Toc128736641][bookmark: _Toc128736679][bookmark: _Toc162621674][bookmark: _Toc532809595]隐患治理
[bookmark: _Toc128736642]一般隐患治理
隐患应立即组织整改，整改情况要经压力容器安全员（安全管理员）进行确认；难以立即排除的应及时进行分析，制定整改措施并限期整改。
[bookmark: _Toc128736643]重大隐患治理
[bookmark: _Toc128736644]经判定或评估属于重大事故隐患的，压力容器使用单位应当立即停止使用，及时组织评估， 并编制事故隐患评估报告书。评估报告书应当包括事故隐患的类别、影响范围和风险程度以及对事故隐患的监控措施、治理方式、治理期限的建议等内容。
[bookmark: _Toc128736645]对于检验机构、维护保养单位等告知的重大安全隐患线索，应及时进行排查治理。
[bookmark: _Toc128736646]使用单位应根据评估报告书制定重大事故隐患治理方案。
治理方案应当包括下列主要内容：
1. 治理的目标和任务；
采取的方法和措施；
治理的费用和物资；
负责治理的机构和人员；
治理的时限和要求；
安全措施和应急预案。
[bookmark: _Toc128736647]对于重大隐患，由压力容器安全总监（安全管理负责人）组织有关人员对隐患治理情况进行验收，并填写《重大隐患排查治理台账》（格式可参考“附录E”）。
[bookmark: _Toc128736648]使用单位在隐患治理前或治理过程中无法保证安全的，应从危险区域内撤出作业人员，疏散可能危及的其他人员，设置警戒标志，暂时停用相关设备。
[bookmark: _Toc128736649]对仅依靠本单位力量难以消除的隐患和一旦发生事故可能造成严重影响的重大隐患，使用单位应按规定向特种设备安全监督管理部门和有关主管部门报告，必要时可向当地人民政府提出申请，配合疏散可能危及的周边人员。
[bookmark: _Toc128736650][bookmark: _Toc127262723][bookmark: _Toc127271134][bookmark: _Toc167087335][bookmark: _Toc167091242][bookmark: _Toc162621675][bookmark: _Toc128736680]验收评估
[bookmark: _Toc128736651]使用单位应建立特种设备隐患治理结果确认工作机制。隐患治理完成后，根据隐患等级组织相关人员对治理情况进行验收评估。
1. [bookmark: _Toc128736652]一般隐患治理完成后，使用单位应组织本单位技术人员或专家对治理情况进行验收，并出具验收意见。
[bookmark: _Toc128736653]重大隐患治理完成后，使用单位可组织本单位的技术人员和专家或者委托专业技术服务机构对重大隐患的治理情况进行评估，并出具评估意见。对于按规定上报的重大隐患，使用单位在完成隐患治理并经评估符合条件后，还应向特种设备安全监督管理部门和有关主管部门提出恢复使用的书面申请，经审查同意后，方可恢复使用。
[bookmark: _Toc128736654]使用单位应如实记录验收评估的过程及结果，实现隐患排查治理工作闭环管理。
[bookmark: _Toc128736691][bookmark: _Toc127271135][bookmark: _Toc127262724][bookmark: _Toc167091243][bookmark: _Toc129004528][bookmark: _Toc533413077][bookmark: _Toc128736655][bookmark: _Toc162621676][bookmark: _Toc532809596][bookmark: _Toc128756292][bookmark: _Toc533411132][bookmark: _Toc128736681][bookmark: _Toc533161736]信息管理
使用单位应完整保存体现风险管控和隐患排查治理过程的记录资料，并分类建档管理。
建档资料至少应包括风险管控制度、风险点台账、危险源辨识与风险评价表、风险分级管控清单、隐患排查治理制度、隐患排查项目清单、隐患排查治理台账等内容。涉及重大风险、重大隐患时，其辨识、评价、整改过程记录，风险控制措施及其实施、改进记录和验收记录等，应单独建档管理。
根据安全信息化管理的要求，利用互联网技术建立双重预防体系运行管理信息系统，并与当地监管部门的相关监管信息系统对接。

[bookmark: _Toc127262725][bookmark: _Toc128756293][bookmark: _Toc128736682][bookmark: _Toc532809597][bookmark: _Toc129004529][bookmark: _Toc127271136][bookmark: _Toc128736692][bookmark: _Toc167091244][bookmark: _Toc162621677][bookmark: _Toc533161737][bookmark: _Toc533411133][bookmark: _Toc128736656][bookmark: _Toc533413078]持续改进
使用单位每年至少对风险分级管控体系和隐患排查治理体系进行一次系统性评审或更新。发生非常规作业活动（如新安装的压力容器、压力容器改造及重大修理等），应适时开展危险源辨识和风险评价。根据以下情况对双重预防体系的影响，及时针对变化范围开展分析，更新相关信息：
1. 法律法规、标准规程及规范性文件变化或更新；
企业组织机构及安全管理机制发生变化；
发生事故后，有对事故、事件或其他信息的新认识；
补充辨识出新的危险源、风险点；
风险等级发生变化后，需要对风险管控措施进行调整；
重大风险信息更新后应及时组织相关人员进行培训。
DB 14/T XXXX—2024
DB 14/T XXXX—2024
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[bookmark: _Toc167091246][bookmark: _Toc162621679][bookmark: _Toc129004531]
（资料性）
表A.1压力容器风险点登记台账
[bookmark: _Hlk128998527][bookmark: _Hlk128998535]使用单位名称：                                                        №：
	
序号
	特种设备名称
	类别
	设备代码（单位内编号）
	规格
	介质
	位置
	备注

	1
	650m3 液氨球罐 
	III类
	21501408252007040001（液氨球罐1）
	650m³
	液氨
	1#合成
	

	2
	排污罐
	II类
	21501408252007040186
（排污罐1）
	6m³
	天然气
	清管站
	

	3
	1000m³氧气球罐
	III类
	21501408252007040032
(氧气球罐1)
	1000m³
	氧气
	制氧厂
	

	4
	氯气缓冲罐
	III类
	21701408252007040058
（氯气缓冲罐1）
	Φ1600×2400
	氯气
	V-4100
	

	5
	蒸汽分汽包
	I类
	21701408252007040058
（汽包1）
	Φ1600×5000
	低压蒸汽
	V-4105
	




表A.2压力容器作业活动风险点登记台账

使用单位名称：	NO:
	序号
	作业活动名称
	作业内容描述
	相关特种设备及种类型号数量
	作业地点
	活动频率
	备注

	1
	检修作业
	设备预防性维修。目视检查，确认设备外观无损伤、紧固件无松动
	氯气缓冲罐,单位内编号氯气缓冲罐1， III类,2台
	V-4100
	1次
	

	2
	年度检查
	年度检查
	氯气缓冲罐,单位内编号氯气缓冲罐1， III类,2台
	V-4100
	1次
	

	3
	定期检验
	定期检验
	氯气缓冲罐,单位内编号氯气缓冲罐1， III类,2台
	V-4100
	1次
	

	4
	应急演练
	液氨球罐泄漏应急演练
	650m3 液氨球罐，单位内编号液氨球罐1，III类，1台
	1#合成
	1次
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[bookmark: _Toc129004532][bookmark: _Toc167091247][bookmark: _Toc162621680]
（资料性）
压力容器风险分级管控清单
固定式压力容器风险分级管控清单
[bookmark: _Hlk128998939]使用单位名称：	风险点：	填写时间：
	序
号
	检查项目
	检查要求
	评价级别
	色
标
	可能导致的事故特征及后果
	管控措施
	管控层级
	责任单位
	责任人
	备 注

	1
	人员持证情况
	1.持证人员持证；
2.作业证在有效期内；
3.作业内容与证书项目相符。
	Ⅰ
	红
	故障，造成人身伤害、财产
损失、环境污染
	建立安全管理人员与作业人员管理制度
	单位
（企业）级
	单位
（企业）
	压力容器安全总监（安全管理负责人）
	

	2
	人员安全培训情况
	按规定定期开展安全培训，培训覆盖相关人员
	Ⅰ
	红
	故障，造成人身伤害、财产
损失、环境污染
	建立安全管理人员与作业人员培训制度
	单位
（企业）级
	单位
（企业）
	压力容器安全总监（安全管理负责人）
	

	3
	本体、接口（阀
门、管路）部位
焊缝
	无裂纹、过热、变形、泄漏、机械接触损伤等
	IV
	蓝
	爆炸、泄漏、断裂，造成人身伤
害、财产损失、环境污染
	1.现场设置有可燃气体
报警仪及监控系统；2.定期检验。
	工段
（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	4
	检漏孔、信号孔
	畅通，无漏液、漏气
	IV
	蓝
	泄漏，造成人身伤害、财产损失、环境污染
	1.现场设置有可燃气体
报警仪及监控系统；2.定期检验。
	工段
（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	5
	压力容器与相
邻管道或者构
件
	无异常振动、响声或者相互摩擦
	IV
	蓝
	变形、断裂，造成人身伤害、财产损失、环境污染
	1.现场设置有可燃气体
报警仪及监控系统；
2.定期检验。
	工段
（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	6
	压力容器保温、
绝热层、防腐层
	1.外表面无腐蚀、无异常结
霜、结露；
2.隔热层无破损、脱落、潮湿、
跑冷。
	IV
	蓝
	故障，财产损失，造成人身伤害、财产损失、环境污染
	每月对设备防腐、保温进行检查，发现损坏及时更新。
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	7
	压力容器支撑
或者支座和基础
	无损坏，基础无下沉、倾斜、
开裂。
	IV
	蓝
	变形、断裂、坠落，造成人身伤
害、财产损失、环境污染失控
	每天巡检、执行安全规程与操作法。
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	8
	排放（疏水、排
污）装置
	完好，无泄漏，末端加双阀。

	IV
	蓝
	泄漏造成人身伤害、财产损失、环境污染失控
	每天巡检一次、发现问题及时处理
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	9
	附属梯子、平
台、爬梯
	构件、防腐层完好
	IV
	蓝
	坠落失控
	每月对附属平台、爬梯进行检查，发现损坏及时更新。
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	10
	设备壁厚
	内外表面应无超标腐蚀、减薄
	IV
	蓝
	爆炸、泄漏
	每次大修拆开人孔检查一次；每年进行一次测厚，并存留记录进行强度分析。
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	11
	法兰
	无泄漏
	IV
	蓝
	泄漏
	现场设置有可燃气体报
警仪及监控系统；日常巡检、发现泄漏
立即处理；
检修时使用力矩扳
手，按程序进行紧固
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	12
	罐体接地
	接地电阻是否符合标准值
	IV
	蓝
	故障
	1.每年检查二次、防护
二次；
2.组织专项防雷防静
电检查，发现问题及时
维修
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	13
	法兰静电跨接
	跨接线完好
	IV
	蓝
	故障
	日常对跨接线进行检
查，发现问题及时处
理。
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	14
	进出口调节阀
	灵敏可靠，并定期进行日常检查维护
	IV
	蓝
	故障
	1.操作人员对安全联锁装置进行实时监控，发现异常及时汇报；
2．定期对连锁装置中
的测量一仪表，执行机
构（阀门）进行校验
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	15
	安全阀
	完好、在检验周期内、铅封完
好
	IV
	蓝
	爆炸、泄漏
	1.日常巡检，发现问
题及时处理；
2．定期进行校检
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	16
	安全阀前根部
阀
	开启状态、铅封完好
	IV
	蓝
	爆炸、泄漏
	1.日常巡检，发现问题及时处理；
2.铅封拆安做好确认记录。
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	17
	爆破片
	安装正确，未超规定的使用期限，状态良好，无损坏
	IV
	蓝
	爆炸、泄漏
	1.日常巡检，发现问题及时处理；
2.及时更换到期爆破片。
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	18
	压力表
	1.外观、精度等级、量程符合
要求；
2.在检定有效期内，封签符合
规定；
3.同一系统的压力表读数一
致
	IV
	蓝
	爆炸、泄漏
	1.每天巡检一次，发现问题及时通知仪表处理；
2.压力表定期检定，检定合格。
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	19
	温度计
	1.量程符合要求；
2.设有上限红线；
3.完好无损坏；
4.套管完好
	IV
	蓝
	爆炸、燃烧
	1.每天巡检一次，发现问题及时通知仪表处理；
2.温度表定期检定，检定合格。
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	20
	液位计
	无泄漏，液位显示准确
	IV
	蓝
	爆炸、泄漏
	1.每天巡检一次、发现问题及时处理；
2.液位计定期组织检定，检定合格
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	21
	操作压力
	控制在正常区间，严禁超压操作。
	IV
	蓝
	爆炸、泄漏
	1.设有压力远传，时刻观测，发现问题及时调节处理；
2.设置紧急切断阀；3.组织工艺技术人员审定操作压力控制指标，并对操作规程进行完善。
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	22
	操作温度
	控制在正常区间，严禁超温操作。
	IV
	蓝
	爆炸、泄漏
	1.设有温度远传，时刻观测，发现问题及时调节处理；
2.设置紧急切断阀；3.组织工艺技术人员审定操作温度控制指标，并对操作规程进行完善。
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	23
	操作液位
	控制在正常区间，严禁超液位操作
	IV
	蓝
	爆炸、泄漏
	1.设置液位远传，时刻观测，发现问题及时调节处理；
2.设置紧急切断阀；
3.定期巡检；观察现场液位与液位远传进行比对。
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	

	24
	换热器列管
	无泄漏
	IV
	蓝
	爆炸、泄漏
	1.定期取样分析壳程下游物料状况，进行综合分析判断；
2.定期检修，发现问题及时处理；
3.采用技术手段对列管及管板角焊缝易损部位进行检测，并对比分析提前预判可能的损坏情况。
	工段（班组）
	工段
（班组）
	作业人员及相关人员
	


	
注：本表内容仅作为各企业危险源辨识时的参考资料，不代表全部危险源。









[bookmark: _Hlk128999038]移动式压力容器风险分级管控清单

	序号
	移动式压力容器名称
	检查项目/作业步骤
	危险源
	评价级别
	管控级别
	主要后果
	管控措施
	管控层级
	责任部门
	责任人员

	
	
	序号
	名称
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	低温液体运输半挂车
	
1
	操作阀门和
盲法兰
	
阀门操作
	
IV级
	
蓝色
	
介质泄露
	装卸完毕之后，及时检查操作阀门和盲
法兰安全状况，发现异常立即处理。
	
工段
（班组）
	
工段
（班组）
	作业人员及相关人员

	
	
	2
	真空度低
	保温层失效
	IV级
	蓝色
	液化气体气化
	抽真空、卸液
	工段（班组）
	工段（班组）
		作业人员及相关人员

	 2
	液化气体运输半挂车
	1
	操作阀和盲法兰
	阀门操作
	IV级
	蓝色
	介质泄露
	装卸完毕之后，及时检查操作阀门和盲法兰安全状况，发现异常立即处理。
	工段（班组）
	工段（班组）
	作业人员及相关人员

	
	
	2
	罐体凹坑
	碰撞
	III级
	蓝色
	强度失效
	避免碰撞
	部门（车间）
	部门（车间）
	压力容器安全员（安全管理员）














[bookmark: _Hlk128999243]医用高压氧舱风险分级管控清单
	风险点
	检查项目
	标准
	评价级别
	风险分级
	不符合标准的事故特征及后果
	管控措施
	管控层级
	责任人

	
	1
	氧舱舱体
	1
	有机玻璃材料（观察窗、照明、监控等）
	无明显划伤和目视可见银纹等
	Ⅳ级
	蓝
	泄漏、爆裂
	每日检查，发现问题立即更换
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	2
	舱内的阻燃及抗静电材料
	按照国标要求安装及使用
	Ⅳ级
	蓝
	火灾
	舱内装饰隔层、地板、柜具的构架及面板应选用 GB 50222-1995 中规定的A 级或B1 级材料。舱内床、椅的包裹面料应经耐燃处理，并有产品质量证明
	部门
	高压氧科负责人

	
	
	
	3
	舱门、递物筒、通风换气扇
	密封圈无老化、变形现象
	Ⅳ级
	蓝
	泄漏
	每日检查、维保，发现问题立即更换
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	4
	舱室升降压速率
	各舱室升降压速率应满足国标要求
	Ⅳ级
	蓝
	其他伤害
	过渡舱比其他伤害舱室的升、降压速率要求要高，应在 0.008MPa/min-0.08MPa/min 范围内，每月应检查进、排气消音器的堵塞情况以及管路过滤装置的堵塞情况，发现问题及时处理
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	5
	舱室的气密性
	舱室的气密性应满足国标要求
	Ⅳ级
	蓝
	泄漏
	舱室气密性分 0.03MPa 舱压和最高工作压力下舱室气密性，每月检查、发现问题及时处理
	部门级
	高压氧科负责人

	
	3
	电气系统
	1
	加减压、应急排放及排污管道
	管道畅通，连接牢固，阀门灵活
	Ⅲ级
	黄
	泄漏、断裂
	每日检查，确保管道畅通，连接牢固，阀门灵活
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	2
	应急排放装置
	标识明确，操作灵敏可靠
	Ⅳ级
	蓝
	受困
	每月维保，确保正常，在明显位置标注开关方向和标识； 多人舱应急卸压时间≤2.5 分钟，单人舱应急卸压时间
≤1.0 分钟。
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	3
	气体过滤器
	精细多级过滤，达到《氧规》要求
	Ⅱ级
	橙
	其他伤害
	选用精细多级过滤，定期更换过滤材料
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	4
	气体检测装置
	压力介质质量达到《氧舱安全技术监察规程》要求
	Ⅳ级
	蓝
	其他伤害
	日常监测，质量指标：碳氢化合物≤0.1mg/(N·m³），水≤575mg/(N·m³)，颗粒物 2 级，气味无
	部门
	氧舱安全管理员、高压氧科负责人

	
	
	
	5
	舱内呼吸装置（含急救吸氧装置）
	性能可靠、吸排气灵活
	Ⅳ级
	蓝
	泄漏
	开舱前或前一次出舱后检查，发现问题立即排除或更换
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	6
	呼吸气体
	供氧流量、浓度要进行测定，氧气舱加湿装置加湿性能确定，空气舱宜安装
加湿装置
	Ⅳ级
	蓝
	其他伤害
	开舱前应确定呼吸气体源须满足额定进舱人员在舱内吸用时所需要最大用量和流量的要求；确保加湿装置运行正常，空气舱也应用 100%量程测氧仪抽查氧气纯度，并确保测氧仪氧传感器的有效性，发现问题及时处理
	部门
	氧舱安全管理员、高压氧科负责人

	
	
	
	7
	供氧管路
	连接牢固，无油污污染
	Ⅲ级
	黄
	火灾
	日常检查，确保连接牢固，发现油污立即清除或更换
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	8
	氧气瓶
	执行氧气瓶安全管理使用规定
	Ⅱ级
	橙
	泄漏、爆燃
	按照氧气瓶安全管理使用规定储存（通风、防爆、远离明火、卧放）、使用（禁止敲击碰撞、不得靠近热源、
缓慢开启、保留余氧）、每三年进行一次检验。
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	9
	各控制阀门
	操作灵活可靠
	Ⅲ级
	黄
	泄漏
	开舱前检查，确保性能稳定，发现问题立即更换
	班组
	氧舱安全管理员

	
	3
	电气系统
	1
	电气元器件和电线（缆）
	使用安全电压，不得产生过载和电火花等现象
	Ⅲ级
	黄
	触电、火灾
	日常检查，无松动、老化，所配备的开关为感应式开关。发现问题及时处理
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	2
	视频监控装置
	设置在氧舱外部，并且应与舱内有效隔绝和密封
	Ⅲ级
	黄
	火灾
	每月维保，确保有效隔绝
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	3
	通讯对讲装置
	不能在舱内设置开关或使用无线通讯对讲装置
	Ⅳ级
	蓝
	其他伤害
	使用有线连接，双工对讲，每次开舱前检查通话性能， 确保良好。
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	4
	应急呼叫装置
	设感应式开关，有声光报警信号，报警信号应由舱外工作人员手动解除
	Ⅳ级
	蓝
	其他伤害
	每次开舱前检查，确保信号正常，发现问题及时处理
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	5
	隔离变压器装置、电流过载保护装 置
	金属材料舱体的氧舱应在舱外设置隔离变压器装置、电流过载保护装置
	Ⅳ级
	蓝
	触电
	每周维保，发现问题及时处理。
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	6
	氧舱照明
	冷光源与舱内隔绝和密封，照度达到 60lx，照度不均匀度
≤60%。应急照明可在供电中断时自动启动。
	Ⅳ级
	蓝
	其他伤害
	氧舱照明采用舱外冷光源，确保照度达到 60lx，照度不均匀度≤60%。每月维保，确保应急照明系统正常， 发现问题及时处理
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	7
	氧舱应急电源装置
	正常供电中断时，能自动投入使用时间不小于 30 分钟
	Ⅳ级
	蓝
	其他伤害
	每月维保，确保应急呼叫、应急照明、通讯对讲、呼吸气体浓度测定等装置正常工作时间不小于 30 分钟。
	班组
	氧舱安全管理员

	
	4
	舱内环境调节系统
	1
	空气调节、温湿度
	满足氧舱工作条件和相关医疗卫生规范的要求：温度 18-26℃；湿度 40-60%（氧气舱 70%
以上为宜）
	Ⅳ级
	蓝
	其他伤害
	舱内安装环境湿化装置，空调及时维护，随时检测温湿度标准。氧气舱舱内湿度应大于70%，以抑制静电产生，发现问题及时处理
	班组
	氧氧舱安全管理员

	
	
	
	2
	空调主机
	驱动、控制以及加热、制冷（蒸发器除外）等装置应设置在舱外，不得产生过载和电火花现
象，不得采用无线遥控装置
	Ⅱ级
	橙
	火灾
	配置电流过载保护装置，使用本安型电路连接，每日检查，发现问题及时处理。
	班组
	氧舱安全管理员

	
	5
	消防系统
	1
	水喷淋系统
	应在每个舱室设置独立的水喷淋装置；在舱内、外部均设置控制阀门，水喷淋系统启动响应时间＜3s、喷水强度≤50L/（m³·min），向各舱室供水时间≤1min，根据水质情况更换消防水，
储水罐压力≥0.6MPa，
	Ⅱ级
	橙
	火灾
	每日检查气源（启动压力）、储水罐、管道连接开通，处于工作状态，发现问题及时处理。
	部门
	氧舱安全管理员、高压氧科负责人

	
	
	
	2
	消防器材
	配备完善，保持正常工作状态
	Ⅲ级
	黄
	火灾
	舱内配清水灭火器，舱外配干粉灭火器，每月检查，发现问题及时更换
	班组
	氧舱安全管理员

	
	6
	安全附件与安全保护装置及
仪表
	1
	测氧仪
	按使用说明书要求使用
	Ⅲ级
	黄
	火灾
	采集口应畅通，设置相应的保护设施，采集管路与传感器连接应可靠。每次使用前校对，每月维护，及时更换氧电极。
	班组
	氧舱安全管理员

	
	
	
	2
	快开门式舱门
	锁定和复位压力符合相应产品标准的要求，设置的安全联锁装置应当具备舱内有压力时能够自动切断驱动系统动力源的功能。
	Ⅲ级
	黄
	机械伤害
	当舱内有压力时能自动切断驱动系统动力源， 其锁定和复位压力应符合《氧规》要求，每次使用后检查、维护。
	班组
	氧舱安全管理员
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[bookmark: _Toc162621681][bookmark: _Toc167091248][bookmark: _Toc129004533]
（资料性）
压力容器常见风险点及典型管控措施
压力容器常见风险点及典型管控措施
	序号
	
风险来源
	风险事件描述
	风险因素
	管控措施
	适用范围

	1
	本体、接口（阀门、管路）部位焊缝
	裂纹、过热、变形、泄漏、机械接触损伤等
	机械接触损伤、腐蚀减薄、环境开裂、材质劣化
	特种设备定期检验；发现问题及时处理；现场设置有可燃气体报警仪及监控系统。
	

	2
	检漏孔、信号孔
	漏液、漏气
	泄漏
	定时巡检发现问题及时处理；现场设置有可燃气体报警仪及监控系统。
	

	3
	压力容器与相邻管道或者构件
	异常振动、响声或者相互摩擦。
	变形、断裂
	定时巡检，发现问题及时处理；现场设置有可燃气体报警仪及监控系统。
	

	4
	排放（疏水、排污）装置
	泄漏
	泄漏
	定时巡检，发现问题及时处理
	

	5
	安全阀
	损坏、不在校验有效期
	爆炸、泄漏
	日常巡检，发现问题及时处理；定期进行校检。
	

	6
	爆破片
	安装不正确，超规定的使用期限，状态良好，无损坏
	爆炸、泄漏
	日常巡检，发现问题及时处理； 及时更换到期爆破片。
	

	7
	运行参数
	超压、超温、超液位操作
	爆炸、泄漏
	设有压力远传，时刻观测，发现问题及时调节处理； 
设置紧急切断阀；组织工艺技术人员审 定操作压力控制指标， 并对操作规程进行完善；定期巡检；观察现场液位与液位远传进行比对。
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（资料性）
压力容器隐患排查清单
[bookmark: _Hlk129002344]压力容器隐患排查清单—基础管理类
[bookmark: _Hlk129003792]使用单位名称：                                              排查时间：
	序号
	设备编号
	检查项目
	排查内容与排查要求
	隐患描述
（部位、数量、状态）
	排查人员
	备注

	1
	001
	人员持证情况
	人员持证：特种备安全管理A、快开门式压力容器操作R1;
移动式压力容器充装R2; 氧舱维护保养R3
	……
	……
	……

	
	
	
	证书在有效期内
	……
	……
	……

	
	
	
	作业内容与证书相符
	……
	……
	……

	2
	
	人员安全培训情况
	定期开展安全培训，培训覆盖相关人员
	……
	……
	……

	3
	
	作业人员配置情况
	特种设备使用单位应当根据本单位特种设备数量、特性等配备相应的作业人员，有关安全技术规范对特种设备作业人员有特殊规定的，从其规定。
	
	
	

	4
	
	安全管理人员配置情况
	设置安全管理机构的使用单位安全管理负责人应当取得具有安全管理项目的资格证书且证书在有效期内。
安全管理员应当取得相应种类的特种设备安全管理人员资格证书且证书在有效期内。
	
	
	

	
	
	使用登记
	1.特种设备在投入使用前或者投入使用后 30 日内，使用单位应当申请办理使用登记。整机出厂的特种设备，一般应当在投入使用前办理使用登记；
2.按台（套）登记的特种设备改造、移装、变更使用单位或者使用单位更名、达到设计使用年限继续使用的，按单位登记的
特种设备变更使用单位或者使用单位更名的，相关单位应当向登记机关申请变更登记；
3.特种设备拟停用 1 年以上的，使用单位应当在停用后30日内告知登记机关；
4.对存在严重事故隐患，无改造、修理价值的特种设备，或者达到安全技术规范规定的报废期限的，应当及时予以报废，向
登记机关办理报废手续
	
	
	

	
	
	安全
管理机构
	符合下列条件之一的特种设备使用单位，应当根据本单位特种设备的类别、品种、用途、数量等情况设置特种设备安全管理
机构，逐台落实安全责任人：
（1）使用电站锅炉或者石化与化工成套装置的；
（2）使用为公众提供运营服务电梯的，或者在公众聚集场所使
用30 台以上（含 30 台）电梯的；
（3）使用 10 台以上（含 10 台）大型游乐设施的，或者 10 台以上（含 10 台）为公众提供运营服务非公路用旅游观光车辆的；
（4）使用客运架空索道，或者客运缆车的；
（5）使用各类特种设备（不含气瓶）总量大于 50 台（含 50台）的
	
	
	

	
	
	管理制度
	特种设备使用单位应当建立健全特种设备使用安全节能管理制
度，至少包括以下内容：
（1）特种设备安全管理机构（需要设置时）和相关人员岗位职责；
（2）特种设备经常性维护保养、定期自行检查和有关记录制度；
（3）特种设备使用登记、定期检验、锅炉能效测试申请实施管理制度；
（4）特种设备隐患排查治理制度；
（5）特种设备安全管理人员与作业人员管理和培训制度；
（6）特种设备采购、安装、改造、修理、报废等管理制度；
（7）特种设备应急预案管理制度；
（8）特种设备事故报告和处理制度；
（9）高耗能特种设备节能管理制度
	
	
	

	
	
	操作规程
	1.使用单位应当根据所使用设备运行特点等，制定操作规程。操作规程应具有可操作性，一般包括设备运行参数、操作程序
和方法、维护保养要求、安全注意事项、巡回检查和异常情况处置规定，以及相应记录等；
2.使用单位应严格执行操作规程
	
	
	

	
	
	安全技术档案
	使用单位应当逐台建立特种设备安全与节能技术档案，至少包括
以下内容：
（1）使用登记证；
（2）《特种设备使用登记表》；
（3）特种设备设计、制造技术资料和文件，包括设计文件、产品质量合格证明（含合格证及其数据表、质量证明书）、安装及
使用维护保养说明、监督检验证书、型式试验证书等；
（4）特种设备安装、改造和修理的方案、图样、材料质量证明书和施工质量证明文件、安装改造修理监督检验报告、验收报告等技术资料；
（5）特种设备定期自行检查记录和定期检验报告；
（6）特种设备日常使用状况记录；
（7）特种设备及其附属仪器仪表维护保养记录；
（8）特种设备安全附件和安全保护装置校验、检修、更换记录和有关报告；
（9）特种设备运行故障和事故记录及事故处理报告。特种设备节能技术档案包括锅炉能效测试报告、高耗能特种设备节能改造技术资料等；
以上（1）、（2）、（5）、（6）、（7）、（8）、
（9）规定的资料和特种设备节能技术档案的原件或者复印件，应当在设备使用地保存以便备查
	
	
	

	
	
	相关记录
	1.特种设备定期自行检查记录和定期检验报告；
2.特种设备日常使用状况及交接班记录；
3.特种设备及其附属仪器仪表维护保养记录；
4.特种设备安全附件和安全保护装置校验、检修、更换记录和有关报告；
5.停用或报废安全措施记录；
6.特种设备运行故障和事故记录及事故处理报告；
7.人员培训考核持证上岗记录；
8. 巡检、巡线记录
	
	
	

	
	
	检验
	1.未经定期检验或者检验不合格的特种设备，不得继续使用；
2.使用单位应当在特种设备定期检验有效期届满前的 1 个月以内，向特种设备检验机构提出定期检验申请，并且做好相关的准备工作；
3.安装、改造、重大修理应经设备所在地检验机构监督检验；
4.特种设备使用单位应当对其使用的特种设备的安全附件、安全保护装置进行定期校验、检修
	
	
	

	
	
	安全
警示
	根据设备特点和使用环境、场所，设置安全使用说明、安全注意事项和安全警示标志。
	
	
	

	
	
	应急
救援
	1.设置特种设备安全管理机构和配备专职安全管理员的使用单位，应当制定特种设备事故应急专项预案，每年至少演练一次，
并且作出记录；
2.其他使用单位可以在综合应急预案中编制特种设备事故应急的内容，适时开展特种设备事故应急演练，并且作出记录。
	
	
	

	
	
	设备
使用
管理
	特种设备使用单位应当使用取得许可生产并经检验合格的特种设备；
禁止使用以下特种设备：
（1）国家明令淘汰的；
（2）应报废或已报废的；
（3）超过特种设备规定范围参数使用的；
（4）缺少安全附件、安全装置，或者安全附件、安全装置失灵而继续使用的；
（5）安全监察指令书责令改正而未予改正的；
（6）发生事故不予报告而继续使用的；
（7）特种设备发生召回，仍继续使用的（含企业主动召回、政府相关部门强制召回）；
（8）特种设备存在必须停用修理的超标缺陷。
特种设备使用单位应当对其使用的特种设备进行经常性维护保养和定期自行检查，并作出记录。
	
	
	



































压力容器隐患排查清单—使用现场类
使用单位名称：                                              排查时间：
	序号
	设备编号
	检查项目
	排查内容与排查要求
	隐患描述
（部位、数量、状态）
	排查人员
	备注

	1
	001
	运行
异常
情况
	1.容器在运行时出现工作压力、工作温度、液位超过规定值，采
取措施后仍不能得到有效控制的现象；
2.移动式压力容器真空绝热罐体外表面局部存在严重结冰、结霜
或者结露，介质压力和温度明显上升；
3.移动式压力容器充装量超过核准的最大允许充装量；
4.氧舱呼吸系统浓度超过规定值，采取适当措施仍不能有效控
制；
5.氧舱电气系统、舱内环境调节系统的装置、仪表等不能正常工
作。
	……
	……
	……

	
	
	变形及裂缝
	容器在运行时出现超温、超压，致使主要受压元件出现下列危及
安全的现象：
⑴主要受压元件母材异常变形、发生裂缝；
⑵焊接接头发生裂缝失效等
	……
	……
	……

	
	
	材质劣化
	1.容器运行时由于超温，致使主要受压元件材质劣化等危及安全
的情况；
2.氧舱舱体、观察窗等的有机玻璃材料是否有目视可见的划伤、
银纹、劣化等缺陷；
3.氧舱舱门的密封材料是否老化、变形。
	……
	……
	……

	
	
	腐蚀
	容器内介质腐蚀性强，运行时造成主要受压元件发生严重腐蚀、
衬里层失效等危及安全的现象。
1.容器本体外表面无腐蚀，紧固件、阀门等零部件无腐蚀破坏现
象；
2.搪玻璃压力容器外表面防腐漆完好，无锈蚀、腐蚀迹象；
3.石墨及石墨衬里压力容器外表面防腐漆完好，无锈蚀、腐蚀迹
象；
4.纤维增强塑料及纤维增强塑料衬里压力容器外表面防腐漆完
好，无腐蚀迹象；
5.热塑性塑料衬里压力容器外表面防腐漆完好，无锈蚀、腐蚀迹
象。
	
	
	

	
	
	容器
泄漏
	盛装毒性危害程度为极度、高度危害的化学介质的压力容器焊接
接头、法兰密封面发生泄漏，而造成人员的毒害。
盛装高温、易爆、液化气体介质的压力容器法兰、垫片、紧固件
损坏，发生泄漏难以保证安全运行的。
	
	
	

	
	
	监控
容器
	1.对安全状况等级为 4 级的金属容器，采取的监控措施；
2.对安全状况等级为 5 级的金属容器，采取的处理方案和结果；
3.对安全状况等级为 3、4 级的非金属容器，采取的监控措施。对安
全状况等级为 4 级的非金属容器，如果是腐蚀原因造成的，则不能
继续在当前介质下使用；
4.对安全状况等级为 5 级的非金属容器，不得继续使用，采取的处
理方案和结果；
5.容器受压元件经无损检测发现缺陷，在运行时有扩展迹象。
	
	
	

	
	
	严重
振动
	压力容器与管道发生严重振动出现泄漏，危及容器安全运行的。
	
	
	

	
	
	移动式
压力容
器支撑
结构与
走行
装置
	1.罐体的支座、鞍座或者其他形式的连接支撑件应完好、牢固可靠；
2.罐体或者气瓶与走行装置或者框架的连接紧固装置应完好、牢固
可靠。
	
	
	

	
	
	氧舱
其它
装置
	1.氧舱的压力调节系统与呼吸器系统应完好，控制阀门操作灵敏可
靠，无泄漏；
2.氧舱的每个舱室应分别设置独立的压力调节装置；
3.电气系统与舱内环境调节系统中的照明装置，舱内外通讯对讲装
置，应急呼叫装置（包括声光报警），视频监控装置，温度调节装置
等应完好、灵敏可靠；
4.舱内配备的水喷淋消防系统应完好，配备的消防器材应在有效期
内。
	
	
	

	
	
	安全
附件
	1.安全阀选型正确，安装位置正确，在校验有效期内
使用；
2.杠杆式安全阀防重锤自由移动和杠杆越出的装置完
好，弹簧式安全阀的铅封装置完好，静重式安全阀的
防止重片飞脱的装置完好；
3.如果容器与安全阀之间加装了截止阀，截止阀处于
全开位置，铅封完好；
4.安全阀无泄漏，放空管通畅，防雨帽完好。
	
	
	

	
	
	安全
附件
	1.爆破片选型正确，符合运行要求；
2.爆破片装置的安装方向正确，运行中无渗漏；
3.爆破片未超过规定使用期限，使用过程中不存在未
超压爆破或者超压未爆破的情况；
4.爆破片和压力容器间装设的截止阀处于全开状态，
铅封完好；
5.爆破片和安全阀串联使用，如果爆破片装在安全阀
的进口侧，检查爆破片和安全阀之间装设的压力表无
压力显示，打开截止阀检查无气体排出；
6.与爆破片夹持器相连的放空管通畅，放空管内无存
水（或者冰），防水帽、防雨片完好。
	
	
	

	
	
	安全
附件
	快开门式压力容器的安全联锁装置完好，功能符合下
述要求：
⑴当快开门达到预定关闭部位，方能升压运行；
⑵当压力容器的内部压力完全释放，方能打开快开门；
⑶氧舱舱门除设置安全保护联锁装置外，至少应配置
一套手动操作装置。
	
	
	

	
	
	紧急
切断
装置
	1.充装易燃、易爆介质以及毒性程度为中度危害以上（含中度危
害）类介质的移动式压力容器，其罐体的液相管、气相管接口处
应当分别装设一套紧急切断装置，并且其设置应当尽可能靠近罐
体；
2.紧急切断装置应当动作灵活、性能可靠、便于检修，紧急切断
阀阀体不得采用铸铁或者非金属材料制造；
3.紧急切断阀与罐体液相管、气相管的接口，应当采用螺纹或者
法兰的连接形式；
4.紧急切断装置应当具有能够提供独立的开启或者切断阀瓣的
动力源装置（手动、液压或者气动），其阀门和罐体之间的密封
部件必须置于罐体内部或者距离罐体焊接法兰（凸缘）外表面。
	
	
	

	
	
	装卸
软管
	1.装卸软管出厂时应当随产品提供质量证明文件，并且在产品的
明显部位装设牢固的金属铭牌，制造单位应当注明软管的设计使
用寿命；
2.装卸软管与充装介质接触部分应当有良好的耐腐蚀性能；
3.装卸高（低）压液化气体、冷冻液化气体和液体的装卸软管的
公称压力不得小于装卸系统工作压力的 2 倍，装卸压缩气体的装
卸软管公称压力不得小于装卸系统工作压力的 1.3 倍；装卸软管
的最小爆破压力应当大于 4 倍的公称压力；
4.装卸软管和快装接头组装完成后应当逐根进行耐压试验和气
密性试验。
	
	
	

	
	
	压力表
	1.压力表的精度等级、量程选型符合运行要求；
2.压力表的定期检修维护、检定有效期及其封签符合规定。
	
	
	

	
	
	液位计
	1.液位计的定期检修维护符合规定；
2.液位计外观及其附件符合规定；
3.寒冷地区室外使用或者盛装 0℃以下介质的液位计
选型符合规定；
4.介质为易爆、毒性危害程度为极度或者高度危害的
液化气体时，液位计的防止泄漏保护装置符合规定。
	
	
	

	
	
	测温
仪表
	1.测温仪表的定期校验和检修符合规定；
2.测温仪表的量程与其检测的温度范围匹配；
3.测温仪表及其二次仪表的外观符合规定。
	
	
	

	
	
	呼吸气
体浓度
测定装
置及气
体分析
仪
	1.医用空气加压氧舱的呼吸气体浓度测定装置和记录
装置的精度、测量范围，呼吸气体浓度传感器的种类
应符合要求；
2.医用空气加压氧舱的呼吸气体浓度测定装置所设定
的上下限报警点和报警功能符合要求；
3.呼吸气体浓度测定装置，浓度传感器应在有效期。
	
	
	

	
	
	停用
容器
	容器停用后应设置停用标志，并按规定进行维护保养。
1.常规容器停用后启用应按规定进行检查、
检验；
2.氧舱停用半年后重新启用应按规定进行检
查、检验。
	
	
	

	
	
	地理
位置
	容器处于易发生地震、洪涝、泥石流、滑坡
等地质灾害区域。
	
	
	

	
	
	地理
位置
	容器处于粉尘或易燃易爆介质区域。
	
	
	

	
	
	地理
位置
	容器处于易腐蚀介质区域。
	
	
	

	
	
	地理
位置
	容器的安全距离内有水源地。
	
	
	

	
	
	地理
位置
	盛装危害化学介质的容器，与人员密集场所
或公众聚集场所的安全间距是否符合相关要
求。
	
	
	

	
	
	运行
环境
	容器厂房内存放有易燃、易爆、有毒等有害
物质，且室内通风不畅。
	
	
	

	
	
	运行
环境
	容器使用区域内未配备消防设施，消防通道不明确、
不通畅。
	
	
	

	
	
	运行
环境
	医用空气加压氧舱不得与该压力调节的设备安装在同
一间房屋内。
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压力容器重大隐患排查治理台账
压力容器重大隐患排查治理台账表
	序号
	排查时间
	排查岗位及人员
	隐患内容
	形成原因分析
	治理措施或方案
	整 改
责任人
	整改
期限
	验收时间及结果
	验收人
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