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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由浙江中广饮水科技有限公司提出。
本文件由中国中小企业协会归口。
本文件起草单位：
本文件主要起草人：
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反渗透纯水机生产技术规范
[bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc168673331][bookmark: _Hlk168674155]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了反渗透纯水机的术语和定义、分类和使用要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于反渗透纯水机。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc168673332][bookmark: _Toc97192965]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 1019 家用和类似用途电器包装通则
GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 4214.1 家用和类似用途电器噪声测试方法 通用要求
GB 4706.1 家用和类似用途电器的安全　第1部分：通用要求
GB 5749 生活饮用水卫生标准
GB/T 5750.1～5750.13 生活饮用水标准检验方法（合订本）
GB/T 9969 工业产品使用说明书 总则
GB/T 16288 塑料制品的标志
GB/T 19249 反渗透水处理设备
GB/T 30307 家用和类似用途饮用水处理装置
卫生部卫法监发〔2001〕161号文附件2《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》
卫生部卫法监发〔2001〕161号文附件4C《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范——反渗透处理装置》
[bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc168673333]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

反渗透纯水机 reverse osmosis pure water machine
以市政自来水或其他集中式供水为原水，采用反透技术净水，旨在去除水中有害物质，获得作为饮水的纯水处理装置。

额定总净水量 rated total net water volume
是制造商标称的纯水机在规定的使用条件下可生产的最大净水量。

净水流量 clean water flow
是单位时间内通过纯水机水处理操作单元净化处理后的净水量。

净水水质 clean water quality
是通过纯水机水处理操作单元净化处理后的水的物理、化学指标。

反渗透 reverse osmosis；OR
在高于渗透压差的压力作用下，溶剂（如水）通过半透膜进入膜的低压侧，而溶液中的其他组分（如盐）被阻挡在膜的高压侧并随浓溶液排出，从而达到有效分离的过程。

反渗透膜 reverse osmosis membrane
一种用特殊材料和加工方法制成的，具有半透性能的薄膜。能够在外加压力作用下，使水溶液中的水分子和某些组分选择性透过，从而达到淡化、净化或浓缩分离的目的。

脱盐率 salt rejection
表明设备除盐效率的数值。
[bookmark: _Toc168673334]分类和使用条件
分类
反渗透纯水机按供水方式分为：
连续式：连接到水源能够自动完成连续供水的饮用水处理装置；
非连续式：需要人工进行加水的饮用水处理装置。
进水要求
进水水质应为符合GB 5749的市政自来水。
进水压力应在0.1 MPa~0.4 MPa，若小于0.1 MPa，应在设备进水口处增加增压设备，若大于0.4 MPa，应在设备进水口处增加减压设备。
进水水温应在5 ℃~38 ℃。
环境要求
环境温度应在4 ℃~40 ℃。
环境相对湿度应不大于90%（在25 ℃时）。
周围空气中应无易燃、易爆、腐蚀性气体和导电尘埃、无剧烈振动等。
[bookmark: _Toc168673335]技术要求
外观及结构
纯水机外观及结构应符合GB/T 30307有关规定。
纯水机外观应清洁、整齐，不应有明显的缺陷，装饰性表面应平整光洁。
纯水机各连接件应牢固，不应有污渍、锈蚀、松动。
纯水机铭牌等标贴字迹应清晰、位置正确、粘贴平整、不应有皱边。
纯水机塑料件表面应平整光滑、色泽均匀，不应有杂色、飞边、批锋、裂痕、气泡、明显的缩痕和变形等缺陷。
纯水机涂层表面应平整光亮，颜色均匀一致，涂层牢固，电镀件的装饰镀层应光洁细密、色泽均匀，不应有斑点、锈点、针孔、气泡或者镀层剥落等缺陷。
纯水机各管路、线路布局应合理并固定牢靠。
对可能更换的元件，如开关、温控器等，设计时应考虑安装在便于操作、更换和安全的位置。
脱盐率要求
装有反渗透膜滤芯的纯水机的脱盐率应达到GB/T 19249的规定。
净水水质
纯水机的净水水质应符合GB 5749的要求，并符合卫生部发布的《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范——反渗透处理装置》的要求。
净水流量
在5.5试验条件下，符合4.4净水水质要求的净水流量不小于标称值。
额定总净水量
额定总净水量应不小于纯水机标称值。
密封性能
耐静态水压
纯水机的水路系统应能经受3倍最大工作压力或2.07 MPa静水压，持续时间为15 min。涉水部件及连接处均不应出现渗漏。。
耐循环水压
纯水机的水路系统应能经受住正常使用中的波动水压冲击，应能承受从0~1.04 MPa或最大工作压力的循环100000次压力测试，不应渗漏、损坏。
噪声
纯水机在正常工作时，噪声应符合表1的要求。
噪声要求
	[bookmark: _Hlk168674239]流量
L/h
	限值
dB（A）

	≤8
	≤50

	＞8且＜60
	≤55

	≥60
	≤65



电气安全要求
纯水机的电气安全性能均应符合GB 4706.1的规定。
本条款适用带电源工作的纯水机。
额定功率
额定输入功率偏差应符合GB 4706.1的规定。
卫生安全要求
纯水机中与水接触材料及部件应符合卫生部发布的《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》的有关要求。
纯水机中化学处理剂应符合卫生部发布的《生活饮用水化学处理剂卫生安全评价规范》的有关要求。
与水接触的零部件应经清洗除油、除污并设在反渗透膜后，与水接触的零部件应经消毒灭菌。
环保要求
纯水机各部件所使用材料中含有环境管理物质要求的浓度测试应按照国家相关环保法律法规中规定或推荐的方法进行，并符合规定要求。
应检查纯水机塑料部件和包装制品是否有回收标识，标识是否符合GB/T 16288的要求。
[bookmark: _Toc168673336]试验方法
试验条件
进水温度
特定要求除外，带膜单元的饮用水处理装置应为25 ℃±1 ℃，其他饮用水处理装置应为25 ℃±5 ℃。
环境温度
环境温度应在25 ℃±1 ℃。
环境相对湿度
在环境温度为25 ℃±5 ℃时，相对湿度应在45%~75%。
试验进水压力
连续式纯水机应为0.24 MPa±0.02 MPa，非连续纯水机为常压。
外观及结构试验
外观及结构试验应通过目测和手感进行，结果符合5.1的要求。
脱盐率试验
脱盐率试验应按GB/T 19249规定的方法执行，结果符合5.2的要求。
净水水质试验
净水水质试验应按卫生部发布的《卫生部涉及饮用水卫生安全产品检验规定》的要求执行。
本条款只适用具有反渗透操作单元的纯水机。
净水流量试验
应用精度不低于10 ml的带刻度量杯（适当量程）和0.1级秒表，从纯水机净水流出末端接取符合5.3要求的净水3 min，测试净水容积三次，取算术平均值并折算成L/h作为测量结果。初装时应冲洗完全后，制水正常10 min后，再取符合5.3要求的净水。
试验结束后应取各段测试结果的最小值作为净水流量。结果符合5.4的要求。
额定总净水量试验
纯水机全部使用性能试验确认合格后取各项周期生产净水量之和，额定总净水量应符合5.5的要求。
密封性能试验
耐静态水压试验
耐静态水压试验步骤如下：
纯水机的进水口应与水源连接，清除空气，关出水口；
调整进水压力为3倍最大工作压力或2.07 MPa，水温在13 ℃~24 ℃，保持15 min；
观察各部件应无渗漏现象，结果符合5.6.1的要求。
耐循环水压试验
耐循环水压试验如下：
1. 纯水机的进水口应与水源连接，清除空气，关闭出水口；
压力上升时间为2 s，上升至1.04 MPa后泄压至小于0.014 MPa，试验水温应在17 ℃~23 ℃范围；
重复上述循环压力测试10万次，观察各部件应无渗漏现象，结果符合5.6.2的要求。
噪声试验
噪声试验应按GB/T 4214.1规定的方法执行，结果符合5.7的要求。
电气性能试验
电气性能试验应依据GB 4706.1执行，结果符合5.8的要求。
额定功率试验
额定功率试验应在纯水机出水工作稳定后，按GB 4706.1规定的方法执行，结果符合5.9的要求。
卫生安全试验
纯水机与水接触材料及部件应按卫生部发布的《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》的规定的项目进行试验，试验方法应按GB/T 5750.1～5750.13的要求执行。
纯水机的化学处理剂应按卫生部发布的《生活饮用水化学处理剂卫生安全评价规范》有关要求进行样品采集和配制，试验方法应按GB/T 5750.1～5750.13的要求执行。
[bookmark: _Hlk168663737]环保要求试验
环保要求试验应按6.11执行。
[bookmark: _Toc168673337]检验规则
检验分类
产品检验分为出厂检验和型式检验。
组批
产品应以批为单位进行检验，同一型号、同一工艺连续生产的产品为一批。
抽样
抽样方法应按GB/T 2828.1的要求执行。
出厂检验
出厂检验时净水水质和电气安全如出现一项不合格，即判该批产品不合格。
本产品出厂前，应由工厂的品质部门按本文件规定逐批进行检验，检验合格后，附有（或加贴、印刷）质量合格证的产品方可出厂。
型式检验
型式检验应委托国家认可的质量监督检验机构进行。
有下列情况之一时，应进行型式检验：
新产品的试制鉴定时；
产品原料、工艺有较大改变，可能影响质量时；
正常生产时，每年进行周期性检验；
产品停产半年之后，恢复生产时；
出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
国家质量监督机构提出型式检验要求时。
判定规则
检验项目（见表2）全部符合本文件，判定为合格品。如有不符合本文件规定的项目，可加倍抽样对不合格项目进行复验，复验后仍有不符合本文件规定的项目时，判定整批产品为不合格品。水质中微生物指标、毒理学指标、以及电气安全指标不应复检。
检验项目
	[bookmark: _Hlk168674207]序号
	检验内容
	检验方式

	
	检验项目
	技术要求
	试验方法
	出厂检验
	型式检验

	
	外观及结构
	5.1
	6.2
	√
	√

	
	脱盐率要求
	5.2
	6.3
	—
	√

	
	净水水质
	5.3
	6.4
	√
	√

	
	净水流量
	5.4
	6.5
	√
	√

	
	额定总净水量
	5.5
	6.6
	—
	√

	
	密封性能
	5.6
	6.7
	√
	√

	
	噪声
	5.7
	6.8
	—
	√

	
	电气安全要求
	5.8
	6.9
	√
	√

	
	额定功率
	5.9
	6.10
	√
	√

	
	卫生安全要求
	5.10
	6.11
	
	√

	
	环保要求
	5.11
	6.12
	—
	√

	“√”为必检项目，“—”为可选项目。



[bookmark: _Toc168673338]标志、包装、运输和贮存
标志
产品包装箱外应按GB/T 191规定，外表应用不褪色的颜料，清晰地标明下列各项标志：
制造商名称、地址；
产品名称、型号；
商标；
产品数量；
净重（kg）、毛重（kg）；
体积（长×宽×高）；
产品执行标准号；
条形码；
储运注意事项。
产品在适当和明显位置处应有耐久性的铭牌，铭牌上应清晰标出以下内容：
产品商标、名称；
产品规格、型号；
使用环境温度或气候类型；
责任单位、生产企业信息；
出厂编号；
执行标准号；
防触电保护类型；
卫生许可批准文号；
注意事项或警示用语。
包装
产品可采用纸包装箱，应注明“轻放”“防潮”字样，符合GB/T 1019的规定。
包装应符合GB/T 191的规定要求。
包装后的产品应随带下列文件：
[bookmark: _Hlk168673281]产品使用说明书，编写应符合GB/T 9969的要求；
产品保修卡；
装箱单（包括附件、配件等清单）；
检验合格证。
运输
产品可采用各种运输工具运输，运输过程中应轻放。
产品在运输过程中不应碰撞、挤压、跌落，不应曝晒、雨淋、受潮，不应与有毒有害物品混运。
贮存
产品应保存在清洁、阴凉、干燥、通风的库房内，不应与有毒、有害及有腐蚀性物品混贮。
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