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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件由中国轻工业联合会提出。

本文件由全国食品直接接触材料及制品标准化技术委员会（SAC/TC 397）归口。

本文件起草单位：山东潍森新材料科技股份有限公司、山东恒联新材料股份有限公司、中国制浆造

纸研究院有限公司、厦门众瑞纸业有限公司、中轻纸品检验认证有限公司、中轻（晋江）卫生用品研究

有限公司、国家纸张质量检验检测中心。

本文件主要起草人：徐义帆、汤志久、雷婧、李柯璇、董正祥、李萌、郭华伟、崔增亮、马天忠、

马后文、袁桃静、邱德强。

本文件为首次发布。
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纸肠衣

1 范围

本文件规定了纸肠衣的要求、检验规则、标志、包装、运输和贮存，描述了相应的试验方法，界定

了相应的术语和定义，并给出了有关产品分类的信息。

本文件适用于以植物纤维素（棉溶解浆等）为原料加工制成的、用于灌装香肠和火腿等产品的管状

纸肠衣的生产、检验和销售。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件。不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 451.3 纸和纸板厚度的测定方法

GB/T 462 纸、纸板和纸浆 分析试样水分的测定

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB/T 10342 纸张的包装和标志

GB/T 10739 纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件

GB/T 12914 纸和纸板 抗张强度的测定 恒速拉伸法（20 mm/min）
GB 31604.49—2023 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 多元素的测定和多元素迁移量的

测定

JJF 1070—2023 定量包装商品净含量计量检验规则

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

纸肠衣 paper casings

以植物纤维素（棉溶解浆等）为原料，经过碱化、压榨粉碎、老化、黄化、溶解制得专用粘胶后，

再经粘胶过滤、脱泡、挤出再生成型、水洗、塑化、干燥调试定型、卷取等工艺制作，用于灌装香肠和

火腿的管状非食用纤维素膜材料。

注：纸肠衣能自然降解，因肠衣需在香肠、火腿销售或食用前剥掉，又被称为“剥皮肠衣”或“去皮肠衣”。

3.2

卷绕纸肠衣 rolled paper casings

以一定长度的纸肠衣（3.1），经机器卷绕后形成的卷盘状肠衣产品。

3.3



QB/T XXXX—XXXX

2

套缩纸肠衣 shirred paper casings

以一定长度的卷绕纸肠衣（3.2），经纸肠衣专用套缩设备沿轴向褶叠压缩后形成的规定尺寸的空

心管状肠衣产品。

3.4

口径 caliber

纸肠衣形成管状后的直径。

4 产品分类

4.1 纸肠衣按产品形态分为套缩纸肠衣和卷绕纸肠衣。

4.2 纸肠衣按外观颜色分为透明纸肠衣和染色纸肠衣。

4.3 纸肠衣按口径规格分为小口径纸肠衣（口径 12.0 mm～40.0 mm）、大口径纸肠衣（口径＞40.0 mm～

70.0 mm）和超大口径纸肠衣（口径＞70.0 mm）。

5 要求

5.1 套缩纸肠衣的技术指标应符合表 1的规定。

表 1

项 目 单 位 要 求

灌装直径变异系数 ≤ % 8.0

爆破强度 ≥ mm·kPa

PPa

1200

耐爆破性能 — 合格

重金属
铅 ≤

mg/kg
3.0

砷 ≤ 1.0

脱色试验 a — 阴性

交货水分 % 12.0～25.0
a透明纸肠衣不考核。

5.2 卷绕纸肠衣的技术指标应符合表 2的规定。

表 2

项 目 单 位 要 求

口径偏差

小口径纸肠衣

mm

±0.5

大口径纸肠衣 ±1.0

超大口径纸肠衣 ±2.0

厚度 μm 20.0～60.0

厚度偏差 % ±15.0

.0.0纵向伸长率 ≥ % 10.0

水通量 ≥ L/（m2·h） 2.23
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重金属
铅 ≤

mg/kg
3.0

砷 ≤ 1.0

脱色试验 a — 阴性

交货水分 % 8.0～15.0
a透明纸肠衣不考核。

5.3 套缩纸肠衣不应有长度负偏差。卷绕纸肠衣为盘纸，长度一般为3000 m～4500 m，长度偏差应不

超过-1%。根据用户的要求，可协议生产其他尺寸的纸肠衣，其长度偏差应满足协议规定。

5.4 纸肠衣应使用天然棉溶解浆或木溶解浆，不应使用回用纤维生产。

5.5 纸肠衣应呈无缝管状、头尾平齐且无破损。

5.6 每批产品色泽应均匀一致，不应有明显色差。

5.7 纸肠衣不应有杂质及异臭。

6 试验方法

6.1 试样处理

口径偏差、厚度及厚度偏差、纵向伸长率测定时，试样的处理和试验的标准大气条件按GB/T 10739
进行。

6.2 灌装直径变异系数

取一段长约 2 m的纸肠衣试样，用垂直对准试样的游标卡尺（分度值为 0.02 mm）或激光测距仪，

随机测量固定两端且充满水的管状试样的直径，测量值即为试样的灌装直径。应至少对 10处进行测量，

计算灌装直径变异系数，结果精确至小数点后一位。

6.3 爆破强度

在一批纸肠衣样品中截取3段试样，每段长约30 cm。将所取待测试样置于常温水中浸泡5 min后取

出，试样一端系口打结，另一端套入带有压力传感器或压力计的压缩空气管内，夹紧端口。在规定条件

下，开启空压机向纸肠衣试样内部缓慢加压，直至试样破裂。当试样破裂时，读取压力传感器或压力计

中记录的最大压力值（即爆破压力），同时读取直径检测仪记录的直径（即爆破直径）。计算纸肠衣试

样的爆破强度。

注：爆破压力是指在规定试验条件下，纸肠衣试样破裂前所能承受的最大张力。爆破直径是指在规定试验条件下，

纸肠衣试样破裂前肠衣直径的最大值。

爆破强度按公式（1）计算，以3次测量结果的算术平均值表示结果，精确至整数位。如加压时有漏

气现象或一端未扎紧，应按上述方法重新取样并测定。

�i = � × � …………………………（1）
Bi ——爆破强度，单位为毫米千帕斯卡（mm·kPa）；

P——爆破压力，单位为千帕斯卡（kPa）；

d——爆破直径，单位为毫米（mm）。

6.4 耐爆破性能
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任取约2 m长的纸肠衣试样，将试样一端系口，另一端套在带有压力阀的水管上，夹紧端口，缓慢

开启水阀，向试样内灌水直至水压达到（25±2）kPa时，观察纸肠衣试样是否破裂或有孔洞。每个样品

测试3个试样。

若3个试样均完好无破损，则报告该样品耐爆破性能测试结果为合格。若有1个以上试样灌水后破裂

或有其他破损，则重新测定3个试样，重新测定后，若3个试样均完好无破损，则报告该样品耐爆破性能

测试结果为合格，否则判为不合格。若有2个以上试样灌水后破裂或有其他破损，则报告该样品耐爆破

性能测试结果为不合格。

6.5 口径偏差

取一段约 1 m长的纸肠衣试样，将试样平叠呈双层，用游标卡尺（分度值为 0.02 mm）随机测量宽

度 w，以测量三次的算术平均值表示结果，精确至 0.1 mm。口径及口径偏差按公式（2）和公式（3）
计算：

� = 2�
π

…………………………（2）

∆� = � − �0 …………………………（3）
式中：

D ——口径实测值，单位为毫米（mm）；

w ——宽度，单位为毫米（mm）；

Δ D——口径偏差，单位为毫米（mm）；

D0 ——口径标称值，单位为毫米（mm）。

6.6 厚度及厚度偏差

厚度 T按 GB/T 451.3进行测定，试样应剪开后铺平进行测量。厚度偏差Δ T按公式（4）计算：

∆� = �−�0
�0

× 100% …………………………（4）

式中：

Δ T——厚度偏差；

T ——厚度实测值，单位为微米（μm）；

T0 ——厚度标称值，单位为微米（μm）。

6.7 纵向伸长率

按GB/T 12914进行测定。

6.8 水通量

按附录A进行测定。

6.9 重金属

按GB 31604.49—2023中第一篇进行测定。

6.10 脱色试验

6.10.1 试剂和材料

6.10.1.1 无水乙醇（C2H6O）。
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6.10.1.2 乙醇溶液（65＋35）：量取65 mL无水乙醇，加35 mL水，混匀。

6.10.1.3 植物油：无色或浅色植物油。

6.10.1.4 脱脂棉。

6.10.2 试验步骤

任取一段纸肠衣试样，用沾有植物油（6.10.1.3）的脱脂棉（6.10.1.4），在接触食品部位的约4 cm
×2 cm小面积内，用力往返擦拭100次。另取一个纸肠衣试样，用沾有无水乙醇（6.10.1.1）或乙醇溶液

（65＋35）（6.10.1.2）的脱脂棉，在接触食品部位的约4 cm×2 cm小面积内，用力往返擦拭100次。

脱脂棉上未染有颜色，结果表述为阴性，否则为阳性。

6.11 交货水分

按GB/T 462进行测定。

6.12 长度及长度偏差

若样品为套缩纸肠衣，应固定试样一端，将另一端展开，使用 20 N的拉力将试样拉直后进行测量，

期间不应出现断裂及明显拉伸现象。在足够的检验场地，用测量长度的计量器具（如钢卷尺）对试样进

行整段测量，测量值即为试样的长度实测值 L。
若样品为卷绕纸肠衣，按 JJF 1070—2023中 H.2称重法进行测量。

长度偏差Δ L按公式（5）计算：

∆� = �−�0
�0

× 100% …………………………（5）

式中：

Δ L——长度偏差；

L ——长度实测值，单位为米（m）；

L0 ——长度标称值，单位为米（m）。

6.13 外观质量

采用目测和嗅闻进行检验。

7 检验规则

7.1 生产企业应保证所生产的纸肠衣符合本文件的规定，以同一原料、同一规格、一次交货数量为一

批，每批产品交货时应附有产品合格证明。

7.2 产品交收检验抽样按GB/T 2828.1的规定进行，样本单位为箱（卷）。接收质量限（AQL）：爆破

强度、耐爆破性能、重金属、脱色试验，AQL=4.0；灌装直径变异系数、口径偏差、厚度及厚度偏差、

纵向伸长率、水通量、交货水分、长度及长度偏差、外观质量，AQL=6.5。抽样方案采用正常检验二次

抽样方案，检查水平为特殊检查水平S-2，见表3。

表3

批量/箱（卷）

正常检验二次抽样方案 特殊检查水平S-2

样本量
AQL=4.0 AQL=6.5

Ac Re Ac Re
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2～150
3 0 1 — —

2 — — 0 1

151～500

3 0 1 — —

5 — — 0 2

5（10） — — 1 2

7.3 可接收性的确定：第一次检验的样品量应等于该方案给出的第一样本量。如果第一样本中发现的

不合格品数小于等于第一接收数，应认为该批是可接收的；如果第一样本中发现的不合格品数大于或等

于第一拒收数，应认为该批是不可接收的。如果第一样本中发现的不合格品数介于第一接收数与第一拒

收数之间，应检验由方案给出样本量的第二样本并累计在第一批样本和第二批样本中发现的不合格数。

如果不合格品累计数小于或等于第二接收数，则判定该批是可接收的；如果不合格品累计数大于或等于

第二拒收数，则判定该批是不可接收的。

8 标志、包装、运输、贮存

8.1 标志

产品标志应符合 GB/T 10342的规定。

8.2 包装

产品包装按 GB/T 10342的规定进行。

8.3 运输

8.3.1 应使用具有防护措施的洁净的运输工具，不应与有污染的物质共同运输。

8.3.2 搬运、装卸时应小心轻放，不应将产品从高处扔下或就地翻滚移动，以防损坏。

8.3.3 运输过程中，应防止阳光直接照射、雨、雪及潮气侵入产品，影响质量。

8.4 贮存

8.4.1 产品应放置于干燥、通风、洁净、无异味的地方，并妥善保管。

8.4.2 产品应按批次、分品种进行存放，并距离地面、墙体 10 cm以上。

8.4.3 贮存的地方应具备防虫、防鼠疫设施。

8.4.4 产品应远离污染源、火源。产品保质期不宜超过 2年。
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附 录 A

（规范性）

水通量的测定

A.1 原理

在一定压力条件下，测试单位时间内通过单位试样面积的水的体积或质量，以此计算水的通量。

A.2 试剂与仪器

A.2.1 自来水。

A.2.2 玻璃移液管，1 mL、5 mL。
A.2.3 超滤杯，容积为50 mL。
A.2.4 空气压缩机，能提供0.2 MPa的压力。

A.3 试样准备

取6 cm长的纸肠衣试样，用水（A.2.1）浸湿后沿纵向剪开，并裁切成适当大小圆片。裁切试样时，

应保证试样无毛边，试样面积应大于超滤杯（A.2.3）的透过面积。

每个样品制备至少三个试样。

A.4 试验步骤

A.4.1 将试样平铺固定在超滤杯底座上，密封圈应完全放入密封槽内，试样应无褶皱、无漏气。

A.4.2 将杯体与底座对齐并拧紧固定。

A.4.3 从加料口向杯体注入35 mL的水（A.2.1）并旋紧螺帽。

A.4.4 向玻璃移液管（A.2.2）下端注入少量水，保证移液管内无气泡，并连接上超滤杯的滤出液导管。

A.4.5 将压力导管的另一端与空压机（A.2.4）连接，并施加0.2 MPa的压力。

A.4.6 分别记录玻璃移液管内初始读

数，以及打开压缩空气（或氮气）后在测量时间t内玻璃移液管内读数。测量时间t宜为5 min，若5 min
内透过试样的水的体积V过小，可适当延长测量时间。

A.4.7 若测试过程中由于试样出现破损或漏洞等情况导致水通量过大，则应重新取样进行测试。

A.5 结果表示

试样的水通量按公式（A.1）计算，以 3次测量结果的算术平均值表示结果，结果精确至小数点后

两位。

� = �
�×�

…………………………（A.1）

式中：

J——水通量，单位为升每平方米小时[L/（m2·h）]；

V——在测量时间 t内，透过试样的水的体积，单位为升（L）；

A——水透过试样的有效面积，单位为平方米（m2）；
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t——测量时间，单位为小时（h）。

_________________________________
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