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	化工行业

	
	HGFYET0005-2024
	粗碳酸钴
	Crude cobalt carbonate
	英文
	翻译已有标准
	HG/T 5740-2020
	全国化学标准化技术委员会无机化工分技术委员会
	中海油天津化工研究设计院有限公司、广东邦普循环科技有限公司
	拟翻译的HG/T 5740-2020 《粗碳酸钴》于2020年12月9日发布，2021年4月1日开始实施。该标准适用于含钴矿物和含钴的锂离子电池废料经预处理、浸出、除杂、沉淀等湿法富集工艺处理得到的粗碳酸钴。该产品主要用作生产电解钴、含钴化合物等的原料。
一、贯彻实施国家政策
近几年来，为促进国际贸易、经济、技术交流与合作，扩大对外开放程度，中国标准外文版翻译工作在促进“一带一路”沿线国家的共同发展方面扮演着举足轻重的作用。同时，国家发布一系列的政策鼓励中国标准外文版翻译工作，促进“一带一路”国家协同合作。
2021年8月，国家标准化委员会发布的《全国标准化发展纲要》强调要提升标准化对外开放水平，提高我国标准与国际标准的一致性程度，推进中外标准互认。2021年3月，工信部发布的《2021年工业和信息化标准工作要点》提出：支持围绕“一带一路”的建设需要，组织编制行业标准和强制性国家标准外文版，促进我国技术、产品、工程和服务的国际化发展。
二、国内外需求情况
碳酸钴可用来生产钴盐，用于电池材料、催化剂、高温合金、硬质合金和磁性材料等领域。据相关行业研究数据显示，在全球范围内，动力电池是碳酸钴最大下游市场，2021年，需求占比达到49%。随着锂离子电池行业的迅速发展，中国在全球钴行业的舞台逐渐崛起，成为世界头号消费大国。2021年动力电池产量爆发式增长带动上游正极材料同步发展，据中国有色金属工业协会锂业分会发布的数据显示，2021年我国正极材料产量约111.17万吨，同比增加约100.78%。锂离子电池正极材料扩大了镍、钴、锂等战略金属的需求，根据英国商品研究局（CRU）数据，2021年全球钴消费总量为17.5万吨，其中，动力电池领域首次超越消费电池，成为钴最大消耗部门，总计消耗5.9万吨钴，占总需求的34％。
据美国地质调查局（USGS）统计数据显示，我国钴资源储量占全球总储量的1%左右。而我国钴资源主要来自伴生矿等特点，使得我国钴资源生产利用成本高，每年自产原生钴远远满足不了国内需求。中国对进口钴资源的依赖度达到90%以上，其中的90%来自刚果（金）。
1. 缓解国内钴资源短缺现状，促进可持续发展
钴是我国的战略资源之一，国内的华友钴业、赣锋锂业、洛阳钼业、天齐锂业等企业先后在海外布局钴矿。据安泰科数据显示， 2022年上半年中国进口钴原料5.6万吨，同比增加7.5%，其中，钴湿法冶炼中间品进口量4.8万吨，同比增加4%。为了降低运输成本且利于进口，我国企业利用先进的提钴工艺制成粗产品，通过进口粗碳酸钴等钴含量较高的中间品，提高国内钴资源供应能力。
 此外，急速增长的新能源汽车市场带来动力电池批量退役，动力电池里面有许多譬如镍、钴、锰、锂等稀贵金属，相当于一座隐藏的“矿山”。邦普循环、华友钴业、国轩高科、蜂巢能源等国内企业积极响应“一带一路”行动计划，在国外沿线国家布局动力电池回收厂，将报废动力电池中的有价金属进行回收利用，制成粗产品。通过海外废旧电池的回收和二次钴原料的进口，可以实现下游钴行业对国内钴资源的反哺，且使用回收材料是实现电池低碳化的重要手段。
推出《粗碳酸钴》外文版标准，可以助力我国有实力的企业“走出去”，加强与国外的技术交流，使企业在产品生产过程中有标准可依，减少国与国间贸易的摩擦。
2. 为“一带一路”沿线国家的回收利用企业提供生产依据
各国一直都很重视钴的回收，据安泰科数据显示，现在全球精炼钴产量中回收料占15%，2025年有望达到25%。目前，刚果、赞比亚、印尼等“一带一路”沿线国家有很多钴资源回收利用的企业，产品业务涉及粗碳酸钴等产品，但国外并未制定该产品标准，而统一的产品指标以及规范的取样与制样方法能够促进产品在世界供应链上的流通，也利于国家的进出口贸易。拟制定的《粗碳酸钴》外文版标准既适用于供应端，也适用于需求端，可为“一带一路”沿线国家的回收利用企业提供生产依据，方便格相关方开展国内贸易工作、对接国际业务。
综上所述，制定外文版《粗碳酸钴》标准是在贯彻实施国家间标准互换互认的政策，便于引进产品，缓解我国钴资源短缺的现状，促进产品在世界供应链上的流通，扎实推进与“一带一路”沿线国家和主要贸易伙伴国家的标准互认工作。

	
	JBFYET0006-2024
	粗碳酸镍
	Crude nickel carbonate
	英文
	翻译已有标准
	HG/T 5741-2020
	全国化学标准化技术委员会无机化工分技术委员会
	中海油天津化工研究设计院有限公司、广东邦普循环科技有限公司
	拟翻译的化工行业标准HG/T 5741-2020《粗碳酸镍》于2020年12月9日发布，于2021年4月1日开始实施。该标准适用于含镍矿物和含镍的锂离子电池废料经预处理、浸出、除杂、沉淀等湿法富集工艺处理得到的粗碳酸镍。该产品主要用作生产含镍化合物的原料。
（一）符合国家政策方向
2021年8月，国家标准化委员会（以下简称“国标委”）发布的《国家标准化发展纲要》强调要提升标准化对外开放水平，提高我国标准与国际标准的一致性程度，推进中外标准互认。
2021年发布的《工业和信息化标准工作要点》在第14点提出：支持围绕“一带一路”的建设需要，组织编制行业标准和强制性国家标准外文版，促进我国技术、产品、工程和服务的国际化发展。
2022年，国标委发布的《2022年全国标准化工作要点》在第58点提出：面向重点贸易商品和对外承包工程加强标准外文版供给。
将已发布的HG/T 5741-2020《粗碳酸镍》标准翻译成外文版，不仅可以服务于“一带一路”沿线国家镍湿法冶炼项目和废旧锂电池回收项目，填补进口镍中间产品的标准空白，同时也是我国提升标准化对外开发水平、推进中外标准互认的基础工作。
（二）便利贸易沟通，保障原生资源进口
我国是世界头号镍资源消耗国，但我国镍储量较低，镍资源供应严重依赖海外进口。据中国工程院院士陈毓川介绍，2019年底我国镍矿的对外依存度已高于90%。印尼拥有世界第一的镍矿储量，是我国镍资源的主要进口国。但是随着2019年印尼镍矿出口禁令的颁布实施，印尼镍资源出口产品从原来的镍矿向镍湿法冶炼中间品倾斜，从而刺激了粗碳酸镍的生产和贸易。据Mysteel网站统计，2021年我国镍湿法冶炼中间品的进口量约为41.4万吨，同比增长17.28%，增速高于原生镍的消费量。
作为一类主要的镍湿法冶炼中间品，粗碳酸镍将成为我国镍资源供给的重要来源和形式之一。制定HG/T 5741-2020《粗碳酸镍》外文版有利于保障我国原生镍资源供应链安全，从而支撑三元材料、锂离子电池和电动汽车制造等下游产业的稳定发展。HG/T 5741-2020《粗碳酸镍》已在国内实施，考虑到国内外标准和语言的差异，HG/T 5741-2020《粗碳酸镍》的外文版可为贸易双方确定交货条件提供参考，保证进口的粗碳酸镍产品能够满足国内质量要求，在粗碳酸镍产品的进口贸易中发挥重要作用。
（三）促进再生资源利用，拓展资源供应渠道
近年来，新能源行业已成为除不锈钢行业外最大的镍资源消费领域，我国作为全球主要的锂离子电池供应商，每年有大量电池销往海外，根据中国化学与物理电源行业协会统计数据显示，2021年我国锂离子电池出口量为34.28亿只，同比增长54.34%。废旧锂离子电池是优质的再生资源，其中含有远高于矿石品位的镍、钴和锂等金属。然而受到中国禁止进口洋垃圾的政策限制以及由于海上运输风险和成本因素，这些电池往往难以直接运往国内进行循环利用，另外，由于欧美等国家也开始对电池制造商有电池回收和再生材料使用的要求，因此目前印度、印尼、匈牙利“一带一路”沿线国家有许多电池制造商和回收企业加快了在海外电池回收项目的布局和建设，部分项目有望在今年年底或明年年初投产。通过将废旧电池就地转化为粗碳酸镍等中间产品运回国内，海外电池回收企业可以实现废旧锂离子电池的合规处理和有效利用，反哺国内资源供给。
考虑到这些回收企业中也有部分外资企业，为了确保生产的产品符合中国市场需求，粗碳酸镍的海外供应商需要按照《HG/T 5741-2020 粗碳酸镍》等相关产品标准组织生产。因此，为便于粗碳酸镍的中国进口商、海外生产商和海外贸易商生产过程和国际贸易中的技术交流，有必要加快制定HG/T 5741-2020《粗碳酸镍》外文版。
（四）促进相关标准化研究和交流，推动相关领域国际标准化工作
除了服务相关产业和贸易，外文版《粗碳酸镍》还可以用于与粗碳酸镍相关的国际标准化研究和学习交流活动，推动相关产品的国际标准化工作。

	钢铁行业

	
	YBFYET0007-2024
	金属材料 顶锻试验方法
	Metallic materials—Forging test
	英文
	翻译已有标准
	YB/T 5293-2023
	全国钢标准化技术委员会
	宝山钢铁股份有限公司
	顶锻试验方法是判断棒线材和盘条试样表面质量的一种重要工艺性能试验，可判断试样表面的裂纹、折叠、表面夹杂等常见的不连续缺陷，广泛应用于多个领域。
我国正在修订的YB/T 5293-2022《金属材料 顶锻试验方法》，技术条件主要参考GB/T 28300-2012《热轧棒材和盘条表面质量等级 交货技术条件》，国外暂无专门的顶锻试验方法标准，主要在相关产品标准中提及该方法，例如：ISO 4954《冷镦钢和冷挤压钢》、ISO 9443《热轧盘条的表面质量等级》、DIN 1654《冷顶锻和冷挤压钢》、JIS G3539《冷顶镦用不锈钢丝》、JIS G 4315《冷镦冷锻不锈钢丝》和ASTM A231《铬钒合金钢弹簧钢丝标准规范》等，不同标准对评定方法和判据的规定存在一定差异。
我国是棒线材和盘条的生产和消费大国，相关产品也已大量进入国际市场，将我国的顶锻试验方法标准进行外文版推广，一方面有利于国外用户了解我国相关产品的检验方法标准，另一方面也有利于统一相关产品表面质量的评定方法和判据。

	有色金属行业

	
	YSFYET0008-2024
	钴精矿
	Coated cobalt powders
	英文
	翻译已有标准
	YS/T 301-2022
	全国有色金属标准化技术委员会
	浙江华友钴业股份有限公司
	一、国内外产品需求情况
钴，是一种金属元素，钴具有磁性和延展性，电化学性能良好，故可应用于电池材料、磁性材料、化学制品等领域。钴与其他金属的合金具有高温强度高、耐热性好、硬度大、耐腐蚀性高等特点，故钴是制造高温合金、硬质合金、金刚石工具等的重要的原料。钴因其具有的独特性能而广泛应用于航空、电子、机械制造、汽车、化工、新能源、高端装备等领域。钴的应用历史也非常悠久，公元前埃及人曾使用钴蓝作为陶瓷制品的着色剂，我国从唐朝起也在陶瓷生产中广泛应用钴的化合物作为着色剂，唐三彩、青花瓷、景泰蓝的釉料均含有钴，钴颜料的蓝色可以历久弥新。
近年来，受益于中国锂电池产业的发展以及钴湿法冶炼技术的广泛应用，中国成为钴的主要生产国，已经连续10余年成为第一大精炼钴供应国，据Cobalt Institute发布的《钴市场报告》显示，2021年全球钴需求增长22%至17.5万吨，增幅创下历史新高。电动汽车已经超越智能手机和个人电脑，首次成为钴的最大需求来源。该机构预计，未来五年钴需求将从2021年的17.5万吨增至32万吨。2021年我国精炼钴(包括电解钴、钴粉、钴盐等折金属量)产量12.8万吨，同比增长26.7%。我国的精炼钴产量在全球占比在70％左右。我国钴矿资源相对贫乏，钴原材料主要依赖进口，钴原料对外依存度高达95%。据USGS统计，全球探明钴矿储量760万吨，钴矿资源分布极度不均，刚果(金)、澳大利亚等国最为富集，其中刚果(金)的钴矿资源储量占到全球总量的比重接近一半，而中国的钴矿资源储量占比仅有1%左右。为支撑国内新兴战略产业和新能源产业快速发展，在政策趋向引导下，华友钴业、洛阳钼业、金川集团、中国中治等中方企业精准抄底钴优质资源，加强钴资源战略布局，奠定世界级钴资源龙头基础。
目前，国内钴产品主要应用在锂电池、硬质合金、高温合金、磁性材料、催化剂等制造领域。在绿色环保和双碳减排大环境下，随着电动汽车持续推动绿色可持续交通方式演变，含钴电池已成为欧洲、北美和中国许多汽车制造商的首选技术。 新能源产业领域多采用磷酸铁锂、镍钴铝酸锂和镍钴锰酸锂作为3C电子产品和新能源汽车的动力。镍钴锰三元电池及镍钴铝三元电池由于能量密度更高，续航里程更长，是目前国际市场新能源汽车最普遍使用的电池种类，同时也是储能领域最广泛使用的锂电池技术。钴金属作为生产新能源动力电池正极材料的重要原料存在巨大的市场优势，新能源产业发展将推动钴冶炼企业产能规模不断提升。2021年，含钴电池占全球电动汽车市场的份额达到74%，电动汽车钴需求量占全部需求量的34%，首次超过其他电池应用而成为最大终端需求行业，预计到2026年，电动汽车用钴将占到总需求的一半。同时，国际钴业协会表示，从2024年开始钴的供应将放缓，导致巨大的供应赤字。预计从2024年到2026年，钴的供应每年将平均增长8%，而需求每年平均增长将超过12%。
随着动力电池产量的急剧增加，金属原料的需求也将迅速增长，原材料跨区域供应将会面临一定的风险和挑战。而钴精矿作为国际间钴资源的重要贸易产品却没有流通的外文版标准，不利于国际贸易贯通，影响国际间合作。所以《YS/T301-2022 钴精行》行业标准外文版翻译有利于提高钴精矿原料进口标准化和透明化程度，贯通国际贸易，嫁接国际合作桥梁，促进国际经营管理能力提升。
二、标准制定必要性
YS/T 301-2022《钴精矿》已于2022年10月发布（中华人民共和国工业和信息化部公告2022年第23号）。
本外文版标准的制定可支撑《“十四五”原材料工业发展规划》中提高资源保障能力，拓展多元化资源供给渠道要求，推进矿产资源领域国际合作，按照平等互利、合作共赢原则，优化境外投资结构和布局，规范有序参与境外资源开发，增强矿产资源全球经略能力。
本外文版标准的制定可推动《国家标准化发展纲要》标准化开放程度建设，加强国际标准转化，促进国际标准化合作伙伴关系，有效推动国家综合竞争力提升，促进经济社会高质量发展，在构建新发展格局中发挥更大作用。
本外文版标准的制定可提升钴精矿进口透明和标准化程度，保障钴精矿进口，契合《新能源汽车产业发展规划（2021-2035年）》中鼓励企业提高锂、镍、钴、铂等关键资源保障能力，推动动力电池全价值链发展的要求。
在“一带一路”共建大背景下，中国企业贯彻实施“走出去”战略，地方政府为发挥矿产资源勘查开发技术优势，促进境外资源开发利用，颁布了关于鼓励企业开发利用境外矿产资源的相关政策。


	
	YSTBET0009-2024
	还原钴粉
	Deoxidization cobalt powder
	英文
	中文/外文标准同步研制
	2022-0212T-YS
	全国有色金属标准化技术委员会
	格林美股份有限公司
	钴最早的应用领域是着色剂，受益于锂电池等下游产业的快速发展，2000年以来钴矿的产量迅速攀升。钴粉作为钴冶炼的主要产品之一，在电池、硬质合金、催化剂、电子器件、特种工具、磁性材料、贮氢合金电极以及特种涂层等领域中有着极为重要的应用。例如在电池领域，钴粉主要应用在NCA和NCM中，可实现电池高速率性能，并在一定程度上增强循环稳定性；在硬质合金领域，钴粉作为粘结剂，其平均含量约为10%；在磁性材料领域，钐钴磁性材料是第三代磁性材料。
全球钴金属储量分布非常不均衡，刚果（金）持续是世界最大钴生产国，占全球已探明储量的50.7％；其次是澳大利亚和古巴分别占全球已探明储量的19.7％和7％。在新能源汽车和3C消费电子增长的驱动下，钴产品消费量稳步增长，全球钴产品消费量由2016年的104千金属吨增长至2020年的140千金属吨，年均复合增长率达7.9%，2022年全球钴产品消费量预计将达159千金属吨。
中国是全球最大的钴冶炼国家，数据显示，我国精炼钴（包括电解钴、钴粉、钴盐等，折金属量）产量12.8万吨，同比增长26.7%，我国的精炼钴产量在全球占比在70%左右；我国锻轧钴及钴制品进口量为674.55吨，同比增长38.32%，出口量为112.72吨，同比增长41.97%。
近年来，中国形成了完整的钴产业链，钴湿法冶炼技术已经发展到世界先进水平，具有很强的竞争力。随着下游需求的不断增长，冶炼厂不断扩产。由于中国企业在生产成本、下游产业链配套方面相比欧美及日韩企业更具有优势，因此未来很长一段时间，全球精炼钴的产能仍将继续向中国集中。
还原法制备钴粉作为国内主要的钴粉生产方法，具有工艺流程短，效率和产量高，钴粉粒度细，形貌控制容易在前驱体制备时控制等优点。目前，国内已发布行业标准《YS/T 673-2013 还原钴粉》，暂无国外标准。
为更好促进还原钴粉的生产，规范还原钴粉进出口产品的质量，提高我国钴粉生产技术的国际影响力，努力实现从“国际标准本地化”到“国家标准国际化”的转变，因此有必要制定《还原钴粉》外文版标准，借此全面提升中国钴行业的综合竞争力，有利于推进钴粉市场国际化，促进与“一带一路”沿线国家和地区标准化方面的双多边务实合作和互联互通，并取得较好的经济效益和社会效益。


	
	YSTBET0010-2024
	粉末冶金用再生钴粉
	Reproduced cobalt powder for powder metallurgy
	英文
	中文/外文标准同步研制
	2022-0338T-YS
	全国有色金属标准化技术委员会
	格林美股份有限公司
	钴金属是当今世界的重要战略金属，是制造锂电池、硬质合金领域的重要原料,它被行业称赞为“工业味精”。随着我国新能源产业的快速发展，高铁、汽车等领域快速发展，对钴的需求也呈几何式增长。2021年钴的总需求为17.5万吨，而已开采的供应量为16万吨。2024年到2026年，钴的供应量每年将平均增长8%，而由于锂电池和电动汽车的快速增长，其需求量年平均增长将超过12%。而我国又是钴资源匮乏的国家，每年的原矿产量只有5000吨，远远不能够满足需求。受中国钴资源缺乏及新能源汽车产业蓬勃发展的影响，国内钴资源存在巨大的需求缺口，亟须进口钴资源填补。2020年中国进口钴资源31.23亿美元，占全球的比重为33.16%，成为名副其实的世界最大钴资源进口国。
随着钴消费量的日益增大，也产生了大量的含钴废料。中国汽车技术研究中心此前发布的数据显示，预计2025年我国动力电池累计退役量将达到78万吨。含钴废料是重要的二次资源，再生钴资源的回收利用是解决中国国内钴资源供给不足，国外依存居高不下的问题的有效途径。
因此再生钴利用，再生钴粉将对行业和市场影响越来越大。目前，国内已发布行业标准YS/T 890-2013《粉末冶金用再生钴粉》，已下达修订计划。推进《粉末冶金用再生钴粉》行业标准外文版，有利于拓宽海外渠道、加强国内钴资源勘探以及提高战略性钴资源循环利用，并且有利于解决钴需求激增、储量不足等难题。      

	
	YSTBET0011-2024
	包覆钴粉
	Coated cobalt powders
	英文
	中文/外文标准同步研制
	2022-0233T-YS
	全国有色金属标准化技术委员会
	格林美股份有限公司
	硬质合金通常是由难熔金属碳化物和粘结金属（如钴和镍等）烧结而成，其制备方法是将金属碳化物和粘结金属经过混合配料、球磨、成型（加入成型剂、制粒、压制成型、脱除成型剂）和烧结等步骤来完成。
其中，成型是制备硬质合金工艺中的重要环节，因为硬质合金主要由难熔金属碳化物组成，其粉末在压制过程中难以产生塑性变形，以及成型坯中的一些细微缺陷（孔洞、夹杂、分层和裂纹）在烧结过程中不易消除，可能严重影响产品质量。而成型剂的加入可有效提高毛坯和烧结产品的性能。
目前，国内外常用的成型剂主要为石蜡(聚乙二醇PEG和聚乙烯PE等成型剂也有报道)。通常，将石蜡以石蜡汽油的形式与经湿法球磨和干燥后的硬质合金粉末混合，搅拌使得石蜡在硬质合金中分散均匀。也有报道称，直接将难熔金属碳化物、粘结金属和石蜡等混合配料球磨成型。但是这些方法中，粘结金属(如钴和镍等)在未掺入石蜡之前易被空气中的氧或水蒸气氧化，对细颗粒及超细颗粒尤其如此,硬质合金粉末的质量控制难度大。此外，在未加入成型剂之前的混合配料和球磨等生产工艺中易产生大量粉尘，严重污染作业环境和危害作业人员的身体健康。
为解决上述问题，包覆钴粉应运而生。包覆钴粉是由钴粉以及包覆在钴粉外面的石蜡、聚乙二醇或聚乙烯组成，其粒径大于原始钴粉的粉径，包覆钴粉中的石蜡、聚乙二醇或聚乙烯均匀包覆在原始钴粉表面。该包覆钴粉代替传统的钴粉作为制备硬质合金的原料使用时，包覆在钴粉表面的石蜡、聚乙二醇或聚乙烯能够有效防止钴粉被空气中的氧或水蒸气氧化，从而提高钴粉的质量，同时还可减少生产过程中产生的粉尘，改善生产车间的环境。并且该包覆钴粉制备过程无污染，效果好，非常适合工业化生产。
目前，国内已发布行业标准YS/T 1008—2014 《包覆钴粉》，该标准已下达修订计划，为更好促进包覆钴粉的生产以及硬质合金行业的发展，提高我国钴粉生产技术的国际影响力，有必要制定《包覆钴粉》外文版标准，既有利于将钴粉市场向国际推进，又可提升中国钴行业的综合竞争力。   
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	XBFYET0012-2024
	硫化铈
	Cerium Sulfide
	英文
	翻译已有标准
	XB/T 519-2021
	全国稀土标准化技术委员会
	包头市宏博特科技有限责任公司
	硫化铈是一种高科技、高附加值的稀土产品，其优良的耐候性、显著的热稳定性（>320℃）、独特的玻璃纤维融合性、吸收紫外发射红外特性以及替代重金属铅镉的环保型，可作为塑料添加剂、各种聚合物着色剂、化妆品颜料、色母粒显色、高档漆添加剂及陶瓷颜料等使用，其中在塑料市场上，需求量巨大，发展趋势不可估量，而稀土硫化物绿色产品的逐步普及是现在各个行业的发展趋势，现在的市场情况仅仅是一个良好的发展潜力无限的开始，硫化铈颜料产品可以得到良好的应用。
在2016版《战略性新兴产业重点产品和服务指导目录》中，稀土环保颜料列入该目录中；国家工信部、科技部及环保部联合推出硫化稀土颜料是铅基及镉基颜料的替代品。
由于稀土硫化物的合成难度大，技术要求高，2016年以前全球范围内仅法国Solvay公司生产（产量500吨/年）和包头市宏博特科技有限责任公司（以下简称宏博特公司）生产（产量50吨/年），2016年年底，包头市宏博特科技有限责任公司收购法国Solvay公司生产硫化稀土颜料生产线，在此基础上改进完善现有生产线，新建国外先进技术生产线，成为世界最大硫化稀土生产厂家（目前产量200吨/年，公司在建年产1000吨的生产线）。
硫化稀土颜料根据市场应用领域划分为4个层次，低端：户外涂料、油漆；中端：工程塑料、陶瓷及食品级塑料；中高端：尼龙、工业化纤、汽车喷漆、电动汽车配件、化妆品及齿科材料，高端：彩色电子墨水及军工。在国外已经开始普遍使用于工程塑料中，在国内的使用正在逐步扩大。目前，欧盟、美国已经明确限制铅基及镉基颜料使用，硫化稀土颜料国外市场的年需求量可达3000吨左右。近几年，亚洲对环保颜料的需要也在显著增长，市场增长率高达5%-6%。中国作为一个塑料生产大国，承载着大量的塑料制品供应全球的消费者，使用环保颜料是必不可少的。
结合国内外无机颜料标准现状，该标准项目目前没有对应的英文标准，本标准可填补国内空白。本次外文版翻译工作，有助于减少产品出口时碰到的技术贸易壁垒情况，能更好地促进投资贸易的便利化，推动“一带一路”国家的稀土产品技术提升，提高我国稀土产业在国际上的整体竞争力。同时，有利于推进“一带一路”沿线国家标准互认的工作开展，提升我国标准国际化水平。标准的“走出去”，也将在带动国内外行业发展方面做出重大贡献。



