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	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　分类和型号命名
	4.1　分类
	4.1.1　产品规格系列
	4.1.2　产品结构型式

	4.2　型号命名
	产品型号命名编制按QB/T 2376的规定，表示形式如下：

	5　要求
	5.1　基本要求
	5.1.1　产品应符合本文件的规定，并按照经规定程序批准的图样及技术文件制造。
	5.1.2　产品壳体的设计、制作、检验与验收应符合NB/T 47003.1－2022的有关规定。
	5.1.3　产品制造材料(包括焊接材料、外购件、外协件)应具有质量合格证明文件，否则应在使用前对材料进行理化检验
	5.1.4　与或可能与物料接触的材料应符合GB 16798－2023的要求，且宜采用022Cr19Ni10(S3
	5.1.5　不与物料接触的材料应符合GB 16798－2023中4.6的规定。
	5.1.6　产品机械结构要求应符合GB 16798－2023中5.1的规定。
	5.1.7　产品易发生锈蚀的金属零部件表面或不易锈蚀但有特殊要求的表面涂漆应符合QB/T 1588.4的规定，漆
	5.1.8　与物料直接接触的产品表面粗糙度Ra值不应大于0.8μm，不与物料接触的表面粗糙度Ra值不应大于1.6

	5.2　加工装配要求
	5.2.1　产品的加工、装配和外观质量应符合GB/T 14253的有关规定。
	5.2.2　产品应具有原位清洗（CIP）功能，确保槽内无清洗死角，清洗装置运转应平稳灵活。
	5.2.3　槽身、槽底的焊接接头不应存在裂纹、未熔合、未焊透和夹渣等缺陷，并应进行射线检测，检测结果Ⅲ级为合格。
	5.2.4　内槽体加工成形后，应进行盛水试验，试验过程中应无渗漏。
	5.2.5　产品组焊后槽身、槽盖和槽底的同轴度不应大于Φ3H/1 000 mm，最大不应超过Φ12 mm。
	5.2.6　耕槽装置主轴承座中心线对槽底滤板上平面的垂直度不应大于Φ0.4D/1 000 mm，最大不应超过Φ3
	5.2.7　真底板及滤板上表面的平面度不应大于3 mm，若槽体内直径大于6 m时，平面度不应大于4 mm。
	5.2.8　产品应有人孔，人孔的设置应符合GB 16798－2023中5.2.8的规定。
	5.2.9　耕排糟装置应转动灵活、升降平稳、调节可靠、无异常响声。
	5.2.10　糟门的设计与制造应确保清洗无杂质残留，阀门关闭安全可靠。

	5.3　性能要求
	5.3.1　产品的有效容积应达到额定有效容积的要求。
	5.3.2　产品在正常工作条件下，搅拌桨叶最大外径处线速度不应大于4 m/min。
	5.3.3　产品保温能力应符合GB 50264－2013中5.1的规定。
	5.3.4　产品在正常空运转条件下，噪声（声压级）不应大于75 dB（A）。

	5.4　机械安全要求
	5.4.1　产品上应有清晰醒目的禁止或警告等安全标志，安全标志应符合GB 2894的规定。
	5.4.2　产品上的零件及螺栓、螺母等紧固件应可靠固定，不应因振动而脱落。对易脱落的零部件应有防松装置。
	5.4.3　可能引起烧伤的外露高温表面或未涂装的光滑金属表面温度能达到60 ℃时，应安装防护装置或隔热装置，并粘
	5.4.4　产品应设置人孔盖安全联锁装置。
	5.4.5　产品的耕排糟装置的上下升降应设置安全限位开关。

	5.5　电气安全要求
	5.5.1　产品的保护联结电路的连续性检验、绝缘电阻试验和功能试验应符合GB/T 5226.1－2019的规定。
	5.5.2　产品的电气设备的防护等级不应低于GB/T 4208防护等级IPX5的要求。 


	6　试验方法
	6.1　基本要求检查
	6.1.1　目视检查不锈钢材料、机械结构、表面涂漆等，并查看相关证明文件。
	6.1.2　使用表面粗糙度检测仪检测表面粗糙度。

	6.2　加工装配检验
	6.2.1　焊接接头检测
	6.2.2　盛水试验
	6.2.3　槽身、槽盖和槽底的同轴度检测
	6.2.4　耕槽装置主轴承座中心线对槽底滤板上平面的垂直度检测
	6.2.5　真底板及滤板上表面的平面度检测
	6.2.6　人孔盖开关检查
	6.2.7　其他加工装配检查

	6.3　性能试验
	6.3.1　有效容积试验
	6.3.2　搅拌桨叶最大外径处线速度检测
	6.3.3　保温能力检验
	6.3.4　噪声检验

	6.4　机械安全检验
	目视检查产品仪器仪表、机械安全防护装置及标志。

	6.5　电气安全试验
	6.5.1　产品的保护联结电路的连续性检验、绝缘电阻试验和功能试验应符合GB/T 5226.1－2019的规定。
	6.5.2　目视检查产品的电气设备防护等级证明文件。


	7　检验规则
	7.1　检验分类
	7.2　出厂检验
	7.2.1　型式检验条件
	7.2.2　型式检验项目
	7.2.3　判定规则


	8　标志、包装、运输与贮存
	8.1　标志
	8.2　包装
	8.2.1　产品包装应符合NB/T 10558的规定。
	8.2.2　每台产品出厂时应随带下列技术文件：

	8.3　运输与贮存
	8.3.1　产品整体运输或分段包装运输，均应符合陆路或水路运输与装载的要求。
	8.3.2　产品包装箱(或裸装)外壁应用不褪色涂料清晰地标明下列内容，并符合NB/T 10558的规定：
	8.3.3　产品应存放在通风、干燥的室内场地上，如室外存放，应有防晒、防雨和防雪措施。存放满1年应开箱检查，并重




