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	5.4.2　产品应有符合GB/T 16754规定的急停装置，急停操作器的有效操作中止了后续命令，该操作命令在其复
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	5.4.6　产品应有可靠的接地装置，并有明显的接地标志。
	5.4.7　产品应设置有符合GB/T 19670规定的防止意外启动的功能。
	5.4.8　动力电路导线和保护联结电路间施加DC500 V时测得的绝缘电阻不应小于1 MΩ。
	5.4.9　产品所有外露可导电部分应按GB/T 5226.1—2019中8.2.1要求连接到保护联结电路上。接地
	5.4.10　产品动力导线和保护联结电路之间应受至少1 s的耐压试验，无闪络击穿现象。
	5.4.11　产品控制系统安全等级应符合GB/T 16855.1的规定。
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	5.6.5　外露电气线路、气动管道等应固定牢靠，布置规范有序，不应产生扭曲、折叠现象。
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