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5 T i CAS % 5
1 4-3 HEL T (4—aminobiphenyl) 92-67-1
2 B % (benzidine) 92-87-5
3 A-SAB K% (4-chloro—o-toluidine) 95-69-2
4 2-ZEJi% (2-naphthylamine) 91-59-8
5 SR RAFEMHE I (o-aminoazotoluene) ; Lk, Y 97-56-3
6 | 5-WE-ALF AN (5-nitro-o-toluidine) | ' 99-55-8
7 | *EHRE (pchloroaniline)  Ehisy W 106-47-8
8 2, 4- M (2, 47dianindanisole) 615-05-4
9 4,4’ —:ﬁ%:ﬂ&ﬁﬁ (4,4' -diaminobiphenymethane) 101-77-9
10 | 3,3 @B (3,3 ~dichlorobenzidine) 91-94-1
11 3,3 == FIEUIEEE I (3,3 ~dimethoxybenzidine) 119-90-4
12 3,3/ ——HIEBHM (3,3 ~dimethylbenzidine) 4 |- 119-93-7
p 3,3 —HIHE-4, 4" - IEH R ; 498850

(3,3’ —dimethyl-4,4' -diaminobiphenylmethane)
14 2- WA -5-H KL (pcresidine) 120-71-8
. 4,4" —HE-—- (2-%ERO N

[4,4" -methylene—bis—(2-chloroaniline)]
16 4,4" - I TIKRE (4,4 -oxydianiline) 101-80-4
17 4,4" - I TEREE (4,4" ~thiodianiline) 139-65-1
18 | AHH[L (o-toluidine) - 95-53-4
19 2,4~ FHEF K (2, 4-toluylenediamine) .y - 95-80-7
20 2,4, 5- = HHERNE (2,4, 5-trinethyldniline) 137-17-7
21 A I A (o—anisidine/?:n'lethofcyaniline) 90-04-0 i
22 A~ I AR (%—a_mi'noazobenzene) 60‘-09_—3' ;
23 | 2,4 HUIERRE (2 4-xylidine) 95-68-1
24 2,65 “FFLIERE (2, 6-xylidine) 87-62-7

13



	1  范围
	2  规范性引用文件
	3  术语和定义
	3.1　
	纸浆纤维干湿两用纸巾  dry and wet applied towel from pulp fi
	以原生纸浆纤维（木浆、竹浆、草浆等）为原料生产的干湿两用纸巾。
	3.2　  
	其他纤维干湿两用纸巾  dry and wet applied towel from other f
	纤维原料中含有天然纤维（棉、麻等）、合成纤维（丙纶、涤纶等）或人造纤维（粘胶纤维、醋酸纤维等）的干湿
	4  产品分类
	4.1  干湿两用纸巾按生产原料分为纸浆纤维干湿两用纸巾和其他纤维干湿两用纸巾。
	4.2  干湿两用纸巾按颜色分为白色干湿两用纸巾、本色干湿两用纸巾、彩色干湿两用纸巾，其中彩色干湿两
	4.3  干湿两用纸巾按产品包装形式分为卷筒干湿两用纸巾、盘式干湿两用纸巾、平切干湿两用纸巾和抽取式

	5  要求
	5.1 纸浆纤维干湿两用纸巾的内在质量要求应符合表1的规定。

	表1  纸浆纤维干湿两用纸巾的内在质量指标
	5.3  干湿两用纸巾的化学安全指标应符合表3的规定。
	5.5  内装量短缺量
	当内装量小于等于50张（抽或节）时，不应出现短缺量，当内装量大于50张（抽或节）时，短缺量不应大于内

	5.6  尺寸偏差
	干湿两用纸巾尺寸偏差不应超过±5 mm。

	5.7  外观质量
	干湿两用纸巾应洁净，不应有明显的死褶、残缺、破损、沙子、硬质块等纸病。


	6  原材料
	干湿两用纸巾应使用原生纤维作原料，不应使用任何回收纤维状物质作原料。干湿两用纸巾不应使用有毒有害原料

	7  试验方法
	7.1  试样的处理
	7.2  定量及定量偏差 
	7.3  定量变异系数
	式中:
	�𝑉�𝑆� ——变异系数，%；
	𝑆  ——标准偏差,单位为克（g）； 
	        𝑀 ——实测试样质量的平均值,单位为克（g）。 
	7.4  D65亮度
	7.5  抗张强度
	7.6  湿抗张强度
	纸浆纤维干湿两用纸巾纵向湿抗张强度按GB/T 20808—2022中7.8.1进行测定。
	其他纤维干湿两用纸巾纵向、横向湿抗张强度不经加速老化（熟化）处理，然后按GB/T 24328.4—2
	7.7  柔软度
	柔软度按GB/T 8942测定，仪器狭缝的宽度设置为5 mm，试样裁切成100 mm×100 mm，
	对于纸浆纤维干湿两用纸巾的压花型产品，若取样面积(100 mm×100 mm)内无法避开压花部位，则
	如果试样尺寸未达到100 mm，则按公式(2)和公式(3)换算柔软度：
	式中:
	�S�𝑚�  ——试样纵向柔软度,单位为毫牛（mN）；
	�S�𝑚,𝑇� ——实测试样纵向柔软度,单位为毫牛（mN）； 
	�𝐶�𝑇�  ——试样横向尺寸,单位为毫米（mm）； 
	� 𝑆�𝑐�  ——试样横向柔软度,单位为毫牛（mN）；
	�𝑆�𝑐,𝑇�  ——实测试样横向柔软度,单位为毫牛（mN）； 
	�𝑚�𝑇�  ——试样纵向尺寸,单位为毫米（mm）。
	纵向柔软度测定时试样的纵向与狭缝的方向垂直,横向柔软度测定时试样的纵向与狭缝的方向平行。
	7.8  吸水时间
	7.9  吸水能力
	7.10  掉粉率
	7.11  洞眼
	7.12  尘埃度
	7.13  灰分
	7.14  可迁移性荧光物质
	7.15  pH
	7.16  甲醛含量
	甲醛含量按GB/T 34448—2017中高效液相色谱法测定。
	7.17  丙烯酰胺含量
	7.18  脱色性能
	7.19  重金属含量
	7.20  可分解致癌芳香胺染料含量
	7.21  残硫量
	残硫量按FZ/T 50014测定。
	7.22  农药残留量
	    农药残留量按GB/T 18412（所有部分）测定。
	7.23  卫生指标、微生物指标
	7.24  内装量短缺量
	7.25  尺寸偏差
	抽取式干湿两用纸巾尺寸偏差的测量，从任一包装中取10张试样，用分度值为1 mm的钢直尺测量每张试样的
	卷筒或盘式干湿两用纸巾尺寸偏差的测量，任取1卷（盘）干湿两用纸巾，去除前15节后，连续取10节，用分
	7.26  外观质量

	8  检验规则
	8.1  检验分类
	8.1.1  出厂检验
	8.1.2  型式检验
	相同原料、相同工艺的同类产品每两年内应进行不少于1次型式检验，有下列情况之一时，也应进行型式检验：
	a)当原料、工艺发生重大改变时；
	b)产品首次投产或停产6个月以上后恢复生产时；
	c)生产场所改变时；
	d)出厂检验与上次型式检验结果有较大差异时；
	e)国家质量监管机构提出进行型式检验要求时。
	8.2  检验项目
	出厂检验项目为常规检验项目,型式检验项目包括所有检验项目(有特殊规定除外),具体纸浆纤维干湿两用纸巾
	序号
	检验项目
	出厂检验
	型式检验
	要求的章、条编号
	检验方法的章、条编号
	1
	定量及定量偏差
	●
	●
	5.1
	7.2
	2
	D65亮度
	●
	●
	5.1
	7.4
	3
	抗张强度
	●
	●
	5.1
	7.5
	4
	湿抗张强度
	●
	●
	5.1
	7.6
	5
	柔软度
	●
	●
	5.1
	7.7
	6
	吸水时间
	●
	●
	5.1
	7.8
	7
	吸水能力
	●
	●
	5.1
	7.9
	8
	掉粉率
	●
	●
	5.1
	7.10
	9
	洞眼
	●
	●
	5.1
	7.11
	10
	尘埃度
	●
	●
	5.1
	7.12
	11
	灰分
	—
	●
	5.1
	7.13
	12
	可迁移性荧光物质
	—
	●
	5.3
	7.14
	13
	pH
	—
	●
	5.3
	7.15
	14
	甲醛含量
	—
	●
	5.3
	7.16
	15
	丙烯酰胺含量
	—
	●
	5.3
	7.17
	16
	脱色性能
	—
	●
	5.3
	7.18
	17
	重金属含量
	—
	●
	5.3
	7.19
	18
	可分解致癌芳香胺染料含量
	—
	●
	5.3
	7.20
	19
	卫生指标
	—
	●
	5.4
	7.23
	20
	内装量短缺量
	●
	●
	5.5
	7.24
	21
	尺寸偏差
	●
	●
	5.6
	7.25
	22
	外观质量
	●
	●
	5.7
	7.26
	    注：“●”表示包含该检验项目，“—”表示不包含该检验项目。
	序号
	检验项目
	出厂检验
	型式检验
	要求的章、条编号
	检验方法的章、条编号
	1
	定量变异系数
	●
	●
	5.2
	7.3
	2
	抗张强度
	●
	●
	5.2
	7.5
	3
	湿抗张强度
	●
	●
	5.2
	7.6
	4
	柔软度
	●
	●
	5.2
	7.7
	5
	吸水时间
	●
	●
	5.2
	7.8
	6
	吸水能力
	●
	●
	5.2
	7.9
	7
	掉粉率
	●
	●
	5.2
	7.10
	8
	洞眼
	●
	●
	5.2
	7.11
	9
	尘埃度
	●
	●
	5.2
	7.12
	10
	灰分
	—
	●
	5.2
	7.13
	11
	可迁移性荧光物质
	—
	●
	5.3
	7.14
	12
	pH
	—
	●
	5.3
	7.15
	13
	甲醛含量
	—
	●
	5.3
	7.16
	14
	丙烯酰胺含量
	—
	●
	5.3
	7.17
	15
	脱色性能
	—
	●
	5.3
	7.18
	16
	重金属含量
	—
	●
	5.3
	7.19
	17
	可分解致癌芳香胺染料含量
	—
	●
	5.3
	7.20
	18
	残硫量
	—
	●
	5.3
	7.21
	19
	农药残留量
	—
	●
	5.3
	7.22
	20
	微生物指标
	—
	●
	5.4
	7.23
	21
	内装量短缺量
	●
	●
	5.5
	7.24
	22
	尺寸偏差
	●
	●
	5.6
	7.25
	23
	外观质量
	●
	●
	5.7
	7.26
	    注：“●”表示包含该检验项目，“—”表示不包含该检验项目。
	8.3  组批规则和抽样方案
	8.3.1  组批规则
	8.3.2  抽样方案

	9  标志、包装
	9.1  产品销售包装标志
	9.1.1  纸浆纤维干湿两用纸巾产品销售包装标识除符合GB 38598外，还应包括以下内容：
	9.1.2  其他纤维干湿两用纸巾产品标识至少应包括以下内容：
	9.2  包装

	10  运输和贮存
	10.1  运输时应采用洁净的运输工具，防止成品污染。搬运时应注意包装完整，不应从高处扔下，以防损坏


	附 录 A（规范性）脱色性能测定方法
	A.1　试剂
	水，GB/T 6682，三级。

	A.2　仪器设备
	A.3　试验步骤
	A.3.1　任取1张干湿两用纸巾，裁成100 mm×100 mm的成品层试样。如果试样的尺寸小于100 mm，则
	A.3.2  按以上步骤进行空白试验。
	A.3.3  将盛有试样浸泡液和空白浸泡液的比色管分别进行比较，观察试样浸泡液是否染有颜色。
	A.3.4  每个样品测试两个试样。

	A.4　结果判定
	如果两个试样的浸泡液均未染有颜色，则报告该样品脱色性能测试结果为无脱色。如果两个试样的浸泡液均染有颜


	附 录 B（规范性）可分解致癌芳香胺染料清单

