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	制酒饮料机械  热收缩塑膜包装机
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　型号、型式、主要结构、基本参数及工作条件
	4.1　型号
	4.2　型式
	4.2.1　按通道方式分为：单通道、双通道。
	4.2.2　按托盘方式分为：无托盘、平面托盘、折边托盘。
	4.2.3　按内装物组合方式分为：单体、组合体。

	4.3　主要结构
	4.4　基本参数
	4.5　工作条件
	4.5.1　工作环境温度应5 ℃～35 ℃，相对湿度不应大于85％，海拔高度不应大于1 000 m。
	4.5.2　采用包装用聚乙烯热收缩薄膜应符合GB/T 13519的规定，采用其他热收缩薄膜应符合相关标准的规定。
	4.5.3　内装物的规格尺寸应一致、不应有渗漏现象、表面不应有尖锐的棱角，应满足包装机运行的要求。
	4.5.4　托盘应符合下列规定：
	4.5.5　控制系统供给压缩空气气源压力应为0.6 MPa～0.8 MPa，压缩空气污染物净化等级应为：压缩空气
	4.5.6　外接电源电压与额定电压的偏差应符合GB/T 12325—2008中4.2或4.3的规定。


	5　要求
	5.1　一般要求
	5.1.1　包装机应按经规定程序批准的图样及技术文件制造。
	5.1.2　包装机运转应平稳，运动零、部件动作应灵敏、协调、准确，无卡阻和异常声响。
	5.1.3　包装机气路、润滑系统应畅通，无阻塞、无泄漏。
	5.1.4　包装机应具有换膜和薄膜熔接的功能。

	5.2　性能要求
	5.2.1　包装机的生产能力应达到额定生产能力要求。
	5.2.2　包装件的质量应符合下列规定：
	5.2.3　包装件合格率不应小于99.5％。
	5.2.4　内装物损耗率不应大于0.1％。
	5.2.5　白膜剪切长度误差不应超过±5 mm，彩膜剪切长度误差不应超过±2.5 mm且不影响彩膜图案的对称要求
	5.2.6　包装机应在0.5 h内使加热装置的温度从室温升至工作温度。
	5.2.7　包装机应保证无内装物送进时停止膜输送和膜切断并报警，当内装物掉落、卡住及出现其他异常现象时应报警并停
	5.2.8　包装机空载运行时，噪声（声压级）不应大于80 dB(A)。

	5.3　电气安全要求
	5.3.1　包装机的电气控制系统应符合GB/T 5226.1—2019的要求，安全可靠、动作准确，各电器接头联接
	5.3.2　包装机控制系统有关安全部件的设计应符合GB/T 16855.1—2018的规定，PL（性能等级）应符
	5.3.3　包装机的动力电路导线和保护联结电路间施加DC 500 V时测得的绝缘电阻不应小于1 MΩ。
	5.3.4　包装机的动力电路导线和保护联结电路之间应经受至少1s的耐压试验，无闪络击穿现象。
	5.3.5　包装机所有外露可导电部分应按GB/T 5226.1—2019中 8.2.1的要求连接到保护联结电路上
	5.3.6　电气柜防护等级不应低于GB/T 4208—2017中规定的IP54防护级别。
	5.3.7　光栅、防护网、安全门的工作状态应由包装机的安全系统监控；当打开光栅、防护网、安全门时，应通过隔离动力
	5.3.8　包装机急停装置的功能要求和设计应符合GB/T 16754—2021的规定,急停装置的致动机构应符合G
	5.3.9　包装机应设置符合GB/T 19670规定的防止意外启动的各种内置安全措施。
	5.3.10　包装机的电气柜应具有上锁/挂牌功能。包装机在人员进入安装、维修部位的防护门宜具有上锁/挂牌功能。
	5.3.11　涉及安全的控制单元应采用安全回路，安全控制回路宜采用不大于36 V的安全电压。

	5.4　机械安全要求
	5.4.1　包装机的安全设计应符合GB/T 15706的规定，安全防护装置应符合JB/T 7233的规定。
	5.4.2　包装机的各零件、螺栓及螺母等紧固件应可靠固定，防止松动，不应因震动而脱落。齿轮、皮带、链条等运动部件
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