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前  言 

本文件按照GB/T1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。 
本文件替代BB/T 0060-2012《包装容器 聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）瓶坯》，与BB/T 0060-2012

相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下： 
——更改了适用范围（见第1章，2012年版的第1章）； 
——删除了原辅材料要求（2012年版4.1）； 
——更改了坯口结构尺寸示意图（见图1，2012年版图1）； 
——更改了壁厚差的要求（见表4，2012年版表4）； 
——更改了乙醛含量的单位（见4.6，2012年版的4.6）； 
——删除了卫生指标（2012年版4.7）； 
——更改了特性黏度降试验（见5.8，2012年版的5.8）； 
——更改了附录A（见附录A，2012年版的附录A） 
本文件规定了质量相关技术要求，食品安全相关要求见有关法律法规、政策和食品安全标准等文件。 
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 
本文件由中国包装联合会提出。 
本文件由全国包装标准化技术委员会（SAC/TC49）归口。 
本文件主要起草单位： 
本文件主要起草人： 

本文件及其所代替的文件的历次版本发布情况为： 

——2012年首次发布为BB/T 0060-2012； 

——本次为第一次修订。 
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包装容器 聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）瓶坯 

1 范围 

本文件规定了食品包装用聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）瓶坯（以下简称PET瓶坯）的产品分类、

技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存的要求。  

本文件适用于以食品包装用PET树脂为主要原料，经注塑加工成型的用于吹制食品包装用容器的瓶

坯，其他用途的瓶坯可参照执行。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191 包装储运图示标志 
GB/T 2828.1 计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划 
GB/T 2918 塑料试样状态调节和试验的标准环境 
GB 14190-2017  纤维级聚酯（PET）切片试验方法 

3 产品分类 

按产品特性分为碳酸PET瓶坯和非碳酸PET瓶坯。 

按坯口分为结晶坯口和非结晶坯口。 

4 要求 

4.1 外观 

外观要求应符合表1的规定。 

表1 外观要求 

项目 指标 

坯口 坯口端面平整，螺纹应圆滑，无崩缺，结晶坯口结晶均匀，支撑环成型良好，合模线毛边不超过 0.25 mm 

坯身 
色泽均匀，无明显弯曲、无粘连、无水纹，无明显可见的杂质，无明显色差、气泡、拉痕、僵料、缺料、溢料、

污点、白雾；表面光洁，无异物、污染，内外壁无明显刮伤痕迹 

坯底 底部料口不超出 2.0 mm，不允许有影响使用的针孔、死白和拉痕，拉丝小于 5 mm 

4.2 尺寸偏差 

坯口结构及尺寸偏差应符合图 1和表 2；或由供需双方商定。 
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图 1 坯口结构尺寸示意图 

表2 基本尺寸偏差 

 单位为毫米 

项目 
偏差 

结晶坯口 非结晶坯口 

坯口内径 I ±0.20 ±0.13 

坯口外径 E ±0.20 ±0.15 

螺纹外径 T ±0.25 ±0.15 

锁环外径 A ±0.25 ±0.15 

锁环高度 D ±0.20 ±0.20 

瓶口高度 X ±0.25 ±0.25 

4.3 质量偏差 

质量偏差应符合表 3 规定，或由供需双方商定。 

表3 质量偏差 

单位为克 

项目 
指标 

瓶坯质量（M） 偏差 

质量偏差 

M＜20 ±0.20 

20≤M＜30 ±0.30 

30≤M＜40 ±0.40 

40≤M＜50 ±0.50 

50≤M＜80 ±0.70 

80≤M＜120 ±1.20 

120≤M＜160 ±1.80 

160≤M＜200 ±2.50 

200≤M＜250 ±3.20 

M≥250 ±4.00 
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4.4 壁厚差 

壁厚差应符合表 4 规定；其他规格由供需双方商定。 

表4 壁厚差                            

单位为毫米 

项目 瓶坯总长度（L） 
指标 

瓶坯壁厚≤2.4 瓶坯壁厚＞2.4 

壁厚偏差 

L＜120 ≤0.15 ≤0.20 

120≤L＜140 ≤0.17 ≤0.22 

140≤L＜200 ≤0.19 ≤0.25 

L≥200 ≤0.28 

4.5 乙醛含量 

乙醛含量不大于15 μg/g。 

4.6 黏度降 

黏度降应符合表 5 规定。 

表5 黏度降 

项目 
指标 

碳酸 PET 瓶坯 非碳酸 PET 瓶坯 

黏度降 ≤4% ≤5% 

备注：添加特定填料和助剂的黏度降指标由供需双方协商确定。 

5 试验方法 

5.1 试样状态调节与试验的标准环境 

按 GB/T 2918的规定执行。 

5.2 外观 

在自然光或日光灯下20 cm至40 cm处目测，有色坯色样以供需双方商定的要求为准；合模线毛边、

底部料口、拉丝用精度不低于0.02 mm的量具测量。 

5.3 尺寸偏差 

用精度不低于0.02 mm的量具或量规进行测量。 

5.4 质量偏差 

用精度不低于0.01 g的天平测量。 

5.5 壁厚差 

用精度不低于0.01 mm的厚度测量仪，在瓶坯底部合模线向瓶口方向偏3 mm处的截面外圆一周测量，

最大值和最小值的差值为壁厚差。 

5.6 乙醛含量试验 

按本标准附录A进行测定。 

5.7 黏度降试验 
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按GB/T 14190-2017中5.1特性黏度的试验方法进行检验。 

黏度降计算如下式： 

  
( )

原料

瓶坯原料
降 IV

IVIV
IV

−
=         …………………………（1） 

式中： 

IV降表示黏度降； 

IV原料表示PET树脂特性黏度； 

IV瓶坯表示PET瓶坯的特性黏度。 

6 检验规则 

6.1 组批 

产品以批为单位进行验收，以同一规格和批次的原料，同一工艺连续生产的同一类产品为一批，每

一批不得超过300万个，连续生产7 d不足100万个的以7 d产量为一批。 

6.2 抽样 

外观、尺寸偏差、质量偏差及壁厚差要求采用 GB/T 2828.1 中正常检查一次抽检方案，取 S-4 水

平及 AQL 为 4.0，按表 6 进行；其它项目以批为单位，在每批中随机抽取40个进行检验。 

表6 抽样方案                          单位为个 

批量 样本量 n 接收数 Ac 拒收数 Re 

91～150 8 1 2 

151～280 13 1 2 

281～500 13 1 2 

501～1200 20 2 3 

1201～3200 32 3 4 

3201～10000 32 3 4 

10001～35000 50 5 6 

35001～150000 80 7 8 

150001～500000 80 7 8 

≥500001 125 10 11 

6.3 检验分类 

6.3.1 出厂检验 

出厂检验项目为外观、尺寸偏差、质量偏差、壁厚差。 

6.3.2 型式检验 

型式检验项目为标准中4.1～4.6要求，正常生产每年进行一次，有下列情况之一时，应进行型式检

验： 

a）新产品生产或老产品转厂生产的试制定型； 

b）正式生产后，如材料、工艺等有较大改变影响产品性能时； 

c）产品停产六个月以上，恢复生产时； 

d）出现较大质量问题时； 

e）新的生产设备投入使用时； 
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f）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时； 

g）国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。 

6.4 判定规则 

外观、尺寸偏差、质量偏差及壁厚差判定数组见表 6，其它项目检验按本标准第5章进行。若其中

一项不合格，则判定整批不合格。 

7 标志、包装、运输与贮存 

7.1 标志 

外包装应符合GB/T 191规定的要求，应标明产品名称、生产企业名称、地址、产品标准号、规格、

数量、生产日期、生产许可证号及标志等，并注明运输与贮存的注意事项。 

7.2 包装 

包装应能保证产品在运输、贮存过程中，不受损坏，不受外来物污染。 

7.3 运输 

7.3.1 运输工具应清洁和卫生。产品不应与有毒、有害、有腐蚀性、易挥发或有异味的物品混装运输。 

7.3.2 搬运时应轻拿轻放，严禁扔摔、撞击、挤压。 

7.3.3 产品及其包装在运输过程中不应曝晒、雨淋和受潮，不应受污染。 

7.4 贮存 

产品应贮存在通风、阴凉、干燥、无化学品及有毒有害物品污染的仓库内。贮存期不得超过12个月。 
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A  A  

附 录 A 

（规范性附录） 

粉碎法测定 PET瓶坯乙醛(AA)含量 

A.1 范围 

本方法规定了测定残留在PET瓶坯中的乙醛（AA）含量的方法。 

A.2 仪器 

A.2.1 气相色谱仪（带氢火焰检测器） 

仪器参考条件如下： 

——进样口温度：180 ℃； 

——色谱柱：聚乙二醇石英毛细管柱，柱长60.0 m，内径0.25 mm，膜厚0.50 mm或其他等效色谱柱； 

——柱温：50 ℃； 

——检测器温度：250 ℃； 

——载气：氮气，流速1 ml/min； 

——燃气：氢气（99.999%），流速为45 mL/min； 

——助燃气：空气，流量为350 mL/min； 

A.2.2 顶空进样器 

仪器参考条件如下： 

——炉温：150 ℃； 

——进样针温度：150 ℃； 

——传输线温度：150 ℃； 

——加热平衡时间：60 min（标样为10 min）； 

——加压时间：0.13 mm； 

——加压压力：0.126 MPa； 

——充气时间：0.15 min； 

——充气平衡时间：0.15 min； 

——进样时间：0.20 min。 

A.2.3 微量注射器：10 μL。 

A.2.4 乙醛标准溶液：质量浓度约1 mg/mL。 

A.2.5 顶空瓶：20 mL或22 mL。 

A.2.6 聚四氟乙烯垫片及铝质样品瓶盖。 

A.2.7 封盖器，起盖器。 

A.2.8 分析天平：精确到0.0001 g。 

A.2.9 液氮容器。 

A.2.10 粉碎机及筛网：筛网为20目及40目。 

A.3 标样的制备与校准曲线制作 

A.3.1 用封盖器将垫片及铝盖封好5个干净的顶空瓶。 

A.3.2 用微量注射器分别将1，2，4，6，8 μL乙醛标样通过垫片注入顶空瓶中，此时顶空瓶中乙醛含

量分别相当于1 μg、2 μg、4 μg、6 μg、8 μg。将装有标准系列的顶空瓶在所列仪器参数下进行检测，

以乙醛的质量浓度为横坐标，以乙醛的色谱峰峰面积为纵坐标，绘制标准曲线，得到线性方程。 
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A.3.3 开始测试。 

A.4 样品的制备及测试 

A.4.1 将所要测定的样品打碎成约6 mm的小块。 

A.4.2 将样品置于液氮中冷冻约10 min。 

A.4.3 将冷冻样品立即放在粉碎机中，进行粉碎。然后用筛网进行过筛处理，使用停留在40目筛网上

的样品。 

A.4.4 用分析天平迅速称入一定量的样品，样品质量精确到0.0001 g。用封盖器将垫片及铝盖紧密盖

在顶空瓶上。制作好的样品要尽快安排测试，如果由于机器加热时间较长等原因，来不及做的样品，可

以在室温条件下存放，但最多不应超过12 h。 

   样品质量的确定：确定的样品质量，应使其大部分响应值落在5个标样量的范围内,参考质量为0.2 

g～0.6 g。 

A.4.5 开始测试。 

A.4.6 结果分析按式（A.1）进行计算： 

        
m
cAA =       …………………………（A.1） 

式中： 

    AA——试样中乙醛含量，单位为微克每克（μg/g）； 

  c——由标准曲线求得试样中乙醛的含量，单位为微克（μg）； 

    m ——样品质量，单位为克（g）。 

_________________________________ 
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