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2、 项目背景
（1） [bookmark: _Toc7995]全省和国内外产业、技术现状
1.1我国白酒产量及趋势
根据国家统计局数据，2016-2022年，中国白酒(折65度，商品量)产量呈现逐年下降的趋势。2022年，中国白酒(折65度，商品量)产量为671.2万千升，同比下降6.20%，这也是自2017年以来全国白酒连续第六年下跌，与2016年高峰时相比近乎“腰斩”。2023年1-7月，中国白酒(折65度，商品量)产量236.7万千升，同比下降13.3%。2016-2019年，我国白酒行业市场规模呈下降趋势。因为宏观经济形势和政策环境变化，国家出台政策，严格控制“三公”经费，坚持厉行节约，限制了高端白酒消费需求，超高端、高端白酒销售下挫，行业增长放缓。2019年，白酒行业加速推进供给侧结构性改革，随着去产能和调结构的逐步深化，行业总体呈现产出规模稳中有降、产出效益逐步提升的新特征，全国规模以上白酒企业实现销售收入5617.82亿元，同比增长4.74%。
2020-2022年，与白酒产量和企业数量下降趋势相反，我国白酒行业营利双增，且增幅明显。根据中国酒业协会披露，2022年我国白酒行业规模以上企业销售收入为6626.45亿元，同比增长9.84%。
[image: IMG_256]
图1 2016~2022年中国白酒行业规模以上企业销售收入以及同比增速
1.2白酒制造行业在我省的发展概况
白酒是以粮食为主要原料，经多步工艺后，蒸馏而制成的蒸馏酒。贵州是中国著名的白酒产区，以贵州茅台酒为代表的酱香型白酒产品世界闻名。随着经济的快速发展和消费升级的推动作用，贵州白酒产业也在不断发展，并呈现出一些新的趋势。《贵州省白酒产业发展报告（2022年）》显示，2022年贵州省白酒总产能约80万千升。其中，酱香型白酒产能60万千升，约占全国酱香型白酒总产能的80%；规模以上白酒企业完成产量28.9万千升（折65度，商品量），完成产值1204.4亿元、同比增长38.7%，工业增加值同比增长36.1%、占全省的26.2%，酱香型白酒以占全国4.3%的产量，实现了行业销售收入的30%，贡献了行业利润总额的43.9%。我省白酒企业约1690家，2021年在产企业778家，2022年全国规模以上白酒企业约180家（酿酒总产量45万千升）。
截至2022年底，贵州省规模以上白酒企业达180余户。白酒产业规范发展取得阶段成效，企业规模和实力显著增强。赤水河流域是公认的世界酱香型白酒核心产区。随着酱酒热的持续升温，酱酒生产正在向贵州省内其他地区拓展。在贵州省发改委公布的2023年重点民间投资项目清单中，涉及白酒项目84个，投资金额合计达960亿元。上述投资项目中，绝大部分坐落在遵义市，8个位于黔东南，7个位于毕节市，安顺和铜仁也有项目分布。白酒生产项目不再“扎堆”在仁怀产区，习水、金沙、汇川、赤水和铜仁等区域也有分布。当这些产区形成了一定规模，集聚效应显现，贵州白酒产业将呈现出多极化的科学发展姿态。
1.3行业产排污情况及污染控制技术分析 
1.3.1主要生产工艺
酱香型白酒生产过程主要分为大曲生产和基酒生产、勾兑等过程。
[image: ]
图2.大曲粉碎工艺流程及排污节点图



基酒生产工艺由破碎、润粮工序、蒸粮工序、发酵工序、蒸馏工序等组成。
[image: ]
图3.传统酱香型白酒制酒车间工艺流程及排污节点图
成品酒经过灌装、封盖、贴标、装箱、入库等工段，并检验瓶盖是否压实、瓶内是否有悬浮物，如合格则在瓶外贴标后再经检验装箱入库。



[image: ]图4.勾兑、包装工艺及排污节点图
1.3.2废水排污现状
酱香型白酒废水主要包括以下几种：
a) 润粮过程产生的废水。
b) 堆积发酵及入窖发酵过程中冲洗工具、设施设备的废水。
c) 堆积发酵过程中产生的跑水以及入窖发酵过程中产生的窖底水。
d) 蒸馏过程中的残余热气冷凝水、锅底水、洗锅水及其带来的热污染。
e) 窖泥（池）废水。
以上废水属于工业废水，具有高有机物浓度、高悬浮物浓度、高氨氮浓度等特征，处理难度较大。酱香型白酒的pH值一般在4.5-5.5之间，因此废水的pH值一般不得超过6.0，以免对水环境造成不良影响。此外，对于总氮和总磷的排放标准主要参照国家和地方的相关标准。
高浓度有机废水主要来自固态发酵法生产白酒产生的锅底水及黄水，COD浓度最高值可分别达到25000~65000mg/L和100000mg/L，固态发酵法每生产1吨65%vol白酒，约耗水60吨，产生废水48吨，排污量很大。
1.3.3废水处理现状
白酒制造业废水污染防治应优先考虑资源化利用和污染负荷的过程削减，并严格控制水污染物排放。排放废水应以回收利用为主，达到相关标准后可回用于绿化及其他用途或排放。本规范本着“分类收集、资源回收利用、集中治理达标”的原则。高浓度白酒废水（锅底水、黄水、废醪液）应单独收集，结合资源化综合利用的回收处理，实现污染负荷的过程削减；中低浓度工艺废水（综合利用生产的废水、洗涤水、冷却水）可混合为综合废水并进行达标处理。本规范提出，高浓度白酒废水资源化综合利用的回收处理工艺原则为：
1．锅底水中含有大量的有机成分，可以从中提取到乳酸和乳酸钙，因此，拟将锅底水进行预处理后再排入污水处理站，大大降低锅底水中的有机物和COD值浓度，提高企业的经济效益和环境效益。
2．固态发酵法生产的白酒酿造过程中产生的黄水COD、BOD5浓度值高，可以先对黄水中的有益成分如酸、酯、醇类物质进行提取，提取后的黄水可直接进行“生化+物化”处理。
3．液态发酵法产生的废醪液要先经处理后再排入污水处理站，玉米废醪液与滤渣生产蛋白饲料（即DDGS），薯类废醪液干燥生产燃料或饲料，糖蜜废醪液浓缩，浓缩液添加辅料干燥生产燃料、肥料。
白酒生产废水常用的预处理方法包括过滤法、重力沉淀法、气浮法、离心法、中和法等。
白酒生产综合废水包括经综合利用锅底水、黄水、废醪液产生的二次废水，以及各种洗涤水、冲洗水，根据水污染物浓度分别采用以厌氧-好氧为主的多级治理工艺或好氧处理工艺。
（2） [bookmark: _Toc21081]制修订地方标准的必要性和意义
2.1推动白酒行业持续发展的要求
白酒生产过程中会产生一种色度深、水质水量变化幅度大、易降解的高浓度有机废水。它主要来自固态（半固态）、固液法发酵生产白酒原酒过程中产生的锅底水及黄水，COD浓度最高值可分别达到25000~65000mg/L和100000mg/L。白酒生产产生的固体废弃物包括丢糟、锅炉灰渣及粉尘、废窖皮、碎酒瓶和污泥，其主要副产物为丢糟。丢糟酸度较大，水分含量达65%，不易储存且易于腐败。白酒生产会产生一定量的粉尘、二氧化硫、氮氧化物及挥发性有机物（主要为酯类和醇类），对周围环境造成一定影响。
近年来，在国家政策的指导下，我国白酒企业先后投资建设治污工程，然而大部分采用的是末端治理技术，投资大、治理费用高，严重束缚了行业发展。规范将在现有行业政策和相关标准的基础上，从生产过程污染控制、污染治理综合利用、二次污染防治、鼓励研发的污染防治技术等方面提出更全面更先进的要求，为企业提供合理有效的污染治理技术，降低白酒行业污染物排放，引导白酒行业持续发展。
2.2引导企业合理选择污染治理工艺及技术的需要
持续加强酱香型白酒酿造行业共性关键“减污降碳”技术与装备的科技创新。深入开展传统冰缸水冷循环系统改造在水耗、能耗以及产酒酒质酒量的影响情况研究，提升水冷改风冷、开式冷却塔、闭式冷却塔应对极端高温、低温情况的能力，研发并推广智能精准控温、蒸汽余热回收、阶梯式冷凝水余热循环利用、低噪高效风冷器等新一代酒冷器技术。深入开展锅底水及窖底谁分离分类处置技术与装，重点研发酱酒产业高浓度有机废水厌氧发酵联产沼气技术、锅底水窖底水提取制造乳酸（乳酸钙）技术、酯化酶降解高浓度有机废水技术，深入研究高浓度有机废水用作污水处置营养源、酱酒生产调味液的技术和标准体系。针对集水井、调节池、循环池、厌氧反应器、脱水机房等恶臭产排环节，研究并推广运用主动或（和）被动防止恶臭气体技术，研究并推广运用白酒产业污水处置设施生态环境友好型深度处置技术，降低超级氧化、芬顿工艺等现有深度处置工艺对赤水河流域构成的生态环境负面影响。研究丢糟、弃用窖泥、弃用谷壳等酱酒酿造行业产排一般工业固废“减量化、资源化、无害化”处理利用技术，研究制定复用酒糟技术规范，鼓励丢糟、弃用谷壳的炭化、颗粒化、肥料化资源利用技术装备研发与示范运用。提升现有制取车间装备除尘消音水平，研发并推广运用粉碎车间高效环保取曲成套装备。
规范将针对上述问题，制定相应的技术内容，旨在提高白酒行业的资源利用效率，提高经济效益和环境效益，促进行业进一步优化发展。
2.3淘汰落后产能，提高企业环境管理水平及社会责任
2022年，贵州省内约有2.79万家白酒相关企业。近年来随着白酒行业的迅猛发展，其对环境的影响越来越严重。中国白酒“三废”处理在近年来取得了很大的成功，但仅限于个别大中型白酒企业，总体来说，处理程度较低、效果差，许多小型乡镇酒厂废水根本没有处理。
本规范围绕白酒产业园区的规范建设，促进整合小而散的白酒作坊成为大而优的白酒业，不仅是提升企业经营规模和产品质量的方法，更是通过推动贵州省白酒产业向进一步集约化、规范化和现代化的科学路径。
（3） [bookmark: _Toc29645]主要内容
本次制定的《贵州省酱香型白酒产业污染防治规范》主要包含以下9个方面的内容。
1. 适用范围：适用于大曲酱香型白酒产业污染防治，酱香型其他类型白酒产业污染防治参照执行，不适用国家级非物质文化遗产保护单位。可作为贵州省相关建设项目的环境影响评价、环境保护设施建设运行等的技术依据。
2. 规范性引用文件：引用了涉及酱香型白酒企业生产、污染控制等有关法律法规及部分标准规范文件，如贵州省赤水河流域酱香型白酒生产环境保护条例、GB 27631－2011发酵酒精和白酒工业水污染物排放标准等。
3. 术语和定义：对酱香型白酒、蒸馏冷却系统、接酒池等15个术语进行了定义。
4. 生产工段及污染防治：对酒企的原料储存及预处理、制曲、制酒、包装、辅助生产系统、治污工程等工段实施全过程污染防治要求。
5. 原料储存及预处理：破碎机、筛分机等设备产生的噪声应采用选型、隔声等措施防治。
6. 制曲工段：润粮过程产生的器具清洗废水和车间地坪冲洗废水需全部进入酒企自建污水处理站或通过区域工业废水管网进入集中连片污水处理厂处理。
7. 制酒工段：对润粮废水、冲洗工具废水等中低浓度污染废水，经栅格过滤后统一收集处理；鼓励对高浓度有机废水采取厌氧发酵联产沼气等技术进行资源化利用处置；加强固体废物全过程管理，鼓励残弃糟等的资源利用技术装备研发与示范运用；鼓励探索先进技术收集处理乙醇等挥发性有机物。
8. 辅助生产系统：蒸汽系统、包装车间、生活区域等产生的废水、废气、固废等要分类收集、分类处置。如制水系统应保持在二级水效以上，各类废水按要求进入相应处理设施；禁止使用非清洁能源，鼓励企业对燃气锅炉采用低氮燃烧等技术降低污染物排放；对废弃包装胶袋等固废进行分类收集处置，危险废物交由有资质单位处置等；各类设备优先选用低噪声设备，防治噪声污染。
9. 治污工程：废机油等危险废物，须分类收集存放危险废物暂存间，定期交由有资质的单位处置；酒企自建污水处理站及集中连片污水处理厂产生的污泥，应按照减量化等要求及时处理，鼓励采用多元化组合方式处理，同时严格把控运输等环节。
10. 主要生产设施污染防治技术要求：围绕“四改两建设”，规范蒸馏冷却系统、发酵窖池系统、接酒池系统、厂区管网系统，以及企业自建污水收集处置排放系统、园区废水收集处理设施建设的标准和要求。
11. 污水处理技术要求：明确酒企自建污水处理厂、集中连片（园区）污水处理厂技术要求，应按照酿造工业废水治理工程技术规范(HJ575-2010)进行建设和运行管理。处置工艺流程应包括预处理、厌氧处理、生物脱氮除磷处理、深度处理等工段，并设置规范的排放口。同时，明确纳管酒企建设前处理设施以及应急池等技术要求。
12. 环境监管要求：明确监测监控技术、排污口规范化管理、排污许可管理要求。污水处理厂排放口应按国家有关污染源监测技术规范要求安装流量、pH 值、化学需氧量（COD）、氨氮（NH3－N）、总磷（TP）自动监测设备。纳管企业分别明确视频监控安装等要求。
13. 运行与维护：要求酒企应设置专门机构，有专人负责制定运行管理规范、维护保养制度、岗位操作规程并对日常维护工作进行记录。
14. 新建项目环境管理要求：园区内新建项目污水优先进入园区污水处理厂集中处理。
3、 [bookmark: _Toc6524]工作简况
[bookmark: _Toc6905]（一）任务来源
2020年5月习近平总书记在中国科学院信息第367期“中科院水生所建议尽快加强长江上游赤水河生态环境保护工作”上作出重要批示，2021年7月生态环境部来函指出茅台镇白酒企业无序发展和环境污染问题。省委省政府高度重视，态度坚决，要求坚决全面彻底整治，把污染整治与提升行业水平统一起来，实施治本之策，先后颁布实施多项政策文件。省生态环境厅出台了《仁怀市酱香白酒产业污染治理规范（试行）》，通过综合整治，仁怀市白酒产业企业污染防治水平大幅提升，形成了可复制、可推广的仁怀经验。
按照省委省政府关于酱香型白酒产业高质量发展的决策部署，根据省委办公厅、省政府办公厅印发的《贵州省生态文明建设先行区实施方案》要求，生态环境厅负责牵头制定《贵州省酱香型白酒产业污染防治规范》，旨在细化明确污染防治措施，为全省各地酱香型白酒企业提供一套可借鉴、可复制的规范要求，推动行业绿色低碳发展。
[bookmark: _Toc19666]（二）编制过程
1.调查起草阶段：为高质量编制好规范，省生态环境厅生态环境监察综合办公室会同省环科院在今年初成立了工作专班，负责文本编制工作。5月-6月，深入遵义市、黔东南州、铜仁市等地现场调研，了解掌握各地酒企污染防治情况，在《仁怀市酱香白酒产业污染治理规范（试行）》基础上起草了《贵州省酱香型白酒产业污染防治规范》（征求意见稿）。
2.征求意见阶段：7月19日到21日，进驻仁怀市，与遵义市生态环境局、仁怀市政府及相关部门、酒企代表召开座谈会议，讨论修改内容。7月28日至8月2日，向省工业和信息化厅、省市场监督管理局、省白酒产业发展促进会及各市（州）生态环境局书面征求意见。8月2日，组织专家进行评估论证。8月7日至21日在厅网站上公开征集意见。共收到反馈意见建议74条，经研究，采纳53条，部分采纳11条，未采纳10条（与整治目标不一致，未予采纳）。8月23日，生态环境厅党委委员、副厅长苗智会主持召开专题会议进行审议。
3.审查阶段：8月25日，厅法规标准处出具合法性审查意见。在此基础上修改完善后形成了《贵州省酱香型白酒产业污染防治规范》（报批稿）。

[bookmark: _Toc10887]（三）主要起草人及其工作分工
	主要起草单位
	主要起草人员
	任务分工

	贵州省省生态环境厅生态环境监察综合办公室
	蒙明富
	规范起草

	贵州省环境科学研究设计院
	黄代宽
	规范起草

	贵州省环境科学研究设计院
	安思危
	规范起草




4、 [bookmark: _Toc13591]标准制订的基本思路和原则
（1） [bookmark: _Toc29198]标准制订的基本思路
按照《中华人民共和国长江保护法》、《贵州省赤水河流域酱香型白酒生产环境保护条例》等法律法规的要求，通过水污染物监测数据、文献资料调研、现场调研、现场监测等多种方式，整体掌握全省重点区域酱香型白酒产业水污染物排放情况，同时深入研究国内外有关文献资料，结合我省相关区域内酱香型白酒企业排污现状和环境管理需求，根据讨论会、座谈会等专家意见，在符合国家相关法律和法规的基础上，完成《贵州省酱香型白酒产业污染防治规范》和编制说明。
（2） [bookmark: _Toc3625]标准制订原则
1． 合法合规，因地制宜。编制总体原则需遵循国家及地方相关环保法律法规、行业标准，在坚持传统工艺的基础上，因地制宜采用现代治污技术，促进形成生态保护与行业发展协调推进的发展格局。
2． 系统推进，分类治理。以流域环境质量现状和考虑酒企从原料储存及预处理、制曲、制酒、辅助生产系统到治污工程等工段全过程污染防治，提出废水、恶臭、扬尘飞灰、一般工业固体废物和噪声等多要素的防治规范。全面考虑集中连片区域、企业自建污染防治设施建设运行要求。
3． 科学精准，务求实效。通过综合考虑现行污染防治规章制度和企业实际产生情况，研判吸纳先进技术手段及装置设备，务求对企业每一处设施设备做到精准规范、细致要求。制定科学合理的管理、监督及追责制度，保证企业污染防治工作有序进行。
5、 [bookmark: _Toc17928]标准实施后对经济和社会发展的预期影响及论证
本规范的实施首先带来的就是相关区域的生态环境改善。规范实施后，白酒企业污染防治水平提升，向周围环境中排放的污染物将显著减少。仁怀市自2021年开展“四改”工作以来，完成“四改”提升并验收通过的白酒企业995家，改造后的白酒企业生产每吨白酒用水量减少20吨左右，冷却水循环率达80%以上5。同时，赤水河（仁怀段）水生态环境稳中向好，干流考核断面水质全部达到Ⅱ类，支流考核断面水质全部达到Ⅲ类，监测断面水质优良率达100%。本规范的实施将在巩固现有治污工作的基础上，进一步提升白酒产业的环境保护技术和管理水平。
同时，该规范的实施有助于提升贵州酱香型白酒产业的整体形象，增强消费者对贵州酱香型白酒的信任和认可。绿色、环保、可持续发展的良好企业形象，对于贵州酱香型白酒在国内外市场的竞争力具有积极的促进作用。酱香型白酒产业的规范发展也将推动相关的产业升级和相关配套产业的发展，创造更多的就业机会。
经济效益方面，通过实施污染防治规范，企业在资源利用效率方面得到提高。例如制酒车间冷却水的循环利用，既节约了水资源，又降低了生产成本。同时，规范生产流程和污染治理设施的建设，减少了因环境污染问题可能导致的罚款、整改等额外成本，使企业运营更加稳定和可持续。本规范同时也促进了酱香型白酒产业的集聚发展，推动了产业园区的建设和完善。产业集聚有利于企业之间的资源共享、技术交流和协同创新，降低了企业的采购成本、物流成本等，提高了整个产业的经济效益。通过兼并重组等措施，将小散乱企业兼并重组成优强企业，年产能大幅提升，实现了企业由多变少、由弱变强的综合治理目标，提升了产业的规模化和集约化水平。
6、 [bookmark: _Toc10822]与国内政府主导制定标准的协调情况
规范将与《清洁生产标准白酒制造业》（HJ/T402-2007）等形成合力，淘汰落后生产工艺，提高企业经济效益和环境效益，推动清洁生产技术的应用推广，促进行业技术进步；提高清洁生产审核的环境效益，引导企业规范开展生产活动和环境保护活动。
规范有望与《产业结构调整指导目录（2011年本）》等形成合力，进一步优化产业结构，对关停及合并一些无证和小作坊企业起到促进作用，间接地降低了市场上假酒及劣质酒的存在。
规范将与《发酵酒精和白酒工业水污染物排放标准》（GB27631-2011）形成合力，降低白酒行业污染物排放浓度及排放量，提高白酒企业环境管理水平，强化企业社会责任。
规范与《白酒质量要求 第4部分：酱香型白酒》（GB/T 10781.4-2024）在酱香型白酒产业发展中相互补充：后者对生产过程控制提出要求，有助于规范生产操作，从源头上减少因不规范生产导致的污染产生，而本规范中的污染防治措施，能为白酒生产创造更稳定、清洁的环境，有利于提升白酒产品质量，保障白酒质量要求的实现。
7、 [bookmark: _Toc2218]与现行法律、法规、强制性标准的关系
为防治环境污染，引导酱香型白酒企业选择最佳的生产工艺和污染防治技术路线和措施，促进酱香型白酒工业和污染防治技术的进步，促进酱香型白酒工业企业结构优化升级，依据白酒制造业相关的环保行政法规，制定本规范。本规范为地方生态环境保护推荐性规范，制定的主要法律依据包括：
1． 《中华人民共和国环境保护法》第十五条：省、自治区、直辖市人民政府对国家环境质量标准中未作规定的项目，可以制定地方环境质量标准；对国家环境质量标准中已作规定的项目，可以制定严于国家环境质量标准的地方环境质量标准。地方环境质量标准应当报国务院环境保护主管部门备案。
2． 《中华人民共和国标准化法》第十条：保障人体健康，人身、财产安全的标准和法律、行政法规规定强制执行的标准是强制性标准，其他标准是推荐性标准。
3． 《中华人民共和国水污染防治法》第十五条：国务院环境保护主管部门和省、自治区、直辖市人民政府，应当根据水污染防治的要求和国家或者地方的经济、技术条件，适时修订水环境质量标准和水污染物排放标准。
4． 《中华人民共和国长江保护法》第四十七条：长江流域县级以上地方人民政府应统筹城乡污水集中处理设施及配套管网建设，排查整治排污口，规范新设、改设或扩大排污口的审批。
5． 《贵州省赤水河流域酱香型白酒生产环境保护条例》：明确要求赤水河流域县级以上人民政府统筹组织开展产区内酱香型白酒生产企业的污染整治，督促企业建设完善配套废水收集处理设施。
6． 《发酵酒精和白酒工业水污染物排放标准》：对白酒工业水污染物排放限值等作出明确规定，本规范在此基础上，针对酱香型白酒产业特点，进一步明确了污水深度处理设施工艺选择、排污口规范化管理等具体技术要求。
本规范为地方推荐性文件，主要包括源头及生产过程污染防控、大气污染防治、水污染防治、固体废物处理处置和综合利用、二次污染防治、鼓励研发的新技术等内容，可作为编制酱香型白酒行业污染防治规划、排放标准、污染物总量控制、排污许可、环境影响评价和最佳可行技术指南、工程技术规范等的依据，指导酱香型白酒行业污染防治技术的开发、推广和应用。

参考文献
《饮料酒制造业污染防治技术政策》（生态环境部，公告2018年第7号）
《贵州省赤水河流域酱香型白酒生产环境保护条例》（贵州省人民代表大会常务委员会，2022第30号）

— 1 —

image1.png
2016-20224F o [ 1 AT AL 3R BA b A4 S BN DR LS (B8 iz -

TG %)

7000 120%
10.0%

6000
80%
i 60%
40%
4000 2%
3000 oo
20%
2000 0%
50%

1000
£0%
o, M L o | -10.0%

2016 2017 2018 2010 2020 201 2022
— L AT RHEERA (L) —e—FIHEE (%)

: @RGHE fEE S FRSLRTE




image2.png
Gl N1 K. Bl a4

t l

> i > R > ERil > N FEHR > il
G2, N2
A
!
LA ) < it HiH335M 0 je——

GG N W—HEK: S




image3.png
G4, N4 <= = Hiff

14— 95 CHUK

i
[QUANEP = EP)

2
FHR

!
o
2N

F=a> w1

fe— JnJ2in

Kl =t

L2
TR > W2

NERN == W3

2
JFE I

£l

EELR 5 R
Y CRRELRRD
Gt

v

Bt = = G5\ NS |

k— 95CHUK
PN

i [hne

i

v

HEBURRE

wa
x

E W | ki

it S4 € !

ot

v
s2

W5 <

W6 < |

1

T

N
7%
1
'S

BUREE

G5 M (S5)

]

&
Kl

|

S3 « -

TEE I

i T

W7 <« -

&

v
ING:

W—lEks  S—IflIE





image4.png
B

—— i T

N6. W11, 6 « - ¥t Ji

ul

¢ -=» N7

L —> ne

T > 57





