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[bookmark: _Toc7482][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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[bookmark: BookMark4]

橡胶履带用铁齿
[bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc28816][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc199844081][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc24884218]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884219]本标准规定了橡胶履带用铁齿（以下简称“铁齿”）的术语和定义、分类、结构与型号标记、原材料、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于以金属材料制成的，用于工程机械、农业机械等橡胶履带中的铁齿。
[bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc11634][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc199844082]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: OLE_LINK1]GB/T 228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法
GB/T 230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分：试验方法
GB/T 699 优质碳素结构钢
GB/T 3077 合金结构钢
GB/T 1184 形状和位置公差 未注公差值
GB/T 1804 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差
GB/T 20786—2015 橡胶履带
[bookmark: _Toc199844083][bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc6411]术语和定义
GB/T 20786—2015界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc199844084] 
铁齿 Iron teeth
橡胶履带中传递动力、导向及横向支撑的部分。
[bookmark: _Toc23213]分类、结构与型号标记
分类
按制造工艺可分为：
铸造铁齿；
锻压铁齿。
[bookmark: _GoBack]按用途可分为：
1. 农用履带用铁齿；
1. 工程履带用铁齿。
结构
铁齿结构一般包括齿根、齿腰、齿尖和啮合工作面等部分（图1），具体结构由设计图纸规定。
[image: 铁齿位置示意图_01]
铁齿结构
型号标记
产品的型号标记由客户代码、车型代号、履带规格、铁齿厂家代码等部分组成，其结构表示方法如图2所示。

[image: ]
铁齿型号标记结构
[bookmark: _Toc1778]原材料
铁齿应采用性能优良的金属材料制造，常用材料及基础硬度要求见表1。其化学成分应符合GB/T 699或GB/T 3077等相关标准的规定。
材料应具有良好的铸造、锻压及热处理工艺性能，以确保铁齿的最终力学性能和使用寿命。
常用材料及其基础硬度要求
	材料牌号
	最低表面硬度（HRC）

	45#
	38

	40Cr
	42

	42CrMo
	45

	35MnB
	45


[bookmark: _Toc29527]技术要求
尺寸与公差
铁齿的线性尺寸公差应符合 GB/T 1804 中m（中等级）的规定。
铁齿的形状和位置公差应符合 GB/T 1184 中K级的规定。
关键啮合尺寸（如齿距、齿廓形状）的公差应由制造商在产品图样中明确标注，并严格控制。
硬度
锻压铁齿的齿尖及啮合工作面硬度应不低于表1中的最低表面硬度。
铸造铁齿的齿尖及啮合工作面硬度应不低于表1中的最低表面硬度。
对于特殊工况要求的铁齿，硬度指标可由供需双方协商确定。
抗弯力
铁齿在受弯曲力时,保持弹性变形的最大抗弯力应不小于机器重量的0.7倍。
外观质量
铁齿表面应清洁，无粘砂、氧化皮残留。
工作齿面不应有裂纹、气孔、缩松、夹渣等影响使用性能的缺陷。
棱边应倒钝，无毛刺、飞边等可能损伤橡胶履带本体的尖锐部分。
[bookmark: _Toc19581]试验方法
尺寸与公差
采用精度不低于0.02 mm的游标卡尺、高度尺、齿形样板等通用或专用量具进行测量。
硬度
按 GB/T 230.1 的规定，在铁齿的齿尖及啮合工作面至少选取三点进行洛氏硬度（HRC）试验，取其算术平均值作为测定结果。
抗弯力
按GB/T 20786—2015中7.3.2的规定进行测试。
外观质量
在照度不低于500 lx的自然光或等效人造光源下，距产品300-500 mm处进行目视检查。
[bookmark: _Toc20542]检验规则
出厂检验
每批产品出厂前应由制造商质量检验部门进行检验，检验合格并附有合格证后方可出厂。出厂检验项目包括：尺寸与公差、外观质量、硬度、抗弯力。
型式检验
型式检验项目为本标准第6章规定的全部技术要求。有下列情况之一时，应进行型式检验：
1. 新产品试制或老产品转厂生产的定型鉴定；
1. 正式生产后，如结构、材料、工艺有重大改变，可能影响产品性能时；
1. 正常生产时，每年进行一次；
1. 产品长期停产后，恢复生产时。
组批与抽样
以同一批次原材料、同一生产工艺连续生产的同一型号铁齿组成一个检验批。抽样方案可由供需双方协商确定，或按每批抽取不少于5件样本进行检验。
判定规则
所有检验项目均符合本标准要求时，判定该批产品为合格品。若有一项不合格，允许对该项目加倍抽样复检，复检合格则判该批合格；若复检仍不合格，则判定该批产品为不合格。
[bookmark: _Toc6358]标志、包装、运输和贮存
标志
产品包装上应附有清晰、不易脱落的标识，应包括以下内容：
1. 制造商名称或商标；
1. 产品型号；
1. 生产批号/日期；
1. 数量
1. 重量。
包装
铁齿应进行防锈处理，并采用适宜的包装材料进行包装。
防锈处理宜采用涂防锈油等方式，包装材料宜选用塑料袋、瓦楞纸箱、木箱等。
包装应能确保产品在运输和贮存过程中不发生磕碰、锈蚀。
包装箱内应附有产品合格证。
运输
在运输过程中应防止雨淋、受潮及剧烈碰撞。
贮存
产品应贮存在干燥、通风、无腐蚀性气体的室内场所。
[bookmark: BookMark8][image: ]
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