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	一、工作简况
	1 、任务来源
	根据国家标准化管理委员会下达2024年《第六批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》（国标委发【2024】35号），标准名称《包装用塑料复合膜、袋通则》（计划号：20242730-T-607），由中国轻工业联合会提出，全国塑料制品标准化技术委员会（SAC/TC 48）归口，由江苏彩华包装集团有限公司、中塑协复合膜制品专委会等单位负责修定。计划完成时间2025年12月。
	2、主要工作过程
	（1）起草阶段


	二、 标准编制原则和主要内容
	1. 标准编制原则
	本文件的修定符合促进产业发展原则，本着促进环境效益、经济效益和社会效益的统一，体现技术迭代升级、产品创新及市场需求。规范该产品的研发、生产及销售，鼓励和推动复合软包装可持续进程，助力复合膜软包装从原料、机械、加工工艺、包装技术等上下游各相关链节携手向绿色、低碳、可循环的方向持续发展。综合考虑生产企业的能力和用户的利益，寻求最大的经济、社会、环保效益，充分体现了标准在技术上的先进性、经济上的合理性以及绿色发展的可持续性。
	2. 标准修订的主要依据
	2.1 修订的目的和意义
	中国是全球最大的塑料复合膜生产国（产能占比超 30%），2024 年包装领域复合膜市场规模达 109.2 亿美元（占软包装 60% 以上），传统材料仍占主流。
	原标准 GB/T 21302-2007 已实施18年，期间包装材料及加工技术（如共挤复合、数字印刷、阻隔涂布、无溶剂复合、蒸镀等技术，改性聚烯烃、单材化等材料和结构）、食品安全要求（如溶剂残留限量）及检测方法发生显著变化，亟需更新。技术瓶颈与环保双重挑战，倒逼行业加速技术迭代，推动行业集中度提升。
	环保型和功能性产品快速发展，政策和市场需求共同推动转型，包括材料创新、技术升级、政策引导、应用拓展等循环经济下，包装用塑料复合膜正从 “污染代名词” 转向 “循环枢纽”。未来，单一材料设计、全生命周期可追溯、智能化生产将成为核心竞争力，企业需以 “源头减量化 + 过程可循环 + 末端高值化” 为路径，在环保与商业之间找到平衡点，因此，通则修改，改的是标准，立的是产业未来。
	2.2 修订的必要性和作用
	通则的必要性在于它作为基础标准，本文件统一了不同工艺、材料和应用的共性要求。遵循覆盖全工艺链的共性规则，打通材料 - 工艺 - 应用的 “标准断层”；
	为支撑细分领域标准快速迭代提供基础框架，通过分类框架下的动态适配，通过性能分级建立了灵活的“菜单化” 指标，帮助不同应用场景（如食品、电子等）的产品可以在通则中找到适配的特性指标，；
	统一全行业安全门槛，动态淘汰落后工艺；
	为新技术预留标准空间，通过“性能分级”为复合膜易回收、易再生奠定基础。
	本次修改并非简单的条款更新，而是以 “通则” 的通用性、前瞻性和底线思维，以“通则”特有的包容性，为可持续发展复合膜、智能包装等未来技术预留了标准接口。
	本文件的修订兼顾了产业链上下游的协同问题。涵盖从材料、工艺到检测的全链条，方便原料供应商、生产商、检测机构和用户之间的沟通。
	本文件的修订围绕复合技术发展的趋势和共性技术，例如新增的热复合、共挤出薄膜、改性聚烯烃等，在通则中统一规范，避免各产品标准滞后。
	三、主要技术变化及修订依据
	（三）修订及依据
	1. 范围
	本文件规定了包装用塑料复合膜、袋（以下简称“膜、袋”）的技术要求
	、检验规则、标志、包装、运输和贮存等要求，描述了相应的试验方法，界定了术语、定义、符号和缩略语，给出了产品分类。
	本文件适用于以塑料、塑料与纸、铝箔等材料，采用不同复合方法制成的的膜、袋的生产、检验和销售。
	本标准删除了GB/T 21302-2007范围中“食品和非食品”以及“不适用药品包装的限制” 基于通则的必要性在于它作为基础标准，应包含不同工艺、材料和应用的共性要求，为支撑细分领域标准快速迭代提供基础框架，通过分类框架下的动态适配，采用性能分级建立灵活的“菜单化” 指标，帮助不同应用场景（如食品、电子）的产品可以在通则中找到适配的特性指标。

	2. 新增定义、符号和缩略语
	3. 分类和分级
	3.1 增加按使用温度分类
	按照应用要求和产品结构对性能进行分级。由供需双方根据协议选择分级指标，对GB/T 21302-2007等级划分进行了编辑性修改，统一规定1级和对应的要求为最小数值，以此类推。并给出了典型结构示例。
	4. 修订的关键技术指标：
	本文件对断裂标称应变、直角撕裂力、热合强度、剥离力、耐穿刺性和袋的
	跌落性能、水蒸气透过量和氧气透过量等关键指标进行了修订；增加了粘结度项目和指标。
	（1）断裂标称应变（%）
	按照GB/T1040.1-2018 塑料拉伸性能的测定 第1 部分:总则的规定，将“断
	裂伸长率”更改为“断裂标称应变”。
	断裂标称应变指标分级修改如下表：
	- 现行标准对铝箔、纸张结构未做规定（本文件考虑了对铝箔、纸张结构）
	- 最低值≥15%（GB/T 10004-2008包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合），最高值≥300%（GB/T28117-2011食品包装用多层共挤膜袋）（本文件在2~4级中予以体现）

	- 本文件的5级指标为未来技术预留了标准接口。
	直角撕裂力指标分级修改如下表：
	- 现行标准对铝箔、盖膜结构未做规定（本文件考虑了对铝箔、盖膜结构）
	- 最低值≥1.5（GB/T 10004-2008包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合），最高值≥80（GB/T28117-2011食品包装用多层共挤膜袋）。（本文件在2~4级中予以体现）

	- 本文件的5级指标为未来技术预留了标准接口。
	（3）热合强度 （N/15mm）
	热合强度指标分级修改如下表：
	- 最低值≥5（GB/T28117-2011食品包装用多层共挤膜），最高值≥40（GB/T 41168-2021（食品包装用塑料与铝箔蒸煮复合膜、袋）。（本文件在2~4级中予以体现）

	- 本文件的1级和5级指标分别为新技术设置和预留了标准接口。
	（4）剥离力（N/15mm)、粘结度(%)
	剥离力指标分级修改、粘结度指标分级增加如下表：
	修改依据：
	- 剥离力最低值≥0.6（GB/T 10004-202X包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出合），最高值≥7.0（GB/T28117-202X食品包装用多层共挤膜袋质量通则）。
	- 粘结度≥70 （GB/T 41169-2021 食品包装用纸铝塑复合膜袋）。（本文件在2~4级中予以体现）

	- 本文件的1级和5级指标分别为新技术设置和预留了标准接口。
	（6）水蒸气透过量(g/(m2.24h.）
	水蒸气透过量指标分级修改如下表：
	修改依据：
	- 现行标准最低值＜0.5（GB/ T28118-2011 食品包装用塑料与铝箔复合膜、袋质量通则 ），最高值≤30（GB/T28117-202X食品包装用多层共挤膜袋质量通则）。
	- AL箔、ALOxPET(高阻隔）＜0.5 g/(m2.24h.）, ALOxPET(中等) 0.5-1 g/(m2.24h.），氧化铝普通1-2 g/(m2.24h.）；镀铝膜0.8 g/(m2.24h.）；BOPP类6 g/(m2.24h.），PET类10 g/(m2.24h.），BOPA类8 g/(m2.24h.），共挤膜6~30 g/(m2.24h.）。
	（本文件在2~4级中予以体现）

	- 本文件的1级和5级指标分别为新技术应用调整的指标（提升了水蒸气透过量阻隔性能）。
	（7）氧气透过量（cm3/m2.24h.0.1MPa）
	氧气透过量指标分级修改如下表：
	修改依据：
	- 现行标准最低值＜0.5（GB/ T28118-2011 食品包装用塑料与铝箔复合膜、袋），最高值≤220（GB/T28117-202X食品包装用多层共挤膜袋质量通则 ）。
	- AL箔、ALOxPET(高阻隔）＜0.5（cm3/m2.24h.0.1MPa）, ALOxPET(中等) 0.5-1（cm3/m2.24h.0.1MPa），氧化铝普通1-2（cm3/m2.24h.0.1MPa），镀铝膜2-15（cm3/m2.24h.0.1MPa），PET 100（cm3/m2.24h.0.1MPa），BOPA 50（cm3/m2.24h.0.1MPa），PA 80（cm3/m2.24h.0.1MPa），共挤膜20/50/220/-（cm3/m2.24h.0.1MPa）。

	- 本文件的1级和5级指标分别为新技术应用调整的指标（提升了氧气气透过量阻隔性能）。
	（8）袋的跌落性能
	鉴于原通则规定的跌落高度偏低，根据常规跌落高度情况适当调整跌落高度。
	袋的跌落高度修改如下表:

	（四）解决的主要问题
	●本文件统一了不同工艺、材料和应用的共性要求。比如，常见的复合膜复合工艺有干法、无溶剂、湿法、共挤等，通则整合了这些工艺的共同指标，避免每个产品标准重复制定。
	●本文件的修订解决了产业链上下游的协同问题。涵盖从材料、工艺到检测的全链条，方便原料供应商、生产商、检测机构和用户之间的沟通。
	●考虑到行业的多样性，本文件提供了分类框架，比如按使用温度、性能分级等，满足不同应用场景（如食品、电子）的产品可以在通则框架下找到适配的指标，而不需要每个应用领域单独制定标准。
	●本文件的修订围绕复合技术发展的趋势和共性技术，例如新增的热复合、共挤出薄膜、改性聚烯烃等，在通则中统一规范，避免各产品标准滞后。
	●结合安全、环保等宏观需求，本文件作为基础标准，有效衔接国家法规和其他专业标准，形成体系化的标准网络。

	四、主要试验（或验证）情况分析
	1.样品来源
	2.  试验方法及检验项目

	四、标准中涉及专利的情况
	五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
	1. 预期达到的社会效益
	(本文件的修订，推动了包装用塑料复合膜正经历从传统线性模式向 “减量化、再利用、资源化” 的深度转型；
	(本文件的修订，推动了包装用塑料复合膜正经历从传统线性模式向 “减量化、再利用、资源化” 的深度转型；
	(通过技术指标优化和标准体系完善，旨在消除食品包装风险，保障消费者健康； (鼓励源头设计破解复合膜回收问题；通过减量和反对过度包装减少环境污染； (推动技术升级，优化产业生态格局。
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