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I 

前    言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。 

本文件代替GB/T 35759—2017《金属清洗剂》，本文件与GB/T 35759—2017相比，除结构调整

和编辑性改动外，主要技术变化如下： 

——更改了水基型金属清洗剂总五氧化二磷含量的指标要求（见表1，2017版的表1）； 

——删除了溶剂型金属清洗剂的挥发性指标（见表2，2017版的表1）； 

——增加了溶剂型金属清洗剂的闪点（闭口）指标（见表2，2017版的表1）； 

——更改了人工油污材料机械油的型号（见表6.7.2.5及6.7.2.6，2017年版的5.7.2e)及

5.7.2f)）； 

——删除了挥发性试验方法（见6.18，2017年版的5.18）。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中国轻工业联合会提出。 

本文件由全国表面活性剂和洗涤用品标准化技术委员会(SAC/TC 272)归口。 

本文件起草单位： 

本文件主要起草人： 

本文件所代替标准的历次版本发布情况为： 

——2017年首次发布为GB/T 35759—2017，本次为第一次修订。 
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金属清洗剂 

1 范围 

本文件规定了金属清洗剂的产品分类、要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。 

本文件适用于清洗金属材料和其金属零部件的通用型清洗剂。这种产品主要由表面活性剂和多

种添加剂或溶剂等组成。 

本文件不适用于特殊用途（如飞机清洗）的金属清洗剂。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用

文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）

适用于本文件。 

GB/T 261  闪点的测定 宾斯基-马丁闭口杯法 

GB/T 6368  表面活性剂水溶液 pH 值测定  电位法 

GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法 

GB/T 13173  表面活性剂  洗涤剂试验方法 

QB/T 1323  洗涤剂 表面张力的测定 圆环拉起液膜法 

QB/T 1324  洗涤剂用表面活性剂含水量的测定 卡尔·费休双溶液法 

QB/T 2951  洗涤用品检验规则 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4 产品分类 

按使用时溶剂媒介的种类，分为水基型金属清洗剂和溶剂型金属清洗剂。其中，水基型金属清

洗剂又分为非防锈型和防锈型，水基（非防锈）型金属清洗剂产品不具有特定的防锈性能，水基（防

锈）型金属清洗剂产品根据对金属的适用性分为如下五类： 

I 类：适用于钢（碳素钢、不锈钢等）； 

II 类：适用于铸铁； 

III类：适用于铜及铜合金； 

IV类：适用于铝及铝合金； 

综合类：上述四类常用金属中的两类或两类以上组合，例如“综合类（I&II类）”或“综合类

（I&II&III&IV类）”分别表示为I类和II类或I~IV类的组合。 

5 要求 

水基型金属清洗剂应符合表1的规定，溶剂型金属清洗剂应符合表2的规定。 

表1 水基型金属清洗剂指标要求 

项目 

指标 

非防

锈型 

防锈型 

I类 II类 III类 IV类 综合类 

外 观 

液体产品 均匀，不分层，无沉淀 

浆状产品 膏体均匀，无结块，无明显离析现象 

粉状（或粒状）产品 均匀，无结块 

3 %水溶液 无分层、沉淀和异物 

液体产品/%         ≤ 80 
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水分及挥

发物 

浆状产品/%         ≤ 50 

粉状（或粒状）产品/%  ≤ 30 

pH值(3 %水溶液，25 ℃) ≥7.0 7.0～11.5 

净洗力(3 %水溶液，60 ℃)/%   ≥ 80 

泡沫性能(50 ± 2 )℃/mm      ≤ 即时高度：80，5 min高度：20（适用于压力喷洗型产品） 

腐蚀性 

[(80±

2) ℃，2 

h)] 

45号钢 
外观/级 0 0 - - - 

腐 蚀 性

及 防 锈

性 按 样

品 明 示

类 别 选

择 对 应

的 金 属

试 片 进

行测试，

限 值 应

符 合 各

单 独 类

别要求。 

腐蚀量/mg ≤ 2 2 - - - 

Z30铸铁 
外观/级   ≤ 1 - 1 - - 

腐蚀量/mg ≤ 2 - 2 - - 

H62黄铜 
外观/级   ≤ 1  - - 1 - 

腐蚀量/mg ≤ 3 - - 3 - 

LY12硬铝 
外观/级 0  - - - 0 

腐蚀量/mg ≤ 2 - - - 2 

防锈性[（35±

2） ℃，RH(90±

2) %，24 h] 

45号钢/级 

不要求 

0 - - - 

Z30铸铁/级≤ - 1 - - 

H62黄铜/级≤ - - 1 - 

LY12硬铝/级 - - - 0  

漂洗性能(不锈钢片) 无可见清洗剂残留物 

高温稳定性[(60±

2) ℃，6 h] 

液体产品 均匀，不分层 

浆状产品 膏体均匀，不离析 

低温稳定性[(-5 ± 

2) ℃，24 h)] 

液体产品 均匀，不分层，无结晶或沉淀析出 

浆状产品 膏体均匀，无结晶析出，无明显离析 

总五氧化二磷含量/%           ≤ 0.5（适用于无磷型产品） 

注：腐蚀性测试时，若腐蚀量出现负值（由系统误差引起的负值，其结果不超过0.3 mg除外），判定该项不符合。 

表2 溶剂型金属清洗剂指标要求 

项目 指标 

外观 均匀，不分层，无沉淀的液体 

气味 略带溶剂气味 

不挥发物含量（100g试样中）/%     ≤ 0.5 

酸度（以HCl计/100g试样中）/%     ≤ 1.0 

腐蚀性 

45号钢 
腐蚀量/ mg   ≤ 1 

外观/级 0  

Z30铸铁 
腐蚀量/ mg   ≤ 1 

外观/级 0  

LY12硬铝 
腐蚀量/ mg   ≤ 1 

外观/级 0 

H62黄铜 
腐蚀量/ mg   ≤ 1 

外观/级 0 

水分/%                             ≤ 0.3 

表面张力/ ( m N / m )              ≤ 30 

闪点（闭口）/℃                    ≥ 40 

6 试验方法 

除非另有说明，在分析中仅使用确认为分析纯的试剂和GB/T 6682规定的三级水。 

6.1 金属试片 

6.1.1 试片的材质和规格 

试片尺寸如图1。试验需用到的材质及规格包括： 

a)45号钢，50 mm×25 mm×（3 ～ 6）mm； 

b)Z30一级铸铁，50 mm×25 mm×（3 ～ 6）mm； 

c)H62黄铜，50 mm×25 mm×（3 ～ 6）mm； 

d)LY12硬铝，50 mm×25 mm×（3 ～ 6）mm； 

e)1Cr18Ni9Ti不锈钢，50 mm×25 mm×（3 ～ 6）mm。 
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6.1.2 试片的打磨和清洗 

将240#砂布铺在平板上，将试片打磨光亮，打磨方向平行于试片的长边。打磨好的试片先用脱

脂纱布或脱脂棉擦净，吊挂在S形钩上，浸入无水乙醇中，再用镊子夹脱脂纱布或脱脂棉擦洗。然后

把试片移至丙酮或（30 ～ 60）℃石油醚中漂洗，用热风吹干，把干净试片连S形钩吊挂在试片架上

备用。 

 
图1  试片尺寸 

 

6.2 试液的制备 

水基型金属清洗剂：用于腐蚀性、防锈性、漂洗性和 pH 值试验的试液用新煮沸冷却后水配制成

3 %溶液； 

溶剂型金属清洗剂：腐蚀性应使用原液测试。 

水基型金属清洗剂：用于净洗力、泡沫和外观试验（3 %水溶液）的试液用 250 mg/kg 硬水[含无

水氯化钙 0.167 g/L，六水合氯化镁 0.204 g/L（或七水合硫酸镁 0.247 g/L）]，试样浓度按 3 %配制； 

溶剂型金属清洗剂：外观应为原样测试。 

6.3 外观 

6.3.1原样 

按 GB/T 13173 进行检验，按技术要求评定。 

6.3.2 3 %水溶液 

取溶液（6.2.2）于 100 mL 无色具塞广口玻璃瓶中，室温下静置 1 h 后，目测检查，按技术要求

评定。 

6.4 气味 

按 GB/T 13173 进行检验，按技术要求评定。 

6.5 水分及挥发物 
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按 GB/T 13173 进行测定。 

6.6 pH值 

按照GB/T 6368的规定，以样品的3 %水溶液于25 ℃进行测定。 

6.7 净洗力 

6.7.1原理 

用清洗剂溶液浸泡、摆洗涂覆有人工油污的金属试片，由洗去的油污量计算净洗力。 

6.7.2试剂和材料 

6.7.2.1 石油磺酸钡（工业级）； 

6.7.2.2 羊毛脂镁皂（工业级）； 

6.7.2.3 羊毛脂（工业级）； 

6.7.2.4 工业凡士林（工业级）； 

6.7.2.5 N46 号机械油； 

6.7.2.6 N68 号机械油； 

6.7.2.7 钙基润滑脂（工业级）； 

6.7.2.8 氧化铝，层析用，中性，粒径 45 μm ~ 180 μm。 

6.7.3仪器和设备 

6.7.3.1 烧杯，500mL，或搪瓷药物缸Φ90 mm × 90 mm，带盖； 

6.7.3.2 金属试片，不锈钢试片（6.1.1e）； 

6.7.3.3 试片架； 

6.7.3.4 S 形挂钩，用不锈钢丝弯制； 

6.7.3.5 摆洗机，摆动频率（40 ± 2）次/min，摆动距离（50 ± 2）mm； 

6.7.3.6 恒温烘箱，能控温于（40 ± 2）℃； 

6.7.3.7 水浴，能控温于（60 ± 2）℃； 

6.7.3.8 分析天平，感量 0.1 mg。 

6.7.4试验程序 

6.7.4.1 人工油污的配制 

人工油污的成分按质量比配方如下： 

石油磺酸钡，8 %； 

羊毛脂镁皂，3.5 %； 

羊毛脂，2 %； 

工业凡士林，3 0%； 

N46号机械油，34.5 %； 

N68号机械油，12 %； 

钙基润滑脂，2 %； 

氧化铝，8 %。 

按配方规定，将工业凡士林、N46号机油及N68号机油混合物，加热到120 ℃左右熔解均匀，倒

入羊毛脂镁皂、石油磺酸钡、钙基脂和羊毛脂，搅拌溶解。控制温度不超过130℃。待全部溶解后，

停止加热，加入氧化铝粉末，搅拌均匀冷却至室温，贮存于（5 ～ 10）℃冰箱或干燥器中备用。冰

箱冷藏储存，保质期为12个月。 

6.7.4.2人工油污的涂覆 

将按6.1.2规定准备好的不锈钢试片，连试片架置于（40 ± 2）℃烘箱中干燥30 min后，移入

干燥器中，冷却后称量，称准至±0.2 mg。将称量后的试片，平放在干净的滤纸上，用小刮刀摄取
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人工油污，均匀地涂覆在试片一面上的规定部位，其余表面不涂覆(如图2所示)，并将试片两侧和底

边多余的油污用滤纸擦去。油污涂覆量应控制在（0.15 ～ 0.20）g之间。 

 
图2  人工油污涂布部位图（单位为毫米） 

 

然后将涂好油污的试片用S形钩挂在试片架上，放入温度控制在（40 ± 2）℃的恒温干燥箱中，

干燥30 min后取出，用滤纸擦去底边的油污，于干燥器中冷却、称量油污量（0.05 ～ 0.08）g。 

6.7.4.3摆洗 

在50O mL烧杯或搪瓷药物缸中，倒入400 mL清洗剂溶液(6.2.2)，然后将烧杯放置于（60 ± 2）℃

水浴锅孔中，使清洗剂溶液温度保持在（60 ± 2）℃。将涂油污的试片夹持在摆洗机的摆架上，使

试片表面垂直于摆动方向。在清洗剂溶液中浸泡3 min，然后立即开动摆洗机摆洗30 s。摆洗结束后，

连同挂钩取出试片，在（60 ± 2）℃，400 mL蒸馏水中摆洗3 min，挂于试片架上，放入（40 ± 

2）℃的恒温干燥箱中，干燥2 h取出，于干燥器中冷却至室温，称量，计算净洗力。 

6.7.5结果表示 

6.7.5.1净洗力计算 

净洗力(w1)以洗去油污的质量分数表示，按式(1)计算。 

100%

01

21

1


−

−
=

mw
m
mm

  ………………………………………………………(1) 

式中： 

w1——净洗力，以质量分数表示（%）； 

m0——试片质量，单位为克（g）； 

m1——涂抹油污试片清洗前的质量，单位为克（g）； 

m2——涂抹油污试片清洗后的质量，单位为克（g）。 

6.7.5.2结果评定 

在三个试片的平行试验所得净洗力计算值中，应至少有两片的数值相差不超过3%，否则应重新

试验，取平均值作为测定结果。 

6.8 泡沫性能试验 
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按照GB/T 13173的规定，用试液(6.2.2)进行测定。 

6.9 腐蚀性 

6.9.1 原理 

将金属试片浸入规定温度的金属清洗剂溶液(6.2.1)中，经规定的时间后，以金属试片的外观变

化和腐蚀量来评定金属清洗剂对金属的腐蚀性。 

6.9.2 试剂 

6.9.2.1 丙酮，分析纯； 

6.9.2.2 无水乙醇，分析纯。 

6.9.3 仪器 

6.9.3.1 分析天平，感量 0.1 mg； 

6.9.3.2 恒温水浴锅，能控制于（80 士 2）℃； 

6.9.3.3 恒温干燥箱； 

6.9.3.4 搪瓷药物缸，Ф90 mm × 90 mm，带盖； 

6.9.3.5 缸口横梁，用Ф2 mm 不锈钢条弯成 S； 

6.9.3.6 S 形挂钩，用细的不锈钢丝弯成 S 形； 

6.9.3.7 温度计，（0 ～ 100）℃，分度 1 ℃； 

6.9.3.8 秒表； 

6.9.3.9 试片架。 

6.9.4 试验程序 

水基型金属清洗剂：已按 6.1.2 规定准备好的试片（连试片架）置于（40 ± 2）℃烘箱中干燥

30 min，冷却，称量。将盛有 400 mL 试液（6.2.1）的药物缸，放入恒温水浴锅里，使试液恒温在（80 

± 2）℃。然后把称量好的试片吊挂于横放在药物缸口的横梁上，并让试片完全浸没在试液中（下

不触底上不露面）。在每个药物缸中，只放 2 片相同材质的试片，经 2 h 后，取出试片。用新煮沸并

冷却后的蒸馏水漂洗（摆洗 10 次），在丙酮或无水乙醇中脱水和热风吹干，检查外观。 

检查外观后试片（连试片架）置于（40 ± 2）℃烘箱中干燥 30 min，取出于干燥器中冷却，称

量测定腐蚀量。 

试片腐蚀量（w2）以毫克数表示，按式（2）计算。 

w2=（m1—m2）×1000…………………（2） 

式中： 

w2——试片腐蚀量，单位为毫克（mg）； 

m1——试片腐蚀试验前的质量，单位为克（g）； 

m2——试片腐蚀试验后的质量，单位为克（g）。 

腐蚀量测得得两个平行试验数值，取其平均值为测定结果。 

溶剂型金属清洗剂：测试方法同水基型清洗剂，密封条件下于测试温度（30 ± 2）℃测试 2 h，

取出试片晾干后直接检查外观。试片腐蚀量测定采用同水基型金属清洗剂相同的步骤。 

6.9.5 试验结果评定 

6.9.5.1 金属试片的腐蚀量和外观变化评判 

按相应技术要求进行判定，其中外观变化按 6.9.5.2 进行评级。 

6.9.5.2 金属腐蚀外观的评级标准 
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腐蚀试验后的试片表面，按下列标准评定等级。 

     a）钢和铸铁： 

0 级  表面无锈，无明显变化； 

l 级  表面无锈，轻微变色或失光； 

2 级  表面轻锈或不均匀变色； 

3 级  表面大面积锈蚀。 

     b）铜和铝： 

     0 级  表面无明显变化； 

     1 级  表面轻徽均匀变色或失光； 

     2 级  表面不均匀变色、失光，局部有斑点； 

     3 级  表面严重变色或腐蚀。 

6.10 防锈性 

6.10.1 原理 

将表面覆盖有金属清洗剂干膜的金属试片在一定的相对湿度和温度条件下放置一定时间，由试

片外观变化，评定清洗剂对金属的防锈性。 

6.10.2 仪器 

常用实验室仪器和以下各项： 

a)恒温水浴锅，能控温在（80 ± 2）℃； 

b)恒温干燥箱； 

c)搪瓷药物缸，Ф90 mm × 90 mm，带盖； 

d)比重计； 

e）湿热器，能控制相对湿度在（90 ± 2）%（35 ℃），可利用玻璃干燥器，底部盛放密度为

（1.083 ~ 1.084）g/mL（25 ℃）、35.6 %的甘油-水溶液或饱和酒石酸钠水溶液，花板上放置一试片

架。 

6.10.3 试验程序 

将盛有400 mL试液（6.2.1）的药物缸，放入恒温水浴锅里，使试液恒温在（80 ± 2）℃，将

按5.1.2准备好的试片用S钩挂住放入试液中浸没30 s取出。用滤纸吸去试片下端及孔眼的液体，垂

直悬挂于试片架上，将试片连同架子放在（35 ± 2）℃烘箱中，干燥15 min。然后，将试片连同架

子移入已预先放在（35 ± 2）℃烘箱中保持恒温，相对湿度（90 ± 2）%的湿热器里，放置24 h，

烘箱温度始终保持（35 ± 2）℃。不同材质均用两片试片作平行试验。 

试验期满后，对45号钢片，Z30铸铁片取出立即检查外观；对H62黄铜片、LY12铝片先用蒸馏水漂洗，

再用脱脂纱布或脱脂棉擦干后检查外观。 

6.10.4 结果评定 

按 6.9.5.2 规定的评级标准和技术要求进行评定。 

当同一材质的2片结果不一致时，对该材质试片需重新测试，复测结果仍然不一致，以外观级别

数较高结果报出。 

6.11 漂洗性能 

6.11.1 原理 

将不锈钢金属试片全浸于金属清洗剂试液（6.2.1）中取出干燥，使表面覆盖清洗剂干膜，然后

在水中漂洗，并再干燥后，检查试片表面有无残留物。 

6.11.2 仪器和材料 
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常用实验室仪器和以下各项： 

a）烘箱，能控温于（40 ± 2）℃； 

    b）恒温水浴，能控温于（60 ± 2）℃； 

    c）烧杯，500 mL； 

    d）金属试片，lCrl8Ni9Ti（6.1.1e）； 

    e）S 形挂钩，用不锈钢丝弯制。 

6.11.3 试验程序 

将盛有 400 mL 试液（6.2.1）的烧杯，放入恒温水浴里。使试液恒温在（60 ± 2）℃。将按 6.1.2

条规定准备好的试片，挂在 S 形挂钩上并全浸在试液中 5 min 取出，立即用滤纸吸去试片下端及孔

眼的液体，垂直悬挂于试片架上，放入（40 ± 2）℃烘箱中干燥 30 min。取出试片在 400 mL 温度

为（60 ± 2）℃的蒸馏水中来回摆动 10 次（往返为一次），摆洗时间不得超过 10 s。然后用热风吹

干，检查试片外观。同时用两片试片作平行试验。  

6.11.4 结果评定 

目视试片表面有无清洗剂残留物，按技术要求评定。 

当 2 片结果不一致时，以试片表面有清洗剂残留结果报出。 

6.12 高、低温稳定性 

6.12.1 原理 

将清洗剂（液体或浆状）样品，经高温、低温处理后，观察是否有分层和沉淀等现象。 

6.12.2 仪器 

常用实验室仪器和以下各项： 

a）冰箱，能控温于（-5 ± 2）℃； 

b）恒温箱，能控温于（60 ± 2）℃； 

c）无色具塞广口玻璃瓶，100 mL。 

6.12.3 试验程序 

6.12.3.1 高温稳定性 

按GB/T 13173进行测试，取适量样品于无色具赛广口玻璃瓶中加塞后置于（60 ± 2）℃恒温箱，

6 h后取出，立即观察外观。 

6.12.3.2 低温稳定性 

按GB/T 13173进行测试，取适量样品于无色具赛广口玻璃瓶中加塞后置于（-5 ± 2）℃冰箱，

24 h后取出，待恢复至室温后观察外观。 

6.12.4 结果评定 

按技术要求进行评定。 

6.13 总五氧化二磷含量 

按 GB/T 13173 进行测定。 

6.14 不挥发物 

6.14.1 仪器 

常用实验室仪器和以下各项： 

a）平底烧瓶，250 mL； 

b）恒温水浴，能控温于（80 ± 2）℃； 

c）恒温干燥箱； 

d）分析天平，感量 0.1 mg； 
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e）干燥器，内放变色硅胶或其他干燥剂。 

6.14.2 试验程序 

称取 100 g（称准至 0.01 g）试样于平底烧瓶中，先用索氏抽提器抽取清洗剂至干后，于烘箱中

（105 ± 2）℃下干燥至恒重。 

6.14.3 结果计算 

每百克试样中不挥发物质量分数（w3）按式（3）计算。 

00%1100

0

10
3 =

m
mm -

w ……………………………………………………(3) 

式中：w3——以每百克试样为一个计算单元的不挥发物含量的质量分数，以百分数表示（%）； 

m1——试样烘干后失重，单位为克（g）； 

      m0——试样的质量，单位为克（g）。 

不挥发物含量测定时两个平行试验数值之差应不大于 0.2 %，取其平均值为测定结果，以大于

0.2%的结果不超过 5 %为标准。 

6.15 酸度 

按附录 A 进行。 

6.16 水分 

按 QB/T 1324 进行测定。 

6.17 表面张力 

按 QB/T 1323 进行测定，测试时，原液，温度 20 ℃，结果保留至个位。 

6.18 闪点（闭口） 

按 GB/T 261 的规定进行测定。 

7 检验规则 

按 QB/T 2951 规定执行，检验结果按修约值比较法判定。 

型式检验项目：水基型金属清洗剂出厂检验项目包括表 1 规定的全部项目，溶剂型金属清洗剂

出厂检验项目包括表 2 规定的全部项目。 

出厂检验项目：水基型金属清洗剂出厂检验项目包括表 1 规定的外观、水分及挥发物、pH、腐

蚀性、防锈性，溶剂型金属清洗剂出厂检验项目包括表 2 规定的外观、气味、不挥发物、酸度、表

面张力。 

8 标识、包装、运输、贮存 

8.1 标识、包装 

应有如下标记：产品名称或商标，类型和适用材质（水基型综合类要明确具体由哪几类组合

构成），执行的标准编号和名称，重量，生产厂名称（含市、县），生产批号和日期等。 

8.2 运输、贮存 

金属清洗剂产品要因物理形态而异，应用适宜材质的包装，包装要牢固，不渗不漏，不引起

产品变质，适合于运输和贮存。 

装运时要禁止抛掷，保证不使产品及包装受损。 

产品应贮存在通风干燥且不受阳光直射、雨淋的场所。 
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附  录  A 

（规范性附录） 

酸度的测定 

A.1.方法提要 

用水萃取试样中所含的酸，以溴甲酚绿乙醇溶液为指示剂，用氢氧化钠标准滴定溶液滴定。 

A.2.仪器 

微量滴定管：最小刻度0.02 mL； 

分析天平：感量0.1 mg； 

分液漏斗：250 mL。 

A.3.试剂 

氢氧化钠标准滴定溶液：c（NaOH）=0.01 mol/L； 

溴甲酚绿乙醇溶液：1 g/L； 

水：对溴甲酚绿乙醇溶液显中性。 

A.4.测试步骤 

称取100 g试验样品（称准至0.01 g），将样品转移至分液漏斗中，并加入100 mL水，轻轻摇

动5 min（摇动时注意放气），静止分层，从分液漏斗中分离出有机相，水相转移至250 mL锥形瓶

中，加1～2滴溴甲酚绿指示液，以氢氧化钠标准滴定溶液滴定至蓝色为终点。 

A.5.结果计算 

每百克试样中酸度（以HCl计）的质量分数（w4）按式（A.1）计算： 

100%100
)1000/(

w4



=

m

Mcv
……………………………（A.1） 

式中： 

w4——以每百克试样为一个计算单元的酸度含量（以HCl计）的质量分数，以百分数表示

（%）； 

V——试样消耗氢氧化钠标准滴定溶液体积，单位为毫升（mL）； 

C——氢氧化钠标准滴定溶液浓度，单位为摩尔每升（mol/L）； 

m——试样的质量，单位为克（g）； 

M——氯化氢的摩尔质量，单位为克每摩尔（g/mol）（36.46） 

取两次平行测定结果的算术平均值为测试结果，两次平行结果的绝对差值应不大于0.1 %，以

大于0.1 %的结果不超过5 %为标准。 


