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《纸浆  酸不溶灰分的测定》国家标准编制说明

（征求意见稿）

一、工作简况

1  任务来源

根据国家标准化管理委员会 2024 年 08 月 23 日下达的国家标准制修订计划项目，

计划项目号 20242661-T-607，计划要求修订《纸浆  酸不溶灰分的测定》国家标准。全

国造纸工业标准化技术委员会负责该标准的起草工作。

2  修订背景

灰分是样品经炽灼灰化后残留的总无机物。酸不溶性灰分主要是不溶于稀盐酸的沙

石、泥土等硅酸盐类化合物，是不应有的杂质。不同类型纸浆的总灰分和酸不溶灰分含

量不同，灰分对纸和纸板物理、机械性能有较大的影响。如果纸浆的酸不溶灰分含量过

大，会对纸和纸板加工和产品造成影响，导致产品易产生掉粉现象，或纸张的物理性能

如裂断长和耐折度降低等。

本标准对应的国际标准已有 ISO 776:1982《纸浆  酸不溶灰分的测定》更新至 ISO 

776:2011《纸浆  酸不溶灰分的测定》。新修订的 ISO 776:2011 修改了实验步骤中试样

灼烧的温度，与 ISO 1762（采标为 GB/T 22877—2018）规定的温度一致；且修改了试

样称取的最小质量。为提高测试的准确性，与国际标准保持一致，提高标准的科学性和

适用性，有必要对我国现行国标 GB/T 7978—2005 进行修订，以更好地规范纸浆的检验

测试过程。

3  起草过程

标准计划下达后，2024 年 09 月，成立标准起草小组，起草小组查找国内外相关技

术资料。

2024 年 10 月，起草小组向企业进行调研，收集企业意见和建议，征集样品。

2024 年 10 月～2025 年 01 月，对收集样品进行了实验室内外部试验验证，并结合

企业标准及相关意见形成标准草案，经起草小组讨论修改后形成标准征求意见稿。

二、国家标准编制原则、主要内容及其确定依据

1  国家标准编制原则

本标准依据 GB/T 1.1—2020 给出的规则起草，遵循科学性、实用性与协调性原则。

科学性上，经实验验证如试样量（确保至少得 10 mg 酸不溶残渣，一般取 25 g）、灼烧
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温度（525 ℃±25 ℃）等技术参数，确保方法科学准确反映真实值。实用性方面，考虑

行业实际，取样按 GB/T 740 确保代表性，试样处理及试验步骤详细说明，选用常见仪

器，操作清晰，贴合企业检测需求。协调性层面，术语定义、引用文件及结构内容与相

关标准协调统一，借鉴原标准合理内容并优化，融入行业体系，避免冲突，提升适应性。

2  主要内容及其确定依据

本标准描述了纸浆酸不溶灰分的测定方法。

本标准适用于各种纸浆。

在主要内容的确定上，通过对不同灼烧温度、不同酸不溶残渣质量要求的验证，确

定了既能保证测量准确性又具有实际可操作性的流程。同时，参考了国际标准以及行业

内实际需求和应用情况，确保标准的适用性广泛且具有前瞻性，能够满足行业发展的需

要。

本标准代替 GB/T 7978—2005《纸浆   酸不溶灰分的测定》，本标准与 GB/T 

7978—2005 相比主要变化如下：

a）删除了规范性引用文件 GB/T 601（见 2005 年版的第 2 章）；

b）更改了术语和定义（见 3.1，2005 年版的 3.1）；

c）更改了原理（见第 4 章，2005 年版的第 4 章）

d）增加了试剂配制的方法（见 5.2）；

e）增加了仪器的要求（见第 6 章）；

f）更改了试样取样量的要求（见 7.2，2005 年版的 7.2）；

g）更改了试验步骤中灼烧的温度（见 8.5，2005 年版的 8.2）。

本标准修改采用 ISO 776:2011《纸浆  酸不溶灰分的测定》。

本标准与 ISO 776:2011 的技术性差异及其原因如下：

a）用规范性引用的 GB/T 462 替换了 ISO 638（见 8.1），两个文件之间的一致性

程度为修改，以适应我国的技术条件；

b）用规范性引用的 GB/T 740 替换了 ISO 7213（见 7.1），两个文件之间的一致性

程度为等同，以适应我国的技术条件；

c）用规范性引用的 GB/T 22877 替换了 ISO 1762（见 8.2），两个文件之间的一致

性程度为修改，以适应我国的技术条件；

d）增加了警示，以降低人员安全风险。

e）增加了试验步骤中热蒸馏水冲洗部分操作具体要求，以保证残渣洗涤效果（见



3

8.4）。

三、 试验验证的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效益、社会效益和生态

效益

1  试验验证的分析

1.1  不同灼烧温度下的结果比对

在上一版标准 GB/T 7978—2005 中，将灼烧温度设定为 900 ℃，本次修订按照 ISO

标准要求，设置为 525 ℃。为验证不同灼烧温度对纸浆酸不溶灰分测定结果的影响，进

行了如下对比试验，选取 4 个纸浆和浆板样品进行测定，结果如表 1 所示。

表 1  不同灼烧温度下的结果比对（mg/kg）

样品名称 灼烧温度（900 ℃） 灼烧温度（525 ℃） 相对偏差/%

亚铵法漂白浆 19870 18345 8.0

硫酸盐竹浆 4585 4545 0.9

漂白蔗渣浆板 1 3470 3200 8.1

漂白蔗渣浆板 2 11415 11135 2.5

从测试数据可以看出，不同灼烧温度下，各纸浆和浆板样品的酸不溶灰分测定结果

相对偏差均在 10%以内。为了与国际标准保持一致，本次修订遵循 ISO 标准，将灼烧

温度设为 525 ℃。

1.2  实验室内结果比对

起草组对 2 个样品进行了实验室内结果比对验证，结果如表 2 所示。

表 2  实验室间结果比对

样品名称 人员 1（mg/kg） 人员 2（mg/kg） 相对偏差/%

阔叶木浆 610 640 600 630 1.6

阔叶木浆板 950 900 910 930 0.5

结果显示，在本次实验室内结果比对验证中，针对阔叶木浆和浆板两个样品，不同

操作人员所获得的酸不溶灰分测定结果差异较小，相对偏差分别为 1.6%和 0.5%。表明

按照本标准所规定的测定方法执行检测任务时，能够获取一致的测定结果。

1.3  实验室间结果比对

起草组对 2 个样品进行了实验室间结果比对验证，结果如表 3 所示。
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表 3  实验室间结果比对

样品名称 实验室 1（mg/kg） 实验室 2（mg/kg） 相对偏差/%

漂白浆板 13470 13200 13420 13920 0.85

本色浆板 19605 17335 18460 18430 8.1

结果显示，在实验室间结果比对验证中，漂白浆板的相对偏差为 0.85%，表明本

标准的测定方法在不同实验室间具有较好的重复性和一致性，各实验室能够依据标准得

出较为相似的检测结果，这对于保障行业内检测数据的可比性具有积极意义。而本色浆

板的相对偏差为 8.1%，相对较高，可能是由于不同实验室在仪器设备、操作细节等方

面存在差异导致，尽管存在一定差异，但整体仍在可接受范围内。

2  预期的经济效益、社会效益和生态效益

《纸浆  酸不溶灰分的测定》标准的修订与实施预期将产生多方面的积极影响。经

济效益上，精确测定酸不溶灰分能助力企业优化生产。准确评估纸浆原料中酸不溶灰分

含量，有助于合理选择原料，避免因原料酸不溶灰分过高影响产品质量而造成的损失，

提高产品合格率。在生产过程中，依据测定结果调整工艺参数，提高生产效率，降低生

产成本，增强企业盈利能力与市场竞争力。社会效益方面，为造纸行业提供统一规范的

酸不溶灰分测定标准，使行业检测有据可依。保障了不同企业、不同批次产品质量数据

的可比性，有助于规范市场秩序，维护公平竞争环境。同时，促进企业间技术交流与合

作，推动行业整体检测技术与质量管理水平提升。生态效益层面，精确测定有助于企业

控制原料质量，减少因酸不溶灰分异常导致的生产过程中废弃物排放。合理利用资源，

避免因原料问题造成的能源浪费，降低生产过程对环境的负面影响，推动造纸行业可持

续发展。

四、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者与测试的国外样品、样机的有关

数据对比情况

本标准修改采用了 ISO 776:2011《纸浆  酸不溶灰分的测定》，标准主要技术内容

与国际标准一致，标准水平达到国内先进水平。

五、以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国际国外标准，并说明

未采用国际标准的原因

本标准修改采用了 ISO 776:2011《纸浆  酸不溶灰分的测定》。

六、与有关法律、行政法规及相关标准的关系

本标准与现行法律、法规和强制性国家标准没有冲突。
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七、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准在起草过程中未出现重大分歧意见。

八、涉及专利的有关说明

无。

九、实施国家标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施

建议

该标准发布后，建议组织标准宣贯推动标准的实施，建议发布后 6 个月实施。该标

准为制定标准，无废止现行相关标准的情况。

十、其他应当说明的事项

     无。

 标准起草小组

  2025 年 07 月


