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I

前    言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件代替GB/T 6547—1998《瓦楞纸板厚度的测定法》，与GB/T 6547—1998相比，除结构调整

和编辑性改动外，主要技术变化如下：

a）增加了瓦楞纸板和厚度的术语和定义（见第3章，1998年版的第3章）；

b）增加了厚度计示值误差、示值重复性误差要求（见5.1）；

c）更改了厚度计的两测量面间平行度误差（见5.1，1998年版的第4章）；

d）增加了厚度块规和切样设备（见5.2和5.3）；

e）更改了试样面积和试样数量（见第8章，1998年版的5.3）；

f）更改了测试位置距离试样边缘的距离和移动测量面的移动速度（见9.2，1998年版的第6章）；

g）增加了结果表示(见第10章)；

h）更改了试验报告（见第11章，1998年版第7章）。

本文件修改采用ISO 3034:2011《瓦楞纸板  单层纸板厚度的测定》。

本文件与ISO 3034:2011相比，除结构性调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

a）用规范性引用的GB/T 450替换了ISO 186（见第6章），以适应我国的技术条件；

b）用规范性引用的GB/T 10739替换了ISO 187（见第7章），以适应我国的技术条件。

c）删除了ISO 3034:2011厚度计的校准（见9.2和附录A）。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国轻工业联合会提出。

本文件由全国造纸工业标准化技术委员会（SAC/TC 141）归口。

本文件起草单位：  

本文件主要起草人：  

本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：

——1986年首次发布为GB 6547—1986《瓦楞纸板厚度的测定方法》；

——1998年第一次修订为GB/T 6547—1998《瓦楞纸板厚度的测定法》；

——本次为第二次修订。
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瓦楞纸板  厚度的测定

1　范围

本文件规定了用于制造包装箱或用在包装箱内的瓦楞纸板厚度的测定方法。

本文件适用于各种类型瓦楞纸板厚度的测定。

2　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 450  纸和纸板  试样的采取及试样纵横向、正反面的测定（GB/T 450－2008，ISO 186：
2002， MOD）

GB/T 10739  纸、纸板和纸浆  试样处理和试验的标准大气条件（GB/T 10739—2023，ISO 187:2022，
MOD）

3　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

瓦楞纸板  corrugated fibreboard

一层或多层瓦楞纸粘合在若干层纸和纸板之间，用于制造瓦楞纸箱的一种复合纸板。

[来源：GB/T 6544—2008，3.1.2]

3.2

厚度  thickness

采用本文件试验方法，在瓦楞纸板两表面间施加静态载荷，测定瓦楞纸板两表面间的距离。

4　原理

用厚度计测定瓦楞纸板在特定静态载荷下的厚度。

5　设备

5.1　厚度计

厚度计有两个相互平行的圆行测量面，瓦楞纸板放入两个测量面之间进行测定。

厚度测定时施加在两个测量面之间的压力应为（20±0.5）kPa。
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注：存在使用替代压力的其他方法，但不同的加载压力方法可能测定结果不同。

两个测量面构成厚度计重要组成部分，一个测量面固定，另一个测量面能沿其垂直方向平稳地以2 

mm/s～3 mm/s速度移动。其中一个测量面直径为（35.7±0.3）mm，另一个测量面的直径不小于（35.7±

0.3）mm，即当厚度计读数为零时，两个测量面的整个区域相互接触，这样在厚度测定过程中，试样的

受压测定面积为（1000±20）mm2。

仪器应足够准确，所测数据精确至 0.05 mm。

厚度计的性能要求还应符合表 1的规定。

表1 厚度计的性能要求

厚度计性能 最大允许值

示值误差 读数的±0.5%

两测量面间平行度误差 1%

示值重复性误差（标准偏差） 0.5%

5.2  厚度块规

用于校准厚度计，且其厚度应为厚度计全量程的 10%、30%、50%、70%和 90%。每个块规厚度值的

精度为 5 µm。

5.3  切样设备

切纸刀或专用裁样器切取试样。切样时，避免产生影响试样厚度的操作。

6　取样

如果试验用于评价一批样品，应按GB/T 450采取试样。如果试验用于试样其他类型的样品，确保所

取样品具有代表性。

7  试样处理

试样的处理和试验的标准大气条件按GB/T 10739规定进行。

8  试样制备

在第 7 章规定的标准大气条件下制备试样。试样通常应无任何损坏或其他不规则性，应无可能影响

测定结果的加工痕迹、印刷等，除非相关方另有约定。

注 1：若测试印刷样品的厚度，所有的测试在印刷区域内进行。

注 2：对生产过程各阶段的样品进行测试，以实现对工艺了解和故障排除的目的。

注 3：如果试样取自瓦楞纸箱，从远离压痕线、接缝和闭合处的区域取样。除非相关方另有约定，否则不从明显受损

的区域和/或不能代表整个包装箱的区域取样。

随机采取至少 5张足够大的样品，以便能够切取至少 10片试样，每张样品切取 2片。从样品上用切

样设备（5.3）切取试样，每片试样的面积至少为 100 cm2，试样形状宜为正方形或圆形（直径为 112.9 

mm）。如果每张样品只能切 1片试样，采取 10张样品，每张样品切 1片试样。

在进行厚度测定时，试样的尺寸不宜太大，避免厚度计的读数受到试样悬垂在测量面上重量的影响。
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9  试验步骤

9.1  总则

在使用厚度计（5.1）之前或校准时，确保两个测量面和厚度块规洁净。测定前，应检查厚度计的零

点。当两个测量面相互接触时，将厚度计读数设置为零。

注：细小纤维聚集在两个测量面上，会导致测定值偏高。

9.2  厚度的测定

在第 7章规定的标准大气条件下进行试验。

将厚度计放置于无震动的水平面上，试样放入厚度计张开的两个测量面间，测量面边缘与试样每一

个边缘的距离不小于 20 mm，移动测量面均速缓慢地以 2 mm/s～3 mm/s 的速度移向固定测量面，避免

产生任何冲击作用，试样被两个测量面夹住。

当厚度计的示值稳定，立即记录其读数，通常在 2s～5s内完成读数。如果瓦楞纸板出现任何“压

陷”现象，当厚度计示值稳定，但在瓦楞纸板被“压陷”下去前读数，应在 2 s～3 s内完成。在读

数时，避免对试样或厚度计施加任何压力。

每个试样只进行 1 次测定，至少测定 10 个有效值。

其余试样测定重复上述步骤。

10  结果表示

计算 10个有效测定值的算术平均值和标准偏差，结果以毫米（mm）表示，保留 3 位有效数字。

11  试验报告

试验报告应包括以下信息：

a）本文件的编号；

b）试验日期和地点；

c）用于鉴别样品所需的全部信息；

d）所用的温湿处理条件；

e）测定结果，即算术平均值和标准偏差；

f）与本文件的任何偏离，或其他可能影响测试结果的任何操作；

g）任何有助于解释测定结果的其他信息，如试样是否涉及印刷或加工痕迹的区域等。
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附  录  A

（资料性）

精密度

A.1  总则

精密度数据来自欧洲造纸工业联合会比对测试服务中心（CEPI-CTS）于 2009 年组织的第二轮测

试，参加的实验室对 2 个样品各进行了 10 次测定。

计算依据为 ISO/TR 24498:2006 和 TAPPI T 1200 sp-07。
使用 CEPI-CTS 数据时，需计算重复性限和再现性限：

重复性限 r=1.96× 2×𝑠实验室内；再现性限 R=1.96 × 2× s2
实验室内 + s2

实验室间

表 A.1 中所示的重复性标准偏差是“合并”重复性标准偏差，即按参与实验室标准偏差的均方根

计算的标准偏差。这与 ISO 5725-1 中重复性的传统定义不同。

报告的重复性限和再现性限是在相同试验条件下，对相同材料测试得到的两组试验结果进行比

较，在 95%置信概率下可能出现的最大差值的估计值。这种估计不适用于不同材料或不同试验条件。

重复性限和再现性限通过重复性标准偏差和再现性标准偏差乘以 2.77 计算得到。

注：2.77=1.96 2，前提是测试结果具有正态分布，标准偏差 s 基于大量测试得到。

A.2  重复性

重复性数据见表 A.1。

表A.1 重复性数据

样品 实验室数量
厚度平均值

（mm）

标准偏差 Sr

（mm）

变异系数CV,r

（％）

重复性限 r

（mm）

样品 1 15 4.00 0.022 0.537 0.060

样品 2 13 6.96 0.035 0.508 0.098

A.3  再现性

再现性数据见表 A.2。

表A.2 再现性数据

样品 实验室数量
厚度平均值

（mm）

标准偏差 SR

（mm）

变异系数CV,R

（％）

再现性限 R

（mm）

样品 1 15 4.00 0.025 0.637 0.071

样品 2 13 6.96 0.047 0.676 0.130
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