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《纸和纸板 伸缩性的测定》国家标准编制说明

（征求意见稿）

一、工作简况

1  任务来源

2024 年 8 月，国家标准化管理委员会下达 2024 年第六批推荐性国家标准计划及

相关标准外文版计划的通知（国标委发〔2024〕35 号），其中，《纸和纸板 伸缩性

的测定》国家标准计划项目获批立项，计划项目号 20242641-T-607，计划完成时间

2025 年 12 月。

2  修订背景

纸和纸板的伸缩性作为影响纸和纸板尺寸稳定性、印刷和包装质量的关键指标，

其测定方法的科学性和准确性显得尤为重要。GB/T 459—2002（以下简称“原标准”）

是我国现行的纸和纸板伸缩性的测定方法标准，该标准等效采用 ISO 5635:1978，迄

今为止已实施了 20 多年。目前，虽然国际标准版本未更新，但随着行业发展、技术

进步，标准中部分内容需要进行调整以适合当前行业现状，如原标准的范围需调整，

浸水后分层试样不适用；试样尺寸无法满足 220 mm×220 mm 的样品，需增加试样

尺寸要求；方法 B 的结果计算公式有误，需更正。为了解决上述问题，因此，为提

高国家标准的可操作性和适应性，确保我国标准的先进性，解决原标准中存在的问

题，对原标准进行修订。

3  起草过程

2024 年 8 月，该标准修订计划项目下达，全国造纸工业标准化技术委员会组织

该标准的起草工作，成立标准起草小组，并制定了标准工作计划。

2024 年 9 月～10 月 ，查找国内外相关文献和资料，并对 ISO 5635:1978《Paper-

Measurement of dimensional change after immersion in water》全文翻译。

2024 年 11 月～2025 年 1 月，起草小组对收集的技术资料与 2002 年版的标准内

容进行对比，结合我国实验室检测实际情况并进行充分调研，对不同样品进行试验

验证，形成该标准的草案。

2025 年 2 月～3月，起草小组内部对草案进行多次讨论，形成征求意见稿。

4  主要参加单位和工作组成员及其所做的工作

本标准由……共同起草。
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主要成员……

二、国家标准编制原则和、主要内容及其确定依据、修订前后技术内容的对比

1  编制原则

按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规

则》进行编写。本标准是对 GB/T 459—2002《纸和纸板  伸缩性的测定》的修订。

本标准修订过程中，参考相关领域方法标准和技术文献，同时考虑国内现有伸

缩性测定方法的实际情况，力求方法标准的科学性、先进性、适应性和可操作性，

并经过试验验证确保方法的准确可靠，保证方法能满足纸和纸板伸缩性的测定要求。

2  标准主要内容

本文件描述了纸和纸板浸水后或浸水风干后尺寸变化的测定方法。

本文件适用于纸和纸板。

本文件不适用于浸水后极易破裂、过度卷曲或分层的纸和纸板。

3     本标准与原标准的主要差异

本文件代替GB/T 459—2002《纸和纸板伸缩性的测定》，与GB/T 459—2002相

比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下： 
a）更改了标准范围；

b）增加了样品尺寸有限时试样尺寸要求；

c）增加了秒表；

d）更改了方法 B结果表示；

e）更改了试验报告。

4  本标准与 ISO 5635:1978主要差异

a）更改了范围的表述，以符合我国国家标准文件的起草规则；

b）用规范性引用的 GB/T 450替换了 ISO 186，以便于行业操作；

c）用规范性引用的 GB/T 10739替换了 ISO 187，以便于行业操作；

d）更改了试样的数量和尺寸，以适应我国的行业现状；

e）增加了试样浸水风干后的尺寸变化有关内容，以满足我国的行业需求；

f）增加了方法 B，以适应我国的技术条件。

三、主要试验（或验证）情况的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效

益、社会效益和生态效益
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1  试样验证分析及综述报告

纸和纸板伸缩性测定方法各标准对试样尺寸和试验方法的要求见下表 1。因国

际标准 ISO 5635:1978 一直未更新，原标准采用国际标准的内容实施较好，本次标准

修订不作更改。

表 1 各标准对试样尺寸和试验方法的要求

标准号 ISO 5635:1978 GB/T 459—1989 GB/T 459—2002 本次修订

试样尺寸

①试样 5 张，长

250mm，宽 15mm
或 20mm，长边为

测试方向

①试样 5 张，长

250mm，宽 15mm 或

20mm，长边为测试

方向；

②根据需要，试样尺

寸 220mm×220mm

①试样 3 张，尺寸为

220 mm×220 mm
①试样 3 张，尺寸为 220mm×
220 mm
②若样品尺寸有限，无法满足

规定的试样尺寸时，可采用测

试 方 向 尺 寸 为 210mm ～

250mm。

试验方法
①采用试样画线器

法
①采用试样画线器法

①采用试样画线器法

②手动法（铅笔、游

标卡尺）

①采用试样画线器法

②手动法（铅笔、游标卡尺）

原标准在实施过程中发现，未对样品尺寸有限，无法满足规定的试样尺寸作要

求，本次标准修订增加了该要求。起草小组收集了胶版印刷纸、纯质纸、纸餐具原

纸和复印纸 5 个样品对 2 种试样尺寸规格的横向伸缩性进行了验证，正方形试样尺

寸为 220mm×220mm，长条形试样其中 3 个试样尺寸为 210mm×15mm，2 个试样

尺寸为 250mm×15mm，采用手动法进行测定，试验结果见表 2。

表 2 不同规格试样伸缩性验证结果

正方形试样 长条形试样

样品 浸水前

尺寸 mm
浸水后

尺寸 mm 结果% 最终

结果%
浸水前

尺寸 mm
浸水后

尺寸 mm 结果% 最终结

果%
试样 1 200.69 205.52 2.41 200.50 204.87 2.18 
试样 2 200.55 205.84 2.64 200.51 204.47 1.97 1#
试样 3 200.58 204.58 1.99 

2.35 
200.63 204.61 1.98 

2.05 

试样 1 200.60 205.43 2.41 200.70 205.03 2.16 
试样 2 200.42 205.01 2.29 200.43 205.09 2.33 2#
试样 3 200.26 204.86 2.30 

2.33 
200.73 205.27 2.26 

2.25 

试样 1 200.34 204.88 2.27 200.31 205.12 2.40 
试样 2 200.72 205.22 2.24 200.43 205.19 2.37 3#
试样 3 200.66 205.47 2.40 

2.30 
200.24 205.11 2.43 

2.40 

试样 1 200.73 204.98 2.12 200.67 206.20 2.76 
试样 2 200.71 205.61 2.44 200.36 206.05 2.84 4#
试样 3 200.79 206.98 3.08 

2.55 
200.74 206.18 2.71 

2.77 

试样 1 200.46 206.07 2.80 200.65 206.33 2.83 
试样 2 200.52 206.18 2.82 200.76 206.44 2.83 5#
试样 3 200.30 205.92 2.81 

2.81 
200.65 206.38 2.86 

2.84 

从表 3 可看出，不同试样尺寸的测定结果存在差异性，但整体来看，正方形和

长条形试样的测定结果较为接近。5 个试样 2 种尺寸规格测定结果绝对差值的平均
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值为 0.15%，相对偏差平均值为 4%，低于常见实验误差或检测灵敏度阈值，可表明

试样形状对测定结果的影响可忽略，测定结果差异也可能来源于测量误差、试样的

不均匀性等。因此，对于样品尺寸有限，无法满足规定的试样尺寸时，可采用测试

方向尺寸为 210mm～250mm 的试样。

表 3  不同试样尺寸测定结果分析

样品编号
正方形试样

测定结果%

长条形试样

测定结果%

测定结果

绝对偏差%

测定结果

相对偏差

1# 2.35 2.05 0.31 12%

2# 2.33 2.25 0.08 3%

3# 2.30 2.40 0.10 4%

4# 2.55 2.77 0.22 8%

5# 2.81 2.84 0.03 1%

平均值 -- -- 0.15 4%

2  技术经济论证，预期的经济效益、社会效益和生态效益

          纸和纸板伸缩性测定方法国家标准的修订，为造纸企业提供更科学的检测依据，

提高测定方法的准确性和可操作性，减少因测量误差导致的质量问题。通过准确测

定伸缩性，能够有效减少印刷过程中的纸张形变、套印不准等问题，减少因纸张伸

缩性问题导致的设备调整和重复加工，降低能源浪费，提高印刷品的品质和稳定性，

帮助企业更好地控制产品质量，降低企业的生产成本。同时，标准中引入伸缩性测

量装置推动行业技术进步，将推动行业规范化发展，提升从业人员的技术水平，促

进就业和技能提升。

四、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者与测试的国外样品、样机的

有关数据对比情况

        本标准修改采用 ISO 5635:1978，在标准起草过程中未测试国外样品。

五、以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国际国外标准,并说

明未采用国际标准的原因

本标准修改采用 ISO 国际标准，标准水平为国内领先水平。

六、与有关法律、行政法规和相关标准的关系

本标准与现行法律、法规和相关国家标准协调一致。
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七、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准在编制过程中未遇到重大分歧意见。

八、涉及专利的有关说明

本标准内容未涉及相关专利。

九、实施国家标准的要求,以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措

施建议

本标准为测试方法标准，与原标准相比有较大的修改，修改后的标准能够更好

的规范、统一测试方法。建议本标准自发布之日起 6 个月后实施。本标准实施时，

建议废止 GB/T 459—2002。

十、其他应当说明的事项

         无

标准起草小组

2025 年 7 月


