
《瓦楞芯纸  实验室起楞后平压强度的测定》国家标准 

编制说明（征求意见稿） 

一、工作简况 

1  任务来源 

2024 年 8月，国家标准化管理委员会下达 2024年第六批推荐性国家标准计

划及相关标准外文版计划的通知（国标委发〔2024〕35 号）。其中，《瓦楞芯

纸  实验室起楞后平压强度的测定》国家标准计划项目获批立项，计划项目号为

20242655-T-607，计划要求修订国家标准，项目周期为 16 个月。全国造纸工业

标准化技术委员会负责该标准的起草工作。 

2  修订背景 

瓦楞芯纸作为包装材料，成本低，重量轻，并有一定的强度和挺度，在各行

各业受到了广泛的应用。瓦楞纸板由里纸、面纸、楞纸和中纸组成，其中瓦楞芯

纸像骨骼一样起支撑作用，其对强度的影响超过面纸和里纸。瓦楞纸板制成纸箱，

在使用过程中，将受到不同程度的冲击、振动、压力等，而瓦楞芯纸的主要作用

是当瓦楞纸板受压变形时，能保持纸板一定的厚度从而使纸板获得较大的惯性矩，

提高瓦楞纸板承受压力及冲击的能力。瓦楞芯纸的平压强度是指瓦楞芯纸在实验

室环境下经瓦楞成型后，在垂直受压方向上承受压力直至瓦楞压溃时的最大应力

值，单位为牛顿（N）。该指标反映材料在堆叠、运输等场景中抵抗平面压缩载

荷的能力，直接影响包装容器的局部承重性和抗变形性，是瓦楞芯纸的重要强度

性能指标。 

瓦楞芯纸不同的楞型的差异会影响产品的受力面积和支撑结构稳定性。用于

制造瓦楞纸箱的瓦楞纸板根据瓦楞楞型可分为 U 型、V 型和 UV 型三种，其中 UV

型最为常见。瓦楞形状是指瓦楞齿形轮廓的波纹形状，它区别波峰和波谷圆弧半

径大小。U 型：缓冲性能较好，抗压强度较低。V 型：抗压强度较高，缓冲性能

差。UV 型：集中了以上两种楞形的优点，有较高的抗压强度和缓冲性能。瓦楞

楞形根据楞高可分为 A、C、B、E、F、G、N 和 O等，其中 E、F、G、H、O属于微

细瓦楞。A型楞：单位长度内的瓦楞数量少，而瓦楞最高。使用 A型楞制作成的

瓦楞纸箱，适合包装较轻的物品，有较大的缓冲力。B型楞：单位长度内的瓦楞

数量多而瓦楞高度低，适合包装较重的物品。C型楞：介于 A型楞和 B 型楞之间，



性能则接近于 A型楞。E型楞：楞数多、楞高度低，表面可进行复杂的印刷，因

此通常用于装潢性瓦楞纸盒。 

另外，瓦楞芯纸定量越高，纤维密度越大，抗压能力越强，长纤维原料（如

针叶木浆）增强交织力，提升抗压性，而再生纸纤维较短则强度降低。实验室起

楞时胶粘带的粘结强度也会影响波纹结构稳定性，进而改变承压均匀性。如果平

压强度过低将导致瓦楞纸板将容易变形；如果强度过高，所需原纸的成本增加。

生产者可通过测试不同原材料和产品结构条件下瓦楞芯纸平压强度指标，优化和

平衡产品成本与性能。 

GB/T 2679.6—1996《瓦楞原纸平压强度的测定》规定了瓦楞原纸实验室起

楞后平压强度的测定方法（等效采用 ISO 7263:1985），该标准已发布近 30年，

自实施以来对瓦楞芯纸品质的保证起到有力的监管及引导作用。目前，ISO 7263

已更新了四版，分别为 1994 年版、2008 年版、2011 年版和 2018 年版，新修订

2018年版本将标准分为两部分。ISO 7263-1:2008 是瓦楞芯纸用 A型楞经实验室

起楞后测定平压强度的方法，ISO 7263-2:2008 是瓦楞芯纸用 B型楞经实验室起

楞后测定平压强度的方法。两项新标准中均更新了规范性引用文件，修改了试验

步骤，增加了精密度章节，增加了对图表的说明等。为与国际标准保持一致，提

高标准的适用性和科学性，对指导企业生产，以及提升产品质量，有必要对该标

准进行修订。 

3  起草过程 

（1）标准起草阶段 

2024 年 8 月，该项目计划下达；2024 年 9 月～10 月，成立标准起草小组，

开展前期调研及标准验证样品征集准备工作；2024年 11月～12月，标准起草小

组对 ISO 7263-1:2018 和 ISO 7263-2:2018 进行翻译、校对和完成标准译文，查

阅和对比其他地区的相关标准；2025年 1月～4月，起草小组开展标准验证样品

征集，进行了试验验证工作，并按照 GB/T 1.1—2020 完成标准草案；2025 年 5

月～7月，起草小组对试验数据进行整理分析，并根据试验数据完善形成标准征

求意见稿。 

（2）征求意见阶段 

2025 年 8月，在相关网站和微信公众号上广泛征求意见。 

4  主要参加单位和工作组成员及其所做的工作 



本标准由 XXXXX 牵头，XXXX、XXXX等多家企业和研究机构共同参加起草。 

主要成员： 

所做的工作： 

二、国家标准编制原则、主要内容及其确定依据，修订国家标准时，还包括修订

前后技术内容的对比 

1  标准编制原则 

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准化文件的

结构和起草规则》的规定编写本标准的内容。本文件是在 GB/T 2679.6—1996《瓦

楞原纸平压强度的测定》的基础上进行修订。 

2  主要内容 

本文件描述了瓦楞芯纸实验室起楞后平压强度的测定方法。本文件适用于瓦

楞芯纸。 

瓦楞芯纸通过加热辊进行压楞成型后，可采用两种不同的方式测定其平压强

度，一种方法是起楞后的瓦楞芯纸立即进行压缩测试（即起楞后 15s～25s内），

另一种方法是起楞后的瓦楞芯纸在标准实验室测试条件下恒温恒湿处理

30min～35min后再进行压缩测试。可根据厂家和用户需求，选择采用 A型楞或 B

型楞进行压楞成型，本文件不对特定楞型结构作要求。 

GB/T 22874—2008《单面和单瓦楞纸板  平压强度的测定》（修改采用 ISO 

3035:1982）规定了瓦楞纸板平压强度的测试方法。 

GB/T 2679.6—1996等效采用ISO 7263:1985，最新国际标准ISO 7263:2018

将标准分为两部分，Tappi T 809 om-22也对瓦楞芯纸平压强度试验方法进行了

规定，不同标准之间存在一些差异，具体对比情况见表1。 

 



表1  不同标准的技术内容对比情况 

标准编号 
T 809 om-22 

(A型楞) 

ISO 7263-1:2018 

(A型楞) 

ISO 7263-2:2018 

(B型楞) 

GB/T 2679.6—1996 

(A型楞) 

本文件 

A型楞 B型楞 

槽

纹

仪 

槽纹轮外径/mm 228.5±0.5 228.5±0.5 226±0.5 228.5±0.5 228.5±0.5 226±0.5 

槽纹轮厚度/mm 16.0±1.0 ≥15 ≥15 16±1 16±1 ≥15 

槽纹轮齿数/个 84 84 112 84 84 112 

齿顶圆弧半径/mm 1.5±0.1 1.5±0.1 1.2±0.1 1.5±0.1 1.5±0.1 1.2±0.1 

齿谷圆弧半径/mm 2.0±0.1 2.0±0.1 1.6±0.1 2.0±0.1 2.0±0.1 1.6±0.1 

全齿高度/mm 4.75±0.05 4.75±0.05 2.5±0.05 4.75±0.05 4.75±0.05 2.5±0.05 

温度/℃ 177±8 175±8 175±8 175±8 175±8 175±8 

两轮间压力/N 100±10 100±10 100±10 100±10 100±10 100±10 

轮的转速 r/min 4.5±1.0 4.5±1.0 4.5±1.0 4.5±1.0 4.5±1.0 4.5±1.0 

梳

齿 

齿长度/mm 至少 19 至少 19 至少 19 至少 19 至少 19 至少 19 

齿数/个 10 10 10 10 10 10 

齿高/mm 3.4±0.1 3.4±0.01 1.75±0.01 3.0±0.6 3.4±0.1 1.75±0.01 

齿

条 

齿宽/mm 至少 19 至少 19 至少 19 至少 19 至少 19 至少 19 

齿数/个 11 9 9 9 9 9 



齿谷数/个 10 10 10 10 10 10 

齿间距/mm 8.50±0.05 8.55±0.05 6.45±0.05 8.5±0.05 8.55±0.05 6.45±0.05 

齿高/mm 4.75±0.05 4.75±0.05 2.5±0.05 4.75±0.05 4.75±0.05 2.5±0.05 

试样 

尺寸/mm 

宽度 12.7±0.1 12.7±0.1 12.7±0.1 12.7±0.1 12.7±0.1 12.7±0.1 

长度 150～160 150～160 100～110 152±0.5 152±0.5 100～110 

胶带宽度/mm ≥15 ≥15 ≥15 ≥16 ≥15 ≥15 

试验过程 

试样从槽纹仪完全

出来到施加压力时

间为 5～8s 

①如果试样起楞后

立即进行压缩，从

压楞到施加压力的

时间在 15s～25s； 

②如果试样起楞后

进行温湿处理，在

23℃、50％相对湿

度下处理 30min～

35min。 

①如果试样起楞后

立即进行压缩，从

压楞到施加压力的

时间在 15s～25s； 

②如果试样起楞后

进行温湿处理，在

23℃、50％相对湿

度下处理 30min～

35min。 

①如果试样起楞后

立即进行压缩，从

压楞到施加压力的

时间要小于 15s； 

②如果试样起楞后

进行温湿处理，在

23℃、50％相对湿

度下处理 30min 或

在 20℃、65％相对

湿度下处理 60min。 

①如果试样起楞后

立即进行压缩，从

压楞到施加压力的

时间在 15s～25s； 

②如果试样起楞后

进行温湿处理，在

23℃、50％相对湿

度下处理 30min～

35min。 

①如果试样起楞后

立即进行压缩，从

压楞到施加压力的

时间在 15s～25s； 

②如果试样起楞后

进行温湿处理，在

23℃、50％相对湿

度下处理 30min～

35min。 



3  本文件与 GB/T 2679.6—1996的主要差异 

本文件代替GB/T 2679.6—1996《瓦楞原纸平压强度的测定》，与GB/T 2679.6

—1996相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下： 

a）增加了平压强度指数的定义； 

b）增加了裁样设备； 

c）更改了槽纹仪，将槽纹仪分为A型楞和B型楞； 

d）更改了齿条和梳板，将齿条和梳板分为A型楞和B型楞； 

e）更改了压缩试验仪； 

f）删除了仪器的校准； 

g）更改了试样的制备； 

h）删除了65％相对湿度下处理60 min的试验方法； 

i）增加了瓦楞芯纸平压强度指数的计算公式； 

j）更改了试验报告。 

4  本文件与 ISO 7263-1:2018和 ISO 7263-2:2018的主要差异 

a）更改了范围的表述，以符合我国标准化文件的起草规则（见第1章）； 

b）用规范性引用的GB/T 450替换了ISO 186，以适应我国技术条件； 

c）用规范性引用的GB/T 451.2替换了ISO 536，以适应我国技术条件； 

d）用规范性引用的GB/T 10739替换了ISO 187，以适应我国技术条件； 

e）用规范性引用的GB/T 22876替换了ISO 13820，以适应我国技术条件。 

f）删除了ISO 7263-1:2018和ISO 7263-2:2018中的附录A（附录A属于资料

性附录，描述的是对起楞辊的维护和校准，而国内瓦楞芯纸起楞设备生产厂家均

会在设备出厂时附带起楞辊的维护和校准说明书，结合我国国内设备该实际情况

删除该附录，并不影响本标准主要技术内容）。 

三、试验验证的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效益、社会效益和

生态效益 

1  主要试验情况分析 

本文件修改采用国际标准 ISO 7263-1:2018《瓦楞芯纸  实验室起楞后平压

强度的测定  第 1 部分：A 型楞》和 ISO 7263-2:2018《瓦楞芯纸  实验室起楞

后平压强度的测定  第 2部分：B型楞》。本标准修订过程中，起草小组分别收



集了不同瓦楞芯纸样品，按标准中描述的试验方法，对瓦楞芯纸采用 A型楞实验

室起楞后的平压强度进行测定，测试结果如表 2和表 3所示。如表 2 所示，CMTA0

比 CMTA30高 4.6％～34.5％，这主要是因为瓦楞芯纸起楞后立即进行压缩，试样

的水分较低，挺度较高，承受压缩力的能力强。 

表 2  瓦楞芯纸实验室起楞后平压强度（CMTA0和 CMTA30）测试结果 

样品 
定量 

g/m
2
 

平压强度 CMTA0 平压强度 CMTA30 
温室处

理后强

度降低

的百分

数％ 

平均值 

N 

标准 

偏差 N 

变异 

系数％ 

平均值 

N 

标准 

偏差 N 

变异 

系数％ 

17# 69 63 2.2 3.4 53 2.4 4.5 14.6 

15# 83 87 3.1 3.6 83 5.1 6.2 4.6 

18# 96 139 9.6 6.9 109 5.3 4.9 21.5 

19# 108 167 4.1 2.5 135 7.6 5.7 19.4 

20# 113 189 8.0 4.2 155 9.1 5.9 18.0 

21# 137 247 8.3 3.3 196 18.7 9.5 20.7 

16# 168 258 16.3 6.3 169 7.6 4.5 34.5 

起草小组对不同瓦楞芯纸样品分别进行 10 次测试，如图 1 和表 3 所示，14

种瓦楞芯纸采用 A 型楞经实验室起楞后平压强度的变异系数在 10％以内，方法

具有较好的重现性。目前 B型楞槽纹仪在国内的使用率较低，起草小组没有对 B

型楞实验室起楞后平压强度进行试验验证，直接采用国际标准的技术内容，ISO 

7263-2:2018附录B中提供了定量在60g/m2～90g/m2瓦楞芯纸样品的精密度数据。 

 

图 1  瓦楞芯纸实验室起楞后平压强度（CMTA30）和平压指数数据折线图 



表 3  瓦楞芯纸实验室起楞后平压强度（CMTA30）和平压指数测试结果 

样品 
定量 

g/m
2
 

平压强度 

平均值 

N 

平压强度 

标准偏差 

N 

平压指数 

平均值 

N·m2/g 

平压指数 

标准偏差 

N·m2/g 

变异系数 

％ 

3# 55 31 2.7 0.560 0.050 8.9 

2# 60 42 1.5 0.693 0.025 3.6 

1# 64 55 1.7 0.851 0.027 3.2 

13# 69 53 2.4 0.779 0.035 4.5 

12# 87 103 2.7 1.183 0.031 2.6 

11# 96 109 5.3 1.138 0.055 4.9 

8# 102 99 3.9 0.975 0.038 3.9 

7# 110 117 6.5 1.063 0.059 5.5 

5# 117 158 8.3 1.357 0.071 5.2 

10# 118 135 7.0 1.143 0.059 5.2 

6# 121 120 5.3 0.990 0.043 4.4 

9# 125 138 6.4 1.108 0.051 4.6 

4# 137 152 5.6 1.105 0.041 3.7 

14# 158 173 10.0 1.095 0.063 5.8 

2  预期的经济效益、社会效益和生态效益 

本文件修订 GB/T 2679.6—1996，将提升我国瓦楞芯纸实验室起楞后平压强

度的测定方法的准确性和国际一致性，减少因方法差异引发的国际贸易壁垒，增

强企业出口竞争力。使行业有统一、科学、规范的标准，避免因标准不清晰产生

的交易纠纷，促进行业健康有序发展。严格的检测要求可提升产品质量，保障消

费者权益，推动国内标准化体系完善，助力我国在国际标准制定中发挥更大作用。 

四、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者与测试的国外样品、样机

的有关数据对比情况 

本文件修改采用修改采用 ISO 7263-1:2018《瓦楞芯纸  实验室起楞后平压

强度的测定  第 1 部分：A 型楞》和 ISO 7263-2:2018《瓦楞芯纸  实验室起楞

后平压强度的测定  第 2部分：B型楞》。国外测定瓦楞芯纸平压强度的标准有

美国纸浆与造纸技术协会 TAPPI T 809 om-22《瓦楞芯纸平压（CMT 试验）》本

标准在编制过程中未测试国外样品。本标准水平为国内先进水平。 



五、以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国际国外标准，

并说明未采用国际标准的原因 

本标准修改采用国际标准国际标准 ISO 7263-1:2018《瓦楞芯纸  实验室起

楞后平压强度的测定  第 1 部分：A 型楞》和 ISO 7263-2:2018《瓦楞芯纸  实

验室起楞后平压强度的测定  第 2部分：B 型楞》。 

六、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系 

本标准为方法标准，与现行法律、法规和强制性国家标准没有冲突。 

七、重大分歧意见的处理经过和依据 

本标准在编制过程中未遇到重大分歧意见。 

八、涉及专利的有关说明 

无。 

九、实施国家标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议

等措施建议 

本标准为方法标准，可通过标准宣贯等方式贯彻国家标准。本标准为修订标

准，过渡期建议为 6个月，标准实施后 GB/T 2679.6—1996《瓦楞原纸平压强度

的测定》废止。 

十、其他应予说明的事项 

无。 

标准起草小组 

2025年 8月 


