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前  言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。 

本文件代替GB/T 26460—2011《纸浆  零距抗张强度的测定（干法或湿法）》和GB/T 2678.4—1994

《纸浆和纸零距抗张强度测定法》。本文件以GB/T 26460—2011为主，整合了GB/T 2678.4—1994的内

容，与GB/T 26460—2011相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下： 

a） 更改了范围（见第1章，GB/T 26460—2011的第1章）； 

b） 更改了规范性引用文件（见第2章，GB/T 26460—2011的第2章）； 

c） 更改了原理（见第4章，GB/T 26460—2011的第4章）； 

d） 更改了试样的采取（见第6章，GB/T 26460—2011的6.1）； 

e） 增加了纸张试样的制备（见7.2）； 

f） 增加了纸张零距抗张强度测定的内容（见8.2）； 

g） 更改了结果表示（见第9章，GB/T 26460—2011的第8章）； 

h） 增加了零距抗张强度标准偏差计算的描述（见9.2）。 

本文件修改采用ISO 15361:2000《纸浆  零距抗张强度的测定（干法或湿法）》。 

本文件与ISO 15361:2000相比，在结构上有较多调整。两个文件之间的结构编号变化对照一览表见

附录A。 

本文件与ISO 15361:2000的技术差异及原因如下： 

a） 更改了范围，以符合我国造纸行业使用现状（见第1章）； 

b） 删除了ISO 1924-2（见ISO 15361:2000的第2章和3.1），本文件未进行规范性引用； 

c） 更改了原理，以符合整合修订的范围（见第4章，ISO 15361:2000的第4章）； 

d） 更改了试样的采取，以符合本文件整合修订的范围（见第6章，ISO 15361:2000的第6章）； 

e） 增加了规范性引用文件GB/T 450（见第6章），以适应我国技术条件； 

f） 用规范性引用的GB/T 451.2替换了ISO 536（见5.9和7.1.3），以适应我国技术条件； 

g） 用规范性引用的GB/T 462替换了ISO 287（见7.1.4.2和8.2.3），以适应我国技术条件； 

h） 用规范性引用的GB/T 740替换了ISO 7213（见第6章），以适应我国技术条件； 

i） 用规范性引用的GB/T 10739替换了ISO 187（见7.1.3和7.2.1），以适应我国技术条件； 

j） 用规范性引用的GB/T 24324替换了ISO 5269-1（见5.3、7.1.3、7.1.5.1和7.1.5.2），以适应我国

技术条件； 

k） 用规范性引用的GB/T 24325替换了ISO 5264-1（见5.11和7.1.2），以适应我国技术条件； 

l） 用规范性引用的GB/T 24326替换了ISO 5269-2（见5.3、7.1.3、7.1.5.1和7.1.5.2），以适应我国

技术条件； 

m） 用规范性引用的GB/T 24327替换了ISO 5263-1（见5.10和7.1.2），以适应我国技术条件； 

n） 用规范性引用的GB/T 29285替换了ISO 5263-2（见5.10和7.1.2），以适应我国技术条件； 

o） 用规范性引用的GB/T 29287替换了ISO 5264-2（见5.11和7.1.2），以适应我国技术条件； 

p） 更改了试样长度，统一为15 mm（见7.1.3和7.2.1），以适应我国技术条件； 

q） 将ISO 15361:2000中7.4.2的注调整为条文内容（见7.1.4.1，15361:2000中7.4.2）； 

r） 增加了纸张试样的制备（见7.2），以符合我国造纸行业使用现状； 

s） 删除了关于参照物的测试（见ISO 15361:2000的8.3），以适应我国技术条件； 
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t） 增加了结果表示中关于纸张样品的描述（见9.1，ISO 15361:2000的9.1），符合我国造纸行业

使用现状；； 

u） 增加了试验报告中关于纸张样品的描述（见第11章），符合我国造纸行业使用现状； 

v） 增加了试验报告中关于再湿润状态样品处理方法的描述（见第11章）； 

w） 增加了试验报告中关于纸张样品测试方向的描述（见第11章）。 

本文件做了下列编辑性改动： 

a） 标准名称该改为《纸浆和纸  零距抗张强度的测定》； 

b） 增加了附录A（本文件与ISO 15361:2000结构编号对照情况）； 

c） 删除了参考文献。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中国轻工业联合会提出。 

本文件由全国造纸工业标准化技术委员会（SAC/TC 141）归口。 

本文件起草单位： 

本文件主要起草人： 

本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为： 

——GB/T 2678.4，1994年首次发布； 

——GB/T 26460，2011年首次发布
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纸浆和纸  零距抗张强度的测定 

1 范围 

本文件描述了实验室纸页和纸在测定初始距离为零时抗张强度的测定方法。 

本文件适用于所有纸浆和纸。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 450  纸和纸板  试样的采取及试样纵横向、正反面的测定（GB/T 450—2008，ISO 186:2002， 

MOD） 

GB/T 451.2  纸和纸板  第2部分：定量的测定（GB/T 451.2—2023，ISO 536:2019，MOD） 

GB/T 462  纸、纸板和纸浆  分析试样水分的测定（GB/T 462—2023，ISO 287:2017，ISO 638-1:2022，

ISO 628-2:2022，MOD） 

GB/T 740  纸浆  试样的采取（GB/T 740—2003，ISO 7213:1991，IDT） 

GB/T 10739  纸、纸板和纸浆  试样处理和试验的标准大气条件（GB/T 10739—2023，ISO 187:2022， 

MOD） 

GB/T 24324  纸浆  物理试验用实验室纸页的制备  常规纸页成型器法（GB/T 24324—2009，ISO 

5269-1:2005，MOD） 

GB/T 24325  纸浆  实验室打浆  瓦利（Valley）打浆机法（GB/T 24325—2009，ISO 5264-1:1979，

MOD） 

GB/T 24326  纸浆  物理试验用实验室纸页的制备   快速凯塞法（GB/T 26326—2009，ISO 

5269-2:2004，MOD） 

GB/T 24327  纸浆  实验室湿解离  化学浆解离（GB/T 24327—2009，ISO 5263-1:2004，MOD） 

GB/T 29285  纸浆  实验室湿解离  机械浆解离（GB/T 29285—2012，ISO 5263-2:2004，ISO 

5263-3:2004，MOD） 

GB/T 29287  纸浆  实验室打浆  PFI磨法（GB/T 29287—2012，ISO 5264-2:2002，MOD） 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

 

抗张强度  tensile strength 

在本文件所规定的条件下，单位宽度的试样断裂前所能承受的最大张力。 

 

零距  zero-span 
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把两夹具间的距离调节到零，用光源照射时没有光线从两夹具间透过。 

 

零距抗张强度  zero-span tensile strength 

在本文件规定的条件下，使用适当的仪器将夹具调节到零距测得的抗张强度。 

 

零距抗张指数  zero-span tensile index 

零距抗张强度除以定量。 

注：计算时使用绝干定量或温湿处理后的定量，在试验报告中注明。 

4 原理 

纸浆抄造得到干或湿的实验室纸页，在湿态（未经干燥的）、干态（经温湿处理的）或再润湿（实

验室纸页经干燥后再喷湿或浸泡）的状态下进行测定，纸张在干态（经温湿处理的）或再湿润的状态下

进行测定。将试样夹在抗张强度试验仪上，夹距调整为零，试样被拉伸直至断裂。测定试样断裂时的最

大力值，计算零距抗张强度。 

5 仪器和设备 

5.1  零距抗张强度试验仪 

5.1.1  夹持装置 

由两个带夹头的夹具组成，夹头用于夹紧试样（见图 1）。在每个夹具中，下夹头是一个平面（基

准面）。上夹头与下夹头类似，但上夹头还包括一个与夹头前部等宽的尖端，该尖段在垂直方向上的尺

寸应至少为 0.6 mm。上夹头宽度应为（15～25）mm 之间，不限定实际使用时的宽度，但其尺寸偏差

应精确至±0.01 mm。下夹头的宽度略大于上夹头，两个上夹头相互间的尺寸偏差应不大于±0.01 mm

（见图 2）。 

 

标引序号说明： 

p——夹具在夹紧状态下施加给试样的压力。 

图 1  零距抗张强度试验仪的基本组件 
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单位为毫米   

 

图 2  夹具的合适尺寸 

应选用合适的装置，将夹持压力合理分配在已夹紧试样的夹具上。在整个夹头宽度上，夹持压力应

一致，其差值应不大于 0.1%。夹持压力应在（250～1000）kPa 范围内。 

在水平方向 A 和垂直方向 B 上校准夹具（见图 3）。当夹具间未夹试样且紧密接触时，应无光线

从夹具间透过。一般由制造商来校准夹具，不应由使用者自行调节。但使用时或有一些纤维粘附在某个

夹头上，此时光线从夹具间透过，应按 8.1.3 中所述方法进行解决。 

 

图 3  两夹具间的空间校准 

5.1.2  平面抗张力测定装置 

施加的力应使两夹具能彼此分离。试验仪张力的增速应为每 10 mm 夹头宽度增加（25±2）N/s，

具体值取决于使用的仪器。在抗张强度试验仪的测定范围内，测力装置的精确度应控制在至±0.5%。 

5.2  实验室纸页成型器 

可制备纸幅均匀的纸页，纸页烘干后的定量为（60±3）g/m2。 

5.3  载纸、伏辊和平压机 

用于制备实验室纸页和试样，制备过程应符合 GB/T 24324 或 GB/T 24326 的要求。 
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5.4  试样裁切装置 

见 7.1.2。 

5.5  润湿装置 

浸泡盒或实验室用喷雾瓶或其他可用于润湿纸页的合适装置，仅当试样在检测前需要润湿时使用。 

5.6  海绵辊/块 

用于从湿试样中移走多余的水分，或选用一个表面平整、没有任何表面缺陷的矩形海绵块。仅当试

样在检测前需要润湿时使用。。 

5.7  试样插入器 

由不锈钢或其他抗腐蚀性材质制成，厚度应不大于 0.5 mm。用于将湿态试样转移到抗张强度试验

仪的夹头中。 

5.8  抄纸网 

由不锈钢或其他抗腐蚀性材质制成，当测定未经干燥的实验室纸页时，用于制备试样。其尺寸应符

合 7.1.3 的规定。 

5.9  其他常用实验室设备 

用于测定未经干燥试样的定量，见 GB/T 451.2。 

5.10  解离器 

应符合 GB/T 24327 或 GB/T 29285 的规定，仅适用于干燥浆样品或半干燥浆样品。 

5.11  纤维机械处理装置 

用于减少纤维的卷曲或纽结现象，若必要，可选用实验室打浆机或制浆设备，如瓦利（Valley）打

浆机、PFI 磨或如附录 B 中所述的高速混合器。 

6  试样的采取 

如果是评价一批纸浆，应按GB/T 740采取试样。如果试验用于评价一批纸张，应按GB/T 450采取

试样。如果评价其他类型的样品，应保证所取样品具有代表性。 

7  试样的制备 

7.1  纸浆试样的制备 

7.1.1  总则 

本文件要求用于测试的纸浆纤维呈自由聚集状态。若待测纸浆样品是浆板或浆块，则应将纤维配制

成悬浮液，再重新抄造成纤维自由聚集的纸页。若样品为按7.1.3制成的实验室纸页，则无需进行此操作。

若必要，应在抄造纸页前除去纸浆中卷曲或纽结的纤维，应在试验报告中注明。 
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7.1.2  纸浆样品的预处理 

若纸浆样品处于干燥或半干燥状态，则需按GB/T 24327或GB/T 29285进行解离。若必要，宜对纸

浆悬浮液进行适当的疏解。 

从悬浮液中量取一定数量的纸浆纤维，用于制备实验室纸页。所需纤维的具体数量取决于纸页的制

备过程。 

如果悬浮液中的纤维浓度高于下述步骤中的规定浓度，应加水稀释，降低其浓度。 

工厂生产的纸浆纤维或经混合/揉搓的实验室纸浆纤维常发生变形（卷曲或纽结）。这种变形会影

响零距抗张强度的测定值。若需排除这种变形现象，则应按GB/T 24327或GB/T 29285中的规定浸泡纸

浆。若必要，宜对纤维进行疏解和机械处理。为拉直变形的纤维，测定最大零距抗张强度，可采用下列

处理方法： 

a）按GB/T 24325的规定用瓦利打浆机中处理15 min； 

b）按GB/T 29287的规定用PFI磨处理3000 r； 

c）按附录B所规定的仪器在纸浆浓度为0.2%的条件下高速搅拌5 min。 

d）其他类似方法。 

7.1.3  干态或再湿润状态试样的制备 

按GB/T 24324或GB/T 24326的规定制备实验室纸页，烘箱干燥后，按GB/T 451.2测定定量，定量应

控制在（60±3）g/m2。 

若进行干态测试，则按GB/T 10739的规定进行温湿处理。 

从实验室纸页上裁切至少10个宽度为（15.0±0.10）mm的试样。试样的两边应平直，切口应整齐

无损伤，平行度应在0.10 mm以内。 

试样长度为100 mm左右，具体值取决于使用的仪器。但试样长度应超过两夹具触点总长1.2 mm。 

7.1.4  试样的再润湿 

7.1.4.1  总则 

将试样完全浸透，然后除去部分水分，使试样的绝干物含量保持在20%～50%范围内。进行预实验

对试样保持20%～50%的绝干物含量有所帮助，可按GB/T 462对绝干物含量是否在所述范围内进行确认。

应按7.1.4.2或7.1.4.3的规定操作，也可在不损伤试样的前提下，采用其他方法进行再湿润处理，应在试

验报告中注明。 

7.1.4.2  喷湿法 

将试样放在一个预先浸湿的海绵块（5.6）上，用喷瓶盛装（23±5）℃的蒸馏水或去离子水喷洒试

样至试样完全浸湿。当试样呈现均匀湿润外观时，可视为完全浸湿。用另一个海绵块或海绵辊除去试样

中多余的水分，直至试样的绝干物含量保持在20%～50%范围内。然后按8.2.1的规定操作。 

7.1.4.3  浸泡法 

用（23±5）℃的蒸馏水或去离子水浸泡试样。正常情况下，试样会迅速吸水润湿，有些试样需要

浸泡一段时间才能充分吸水润湿，当试样呈现均匀湿润外观时，可视为完全浸湿。不同纤维所需的浸湿

时间不同，该时间应在试验报告中注明。将湿试样放在一个预先润湿的海绵块上，用另一海绵块或海绵

辗除去多余的水分，直至试样的绝干物含量保持在20%~50%为止。然后按8.2.1的规定操作。 
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7.1.5  湿态试样的制备 

7.1.5.1  总则 

按 GB/T 24324 或 GB/T 24326 规定的设备和步骤进行，并在 7.1.5.2、7.1.5.3 或 7.1.5.4 中做适当调

整。也可用其他纸页成型器制备纸幅均匀的实验室纸页，确保其绝干物含量能保持在 20%～50%范围内，

定量应控制在（60±3）g/m2。具体的制备细节取决于设备和操作步骤。当按 GB/T 24324 或 GB/T 24326

标准进行手动纸页成型，或使用其他手动纸页成型设备时，7.1.5.2～7.1.5.4 条中的程序将提供有用的指

导，所使用的步骤应与所使用的纸页成型设备相一致。可使用能够生产符合本条要求的纸页的自动纸页

成型设备，在此情况下，7.1.5.2～7.1.5.4 条可能不适用，或在适当修改后适用。 

7.1.5.2  成型 

将抄纸网（5.8）放在纸页成型器（5.2）的成型网上。按GB/T 24324或GB/T 24326所述仪器和步骤

制备试样，也可使用其他一些能抄造纸幅均匀和规定定量的纸页成型器来制备。 

7.1.5.3  转移 

小心取下成型网。拿两张载纸（5.3）放在试样上。将伏辊（5.3）放在两张载纸的上面，经过足够

的时间，湿纸页已完全粘附在载纸上后，将载纸和湿纸页从纸页成型器的（5.2）成型网上揭起取下。 

7.1.5.4  压榨 

当外层的载纸不再和试样粘附在一起时，将其取下放在湿纸页暴露着的另一面，使试样夹在两张载

纸的中间。另放一些载纸在试样叠的两侧，用平压机对试样叠和载纸进行压榨，并在25 s内对该叠纸页

施加压力至（410±10）kPa。在该压力下停留2 min，可一次性压榨多个试样叠。试样叠两侧的载纸数

目可通过预试验做适当调整，确保湿纸页经2 min的压榨后，其绝干物含量能保持在20%～50%范围内。 

7.2  纸张试样的制备 

7.2.1  总则 

纸张试样测试默认为纵向，若进行横向测试，应在报告中注明。 

7.2.2  干态或再湿润状态试样的制备 

若进行干态测试，纸张样品按GB/T 10739的规定进行温湿处理。 

纸张样品上裁切至少10个宽度为（15.0±0.10）mm的试样。试样的两边应平直，切口应整齐无损

伤，平行度应在0.10 mm以内。 

试样长度为100 mm左右，具体值取决于使用的仪器。但试样长度应超过两夹具触点总长1.2 mm。 

7.2.3  试样的再湿润 

同7.1.4。 

8  试验步骤 

8.1  校准 

8.1.1  零距抗张强度试验仪 
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按仪器说明书进行校准。 

8.1.2  力值 

若无仪器说明书，可用相对误差在±0.5%或以下的测力计进行校准，以保证该仪器测量值的准确

性。在仪器的量程范围内至少进行6个点以上的测定。用于校准的测力计与该仪器测量值之间的误差应

小于1%。 

8.1.3  垂直对准 

当两个夹紧的夹具（见5.1.1）间距离为零时，检查两垂直面是否符合图3中的B面所示，夹头间零

距接触时，光线应被完全阻断。或在两夹具间插入一张铝箔片，开关夹头一次，通过显微镜观察夹紧时

留下的痕迹，检查压印是否垂直对准。垂直对准的程度应与制造商的要求相一致，但夹头很容易被细小

纤维污染，由此导致光线能透过垂直面上的夹头狭缝。可将一张书写纸或较厚的纸板置于夹头之间，通

过数次开关夹头来清除这些细小纤维。也可用不掉毛的材料，如棉花，将其装在小木棍的末端轻轻清扫

夹头表面的尖端。通常用低倍放大镜来确定夹头尖端的污染区域并进行清除。完成以上步骤后，用放大

镜检查夹头表面，确定无任何细小纤维。若图3中的B面夹头仍不能对准，则应参考仪器说明书或直接

联系仪器制造商，以确定可采用的其他方法，从而找出夹头错位的原因。 

8.1.4  夹持压力 

选择最佳夹持压力。以150 kPa为间隔，将夹持压力从250 kPa增加至1000 kPa以确定最佳夹持压力。

随着夹持压力的增加，零距抗张强度测定值也随之增加。当零距抗张强度测定值增加至一定值时，再增

加夹持压力则会导致纤维损伤，且此时测定值开始下降，故最佳夹持压力为纤维断裂时所测值达到最大

时的压力。通常夹持压力在（450～650）kPa之间变化时，测定结果会有微小变化，此时宜采用550 kPa

的夹持压力。 

8.2  试样的测定 

8.2.1 试样的插入 

8.2.1.1  将试样置于两夹具（5.1.1）间。若需要，可根据仪器的操作特性采用试样插入器（5.7），以

使再湿润或未经干燥的试样更容易插入。在这种情况下，宜按8.2.1.2的规定进行操作。 

8.2.1.2  将试样插入器（5.7）轻压在湿的试样上，并使试样较长的一边与插入器的一边对齐，小心操

作，不应碰到试样的测定区域。从海绵块（5.6）上小心拿走插入器，试样将仍贴在插入器上。若试样

上尚有多余的自由水，则试样会紧紧地贴在插入器上，导致试样在插入夹头的过程中受到损伤。也可将

湿试样从海绵块上剥离下来，放在插入器上或直接放入夹具中。试样容易破损，处理时应小心。 

8.2.1.3  夹紧零距抗张强度试验仪的夹头。 

8.2.2  测试 

按仪器说明书进行测定，产生至少 10 个有效数据。记录试样断裂时的力（ZB）或零距抗张强度（𝑍𝑇）。 

8.2.3  绝干物含量和定量 

湿态试样测定完毕后，应立即按 GB/T 462 测定试样的绝干物含量，并计算实验室纸页的绝干定量。

基于被测纤维种类的典型平衡水分，将绝干定量调整为温湿处理后定量。例如，该类纤维的典型平衡水

分是 5%，则将其绝干定量乘以 1.05，从而调整至温湿处理后定量；若典型平衡水分是 7%，则将其绝
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干定量乘以 1.07。 

9  结果表示 

9.1 结果报告 

对于纸浆样品，若需要，分别报告湿态（未经干燥的）、干态（经温湿处理的）或再润湿状态试样

的测试结果。 

对于纸张样品，若需要，分别报告干态（经温湿处理的）或再湿润状态试样的测试结果。 

9.2  零距抗张强度 

若仪器示值为零距抗张力，则每张试样均按公式（1）计算其零距抗张强度。 

𝑍𝑇 =
𝑍𝐵

𝑏
……………………………………………………（1） 

式中： 

ZT——零距抗张强度，单位为千牛每米（kN/m）； 

ZB——零距抗张力，单位为千牛（kN）； 

b——夹头宽度，单位为米（m）。 

分别计算每个试样的零距抗张强度，然后计算 10 个结果的算术平均值，取三位有效数字，并计算

结果的标准偏差。也可先计算出零距抗张力的平均值，然后除以夹头的宽度。 

9.3  零距抗张指数 

按式（2）计算零距抗张指数。 

𝑍𝐼 =
𝑍𝑇

𝐺
……………………………………………………（2） 

式中： 

ZI——零距抗张指数，单位为千牛·米每克（kN·m/g）； 

G——绝干定量或温湿处理后定量，单位为克每平方米（g/m2）。 

零距抗张指数保留三位有效数字。若必要，可计算结果的标准偏差。 

10  精密度 

一实验室对零距抗张强度（湿态）进行了98次测定，包括漂白阔叶木浆、漂白针叶木浆、中性亚硫

酸盐半化学浆，测试结果范围为6.0 kN/m～8.8 kN/m。 

在该研究中，在3个不同的实验室里，基于30种不同浆样测得的零距抗张强度（干态）测试结果范

围为7.5 kN/m～9.5 kN/m。 

表1中的数据即由以上结果计算所得。 

表1  变异系数 

项目 同一实验室变异系数/% 不同实验室间变异系数/% 

纸浆湿态零距抗张强度 

（平均值7.5 kN/m） 
1.5 — 
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纸浆干态零距抗张强度 

（平均值8.8 kN/m） 
1.0 1.7 

11  试验报告 

试验报告应包括下列内容： 

a） 本文件编号； 

b） 试验的日期和地点； 

c） 完整鉴别试样所需的全部信息； 

d） 实验室纸页或纸张样品的定量（绝干定量或温湿处理后定量）； 

e） 所用的纸页成型器及纸页成型过程； 

f） 测试样品的类型：纸浆（干态、湿态或再湿润状态）或纸（干态或再湿润状态）； 

g） 纸张样品的测试方向； 

h） 再湿润状态试样的处理方法； 

i） 若使用，记录试样再湿润法的浸泡时间； 

j） 若使用，记录所用的实验室打浆方法； 

k） 零距抗张强度； 

l） 零距抗张指数，注明绝干定量或温湿处理后定量； 

m） 零距抗张强度的标准偏差； 

n） 所选用的夹持压力； 

o） 任何偏离本文件及可能影响试验结果的情况。 
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附  录  A 

（资料性） 

本文件与 ISO 15361:2000结构编号对照情况 

表A.1给出了本文件与ISO 15361:2000的结构编号对照一览表。 

表 A.1 本文件与 ISO 15361:2000 的结构编号对照一览表 

本文件结构编号 ISO 15361:2000结构编号 

1 1 

2 2 

3 3 

4 4 

5 5 

6 6 

7.1.1 7.1 

7.1.2 7.2 

7.1.3 7.3 

7.1.4 7.4 

7.1.5 7.5 

7.2 — 

8.1.1 — 

8.1.2 8.1.1 

8.1.3 8.1.2 

8.1.4 8.1.3 

8.2 8.2 

— 8.3 

9 9 

10 10 

11 11 

附录A — 

附录B 附录A 
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附  录  B 

（规范性） 

纤维矫直的可选设备 

在纤维矫直的过程中，可使用高速实验室混合器。混合器的叶片应钝拙，如图B.1所示。 

搅拌室应设计为与搅拌头相适应的圆柱形，其额定容积为1 L。用发动机驱动搅拌头，加载时其额

定转速应至少达到16000 r/min。 

俯视搅拌头时，刀片端部的边缘半径范围应为（1.65～1.78）mm。 

 
图B.1  刀片结构的主要元件 

________________________________ 




