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AR GB/T 1.1—2020 (Fr#EL TAESN SB35 b4 SRS R R FRLN Y (1 E
LR,
ASCAFRIE T B AR AR TSR, il 22 A OGBSk WA S R BUR AN i 22 A bR 55 ST A
AR EGB/T 14251—2017 (HEL M EEASEHBARZR) , 5GB/T 14251201741,
PR 25 AL R RN G e B oh, R EFE AR

—— I TARE YRR . CBHBART . CEBEBAE” (3.2, 3.11. 3.12, 20174F
i fI3.6. 3.48. 3.49) ;

MR T ARE “EEE” . BT . CBEERT L CSREET . “PAEET . “REEET . ‘B
BHEREE” « “URBMRRE” . “EBEYGE” . “BEERT . R . “RREET . ‘YRR . “‘H
FUE” . CYHRIEE” . CJRAEANRRET . CWRMWE” . CEIKEET . “BIFRT . “SFRT . “o
BT CHERET . RMETET . IR L C“HRHLT L “ihEmT . YRR L CTEBILT L “RILA
B7 . “EBIIAREA” O “BkE . R . “BiL . “tRO7 L B TR 7L “BRE
CIEET . BT L LT . AN . CATRIRY . “TWBE” . OBERE” . ‘AT .
57 CIRSEEEALY . YRS . CUREBE” . C“BRALER” o BB . “IREE” . “HEREE
JE” . CBIBIEMR . PR . “SEIEE7 (201759 1I3.1~3.5. 3.7~3.24, 3.26~3.29,
3.31~3.34. 3.36~3.43. 3.50~3.60. 3.62~3.66) ;

W7 ARIBRBERE . RIS . CBHEERT (W31, 340 3.13) ;

—— T PRI TR S N BERR RN S TEARA R 28 (4.2, 4.5, 20174 EI4.2,
4.5) , WEINTHERBERCHISE (W4T

— T “TREAEL” R (LS. BESRA, 20174ERRINS.D
BT “HPBEE” XSS ER (05.2.1.5) ;

— T “HBEHRE” PHYGEREME CEEHSE MR (W5.2.3.3, 20174 115.2.4.3) ;
— T M ESRSE” FESR R A (IL5.2.5. 6.3, 20174ERRINS.2.61 7.3)

— ST URMEE R IR SRS T (U527 6.54 B¥SRC, 20174ERRIAIS5.2.7 7.5) ;
By “mIN TR ER AORER TR (M5.2.84 6.6)

—— T “EERTEENERE” SR R TTE (IL5.2.9. 6.7, 20174FRRNS.2.8. 7.6) ;

— T “HItaE. HERE” PER R TTE (05.2.100 6.8) ;

—— T SRR ER (W53, 2017ERRINS.3)

—MER T “EAAER” (W01 7R EIE6E)

—— T MR AT IR AR RN P A 7 BRI T (L5.2.4.4. 6.2, 201 74K 95.2.3.4.
7.2)

—— T CEEME” MRIRTTE (W64, 2017TFRINT.A)

—— T CRIGRUIN” ) RIS E B ES A AR HIRET R (W73, 740 7.5,
7.6+ 7.7, 20174EfRI8.3. 8.4, 8.5. 8.6 8.7) ;

—— T “hRE” EDR (IL8.1, 20174ERRING.D

—— T R PRI SR (IL8.2.4, 20174FRIN9.2.4) .
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WA IERAIAE, A T AR R A

ANSCAT I T AR BB B AR B0 <V AR R P S i S S R R A . SR BB
JE A ] R A He At fr i B S R AT

2 HEMsImxH

N ST R P A S SR R 5| T RS AR ST A AN T b () S o F, v H R 51 S,
A% H BT B RRAS TS FH T AR SO AN H I 51 - SO, iR CEFE A rE ) d@H T4
A

GB/T 191 fu3fifiic Bt

GB/T 2520 A FLHEPERANIR S0y

GB/T 2828.1 iHEUIMFEATIGFE Y 10 WU ER (AQL) R gtk s e it &

GB/T 5231 0 T4 J 4 & 4 5 AL 22 i gy

GB/T 6682 43t i 28 FH K FA Al e 77 v

GB/T 18455 A% [mlifthrE

GB/T 24180 AL FEPEERANAR S B9y

GB/T 29603—2024 % it 75 % FH A 0 AP B T i 4 T 5 5 T 3 o 23 L)

GB/T 40319 FiRMEHE S &R, . B

GB/T41711 Bi&ERRNEIRBEPIRME. Puiite. PiEbrkre

GB/T 41899—2022 ity 754 FH ik 78 4% ) % e v A A o = D)

GB/T 43951 franssds L. 4R o )

3 ARIBFENX

THIARIE A E X 3EH T A
3.1
Rt coated or laminated can
W EE I = B IR I 42 R 0
e EFRREMRRE. IR, AN R
3.2
RMEFEE  two-piece drawn can
TRE JEC AN HE £ T B He & SR AR b R h AR B I TR O 588 TR 455 T 2R 5 2% .
e WA R R ACR AR R, s SRR b T L.
3.3
EH| splash
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DRI B ot v, ol o T P2 0 B B I Bk A i, S i 4 o A4 A e 5 T 4 b (0 T 1)
3.4

KI& = spatter spot

PR R, DEEER T s, R O IR B IA B B I Bk S A AR R A BT R, TRk
BE R EERE, A ST B RRCIRY) T .
3.5

PR IR/ BIESEEE M enamel rate value; ERV

R R S T 2R E, FEON IR/ R B ILAL . R .

e DABRFE SR S RREE R
3.6

8% false seam

R} false seal

rEMHARETEN S, ERALHEKEE. LA,

3.7
BIEKE  overlap length; OL
5 3F N A 5 By A B S AR RS K
3.8
BIEFER  overlap percent; OL%
Gt N S B F 7 A B S RS .
E: HEIEERR.
3.9
K% E  tightness rating
GERIE, 8 NP REE R A SR A K R . 2.
E: HEEERR.
3.10
WHE  wrinkle rating
BRI E, o B AR 3 0 AN FR A5 a0 R o A e A B B LA . ALIEI2.
1 BECNEIRE S BT AR P SOR TR S BT R R .
E2: HADEEER.
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3.1
B#ENZE  body hook butting; BHB
LR NS BT ONSRESFRER 5SS HKC R L)
E: HEIEERR.
3.12
E=HENE  cover hook butting; CHB

LR NSRS (AERESEMEERE) SRS EK R .
A HBESHERR.
3.13
LI EIPE  seam gap
T S B T [ SR A7 5 3 3~ T P9 0 2 TR] PRy TR BR, - DL FE3
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&3 HEHEE
3.14
S LB oxidation circle

FR T G J R P B 114D V94 ity K i P YR T Ak S R P R € 5 ol
4 FE@ma
4.1 FEIEFN AR ) N PE G NIRRT . AR A A TR B

4.2 {ZHES N BERFIEAN ] 2> R BREE . IRAEHE.
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e) SREREE f) $EBKEE g) FEEHE

Eo6 #HMRREE

4.6 BIFPRARARS NIV DG, TG, T
47 BRI N RS 2

5 REZR

5.1 RAHN

o
-

1 ESERR

R EGB/T 2520 Bt e A K AR AR HE I L AE -
2 ESESEMR

JSE 7 £ GB/T 24180 K b FARHE (KR -

3 RASHEIR

S5 G- GB/T 40319 K AH KFREIHLE -

4 RBEDERERN

VA5 ErGB/T 41899—2022 K HH S hR 1 AL AE -
5 ERREK. B

A5 GB/T 43951 S AH RARAE AL o
5.1.6 ff%k

L& B SRBIRLE -

7 EAtbikl

JSE R A R ARAEZE R

o
-

o
-

o
-

o
-

o
-

5.2 ZTigE, ER=E

5.2.1 S UR=E

5.2.1.1 FTEENTIGY. Lwis. LR, B8, TAK. LHESEM, BRR%REEN, SNEERR
7o

5.2.1.2  EVRI) 3 SR SIS RS I o
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5.2.1.3 BIFMEMRILRIL], TRILT B BB & LPITIENR
5.2.1.4 WESMBMRIA . JM 5, THRAHE. MBS A IR, IR RAER
AT AL
5.2.1.5 TURHEMEHIR. TWREE, RELHER, WEMRLER, HHRLHR. Wik, i
A, 5T 3 RAF SR BARSE ARG . S0 DRI R, B9 DB W 95, T
PIRAH. R BN,

5.2.2 1B¥RE

5.2.2.1 JREENTEOGE, BEINAE, RASER, ANERE. RE. L. FF, ANE
RS, BRIBLER,

5.2.2.2 JREEIEVEROHSHIEERIN TER . REE)T LRI K T AR LR 1.5 5.

5.2.2.3 HHERGHE: SR AR FINA KT 0.5 mm. BAREHE: IR AR 2 N A KT
0.2 mmo.

5.2.2.4 HHHEIEERNRERFM T, ARNA S ZEFWEL,

5.2.2.5 RGN TASTEEAARA 73 ZFIWEL

5.2.3 EHRE

5.2.3.1 BEMNEE, LUHRENS. 5. WRRMSNTRILS .

5.2.3.2 GEEMANAERAEE, RO BE. KL, Tk, SEMEE. BhE . SRR,
BUil KUEAFE RN Sk S 26 3 R0 e 5|2 e F A R 4

5.2.3.3 GHEAMMBMHHEIOTEE, EERREREMFGR 1. R 2 PHE.

x1 BU_EEHENRSYH

P4k 55 R o5
i T G/ T B B B T G/ T
[63] i / L At - (53] 5 /L A -
Hil 51 £ Hil 54 £
BEKE, mm =1.00 =1.00 =0.9 =1.00 =1.00 =0.9
BEER, % =50 =50 =45 =55 =50 =45
BERE, % =50 =50 =50 =80 =50 =50
HHBNEK, %
— 70~95 70~95 70~95 70~95 70~95 70~95
HHBENEK, %

e AT RIGE. WARIGE. SHEREESE R AEE, AN CAE T MERB T G .

F2 HRRE (SR) MHEH#ME —EEHEHESY

SgE| dab 4k 75
BEKE, mm =0.76
BEERE, % =50
BEE, % =70
HHEBNE, %
70~95
BHBENE, %
GEHMEP, mm <0.05
LA TE, mm 2.540.20
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5.2.4 #EREHR=E

5.2.4.1 JREEINRWRCFIEIES], SEAERIRSIOREIE Sy, N KRE. SRS, Wk
AR AR K AL

5.2.4.2 ANgHMEES, 2REENTZ A FE. B,

5.2.4.3 AN L NI L N AP ER, SRR IG5 AN N AT B s 2R

5.2.4.4 MARAMNRAWIE IR, EREATNAKRT 12 mm, REENAKT 20 mm, BAARNR
HRIMVE N IR A4 GBIT 41899—2022 W3 7 HIE M) 1 3K,

5.2.5 TMEEE

20631 e sm BE MR, 20 K TR a2 N JE K AR, AN TR R e ot AR s 56 P2 L A5 4 3R 3 IR R

(=)

*3 MERENE

BERY e 6 A HAR/mm (HES) i 1 548 5 /k Pa

<73.0 150

i 73.0~99.0 80

= TR >99.0 40

i e 304# 120

SV i 780# 40

Fiht - 40

R / 80

FE AR ORI R R SRR, {5 X5 3 [ W e A 7 R

5.2.6 M
L2640 e 156 B X 0 8 TG TS o

5.2.7 RIE/BIRIERE

5.2.7.1 RNiRRE/ BRETEM

AT S ARARIE R . Y1 22 Al AT AR B 1 B 1 5 T AP DR I e A I, D) T R A A
B 5 W 7 AN 0T P9 TR I B RS e R HEAT R (N D) I 3 PR AR BT SRR CD .

x4 PR BETEMEEX

BBy N
4 PN T
WA <20 <10
=i Ui
i WA <10 <s
- e Wl R o <10 <s
e 78 e <5 <2
ek <5 =
TG 2
’ RIS R % <8 <5
e AEERE, H TR
R AR . R TR B A & T
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5.2.7.2 WHHNEIR/BIEELME

2e6.5.20\ 00 Jm, AHE LIRS AEENE R, PRI/ BN F . R B AR, ShRAR/
BIENTCRIG. RIS, Wk, i, BRI BAR .

5.2.7.3 &M

20653505, HEK TR A BERE I, PRI/ BRNTCZ (. R, BLE AR
5.2.7.4 WM

20654505, S 0E ST 5 P9 BERORRAL B S BRBE, IR/ RN TG . RIES . AR
5.2.7.5 EM

26,5500 f5, ASHE L TR o A BEN S AR IR A, IR IR TG . R v AR .
E RN AR PRI PUBiE . HUERMEBEATEK .

5.2.8 MMMI4

206,610 5, A3 L% TR i P B I T 5 R B P S et
E: WEERBRETC 7R AT BRI

5.2.9 ZEHIRTEMEE
5.2.9.1 HAaM
PR SRR 0 3 b Js M 5 At = A G50 R 238 s e I P Y4 1 A 22 B AN K T25%
5.2.9.2 &K%
26.7.21% 5, EHRKENAKT5%.
5.2.9.3 Tk
%673 KW )5, BHRAMAEM. K. Tk, BESIR.
5.2.9.4 T

20674805, HE RN AEM . AKRE, SR E R .
A TR ESR A i, TR AT BRI bRl o

5.2.10 ZHE. GHER=E

JLAF B AR L b R RE o

STHEZR LN SElF, TOIREE. AN, MeHE. BEE R A .
5.3.2 NERE
5.3.2.1 ZREkHEREE
TR AL o VE A AR, L& R, S Ee L EIl, TN, K, THRK.
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RiTC AT, ABEIR AR e R, AN RE SR E, ANATS A B R E
AN LA B TR T P R Tk B 5 S o AL

5.3.3 HHREBBEK
HAE R0 5E
6 RIEHE

6.1 HURE. BERE. EHRE
6.1.1 NEFEIMNEHE
6.1.1.1 FFiETI, WK 7.

=
N

6.1.1.2 GELTWEHER, WLHES.

&7 HFETIREE

SV €€ 2°¢ 0°¢ 82 9C ¥¢ 2'2S1'2%0°C S6°TS8TS9'T 9T G'T ¥°'T1T¢°'1
1 2 3 4‘ 5 6 7 8 9 10 11 12, 13 14 15
abtho oot oo o bt oe b bbtooo b b bo o m 3 eh o bl

3.2

3.25

TTERRSi YTTRETT& RRRT RTINS ERTRTIERSA FRTTRCETL YRRAFRYY VSRT AT FATRU YRR,

8 '0S

¢ 0°€G68'C2 1'2G6°1GS8'1TG9'T SV'I ¢°1
10 11 12 13 14 15
ot b an bt oo bl

6.1.1.3 WEhemEat, WK 9.

8 HEXTWEAFR

15

%;jt'i‘_’i “‘E 10

6.1.1.4 T4,

6.1.1.5 bR RER
6.1.1.6 HBHEHUIFINSEE L HE.
6.1.1.7 BHERL

6.1.1.8 Wi, P,

B9 BBRENRT
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o

o
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1019 R BB

1.2 ISR

LIRS BRI T, Z180°TH G FHERLEHSZ. Wi,
1.2.2.2 1BEERE

W JRGE W N, WS, AR R R4, IRl SR .
1.2.2.3 1REEEES

PREETE MBI R R R EZIR AKX (D 5,

X

W——REEGEE, BANEK (mm)
R—F&3E, BANEAK (mm) ;

T— R, BANZK (mm) ;

(— B MBRE L, AN (mm) .

1.2.2.4 1REESEAER

W RS BEARBY N, PR BB SR, B RS O A0 6 R K
1.2.2.5 ESHER4E. BT TR

KRG T, Z180° B Fh FRERT A E. W,

1.2.3 EBHERE

J1.2.3.1 AMERAL

B df SN AR N 2 o A0 A6 I 4% 11 10 7 7= BORE HEAT

> 2
- Ls B |3 i
. 1

e =25

? e
i3 i i fig
a) [EliE b) FHi# c) tEIEE d) KEE o) HFHE f) Db

E 10 H&MERML

10
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6.1.2.3.2 EHEE., EHEE

EE10MI1. 2 3L,  FH B it & .
6.1.2.3.3 BBEKE (OL) . BEXR (0OL%)

TEAFHLL T Tk
Ak (MFEGED - R0, 20 384, BB VIRINLECE BT A VIBCE A0, A
Eﬁﬁﬂéiﬂ”mu{wmIllﬁﬁm%ﬁﬁ’ﬂa\ b, HhahB&B8KE (O , WHEHS GBI ESKE,
PABWEREKE, RHabblH > I EBHE,

—— H SR AN R R W BRI B %D

E 11 BEKENSERNEREE
6.1.2.3.4 EZE (TR)
R iDL f R, R N s, W Z WA MR, e N EREE TS T
JEIRTENL, 4% 3.10 2RI 2 Frosill g, B3 RGSUE it Mok &, WA (2) .
e S PP (2)

AV
TR — B, %;
WR—— 8, %.

6.1.2.3.5 BENFE (BHB) FIE#ENE (CHB)

B SR EE LA 12, ASHEBEAONE K E .. SHEKE. BE%E, REHEBAR (3
MR 4 HH.

-11

=X 1000 e 3
= TI1 10008 = ceeeeeeereecenensnseseecnnens
=g - < 100% (4)

e
BH ——SH K, Bf =k (mm)
CH —#H K, A=K (mm)
BHB—— S BENE, %;
CHC—HHBAE, %;
S, BACAZK (mm)
SR, BAAZEK (mm)

11
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W——&H%E, BANEK (mm) .

i._ =
Ellll Ei —
b E e
AE- 2|
o | = = | e
| -
=) =

a) B4 b) Z#
E 12 B#HMENsr=E

6.2 #ETHRE
A EEEEE
A AR, FEEEAMIET 0.01 g.
2.1.2 FEHEFKES: & TAEEE =135°C, £ /=03 MPa, T/ERK=24h.
2.1.3 Jgay: ME I8 (4743)  N/100 mme.
5]

6.2.2.1 K, GB/T 6682, =Z KVl E.
. HIRAR (CuSO4) : 4l >99%,
6.2.2.3 W B65%TEDED .

6.2.3 MERIAEREGA R ([20% (RESH) WMERHE. 10% (FRSH) EhEL]ECH

FREX 250 g fifg 4 (CuSO4) , MM 875 mL 7K, FEHL 100 mL SRR INAZIEW A+, RS, HKE
% 1000 mL.

o
N

o o o
N
RN

o
N
N

o~
L
N

6.2.4 REHE
6.2.4.1 53

H AR -
6.2.4.2 [EkHE

A HER K B EEHE T Z) 5 mm~7 mm AL 3 E, BRSO E 2K E ST, RN EY
FIA T L 200 I PR E RIS TE], Jnakas R B R, EA KA, JFRER KEIH, AR S
6.2.4.3 #EWHTEM

B 6.2.4.2 K36 )5 1 S HERMA TR I AE R BR B SR FR VAR (6.2.3) 1, 2 min JGEUH 2 HE, FVE /Kb

12
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T TR, AR

6.2.4.4 MIEAN

JNEIR
—— W ARV W 13, FEERRANR S mm &b, KEIERSERMNRTET T, EANRT
BRI =T /N, I =M I BT, B RN, (AR R ANR
Il 5 — i, 53— 3 -5 [ i 5 60° Ff 3 FH 20 Hr B AR YR FEE I 2L, 0 e 1] e i A A ik i 7
I L
—— AN R B A 7R R KA, ARG T & 5% 6.2.1.3 ERIIM AT IR, WA AR M 7%
AR, BEE SR H E N AT & GB/T 41899—2022 [ E » G RFE LA 14,

@/g | b |

| |

ﬁ = E ==
D 3

B 13 #ARINAMIE DXL TEE

FLP

. L=y
) X N
/ \ Rk N .
AR \ Sy /™
e A(& L
- TN x ek ||
a) TFRIEREAEERALE b) KIS

B 14 RIFFNAMIE DA R EE
6.3 TMHE=RE
6.3.1 {YEFMILE

6.3. 1.1 B A sm EEMRAK, 72 FEAE LA KT 10 kPas
6.3.1.2 i sm NN, 72 FEAERA KT 10 kPas

6.3.2 RIEFHE

V“%WA%WE@FWWM¢ AT ESRE L)), RE 2min J5, BADWE . FIUR SN i
i s 58 PR, 2218 TT B4R LTI, fRIE 2 min, H AW

6.4 EEMH
6.4.1 (UFBTINEE

6.4. 1.1 BEHHPEMRRAL
6.4.1.2 HF: wmEEE=100°C, ¥EEN 0.1°C.

6.4.2 REHE
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6.4.2.1 FE: MERE (PR

Kl CREERSRIT S 5 WEERITE P T4%, T 50°C~80°CfEIE 1 h~2 h =M+ BAEM AR
KA, S8R A 0.26 MPa JFRFF 2 min, fFAHUIE AR, TUHREGERLEL, HLTE™ 4. NLFE
BRSBTS, ARG AL, BRI AR BT 7 R R A 0.18 MPa.

E: RIS G T 5 Wi

6.4.2.2 FE2: BIERE

HENTEK SRR RTT A G WEERLEPET1#, I 50°C~80°CH & 1 h~2 h Z4tT, Z 5 HE/AKD,
BRI 80%~90%, 4 — i iZ KB A MBI & G IF B i EE b, R RRZE . BahEs
W, FAFERERR, B, FESEREHEETE] 0.068 MPa, FHIRFF 2 min, AN ALE
B RN TR A LR B A S A B A R, AR ic IR B AL
6.5 MINRIE/BIRMRE

6.5.1 HiRhE/BIRTE M

6.5.1.1 NEFEE

6.5.1.1.1 RV, BEAMET 0.01 g.

6.5.1.1.2 JE 7R KER: fem LIERE =135°C, JE7/1=0.3 MPa, TAERf K =24h.
6.5.1.1.3 PRI/ 7B I 5e 3 e R A o

6.5.1.1.4 MRS RHAAHEN. BN OGBS R R AR, NG &E .

6.5.1.2 X5

6.5.1.2.1 7K, GB/T 6682, =i}Vl I,

6.5.1.2.2 FREEH (NaxSOs) : 4iJF >99%,

6.5.1.2.3 SAbE (NaCD) . 4iJE>99%,

6.5.1.3 iRiRECH

6.5.1.3.1 BRERVAI (20 g/L) : FREUEERE (NaxSO4) 20 g, /KM I EZZE 1000 mL.
6.5.1.3.2 SALEAER (10 g/L) « RELGEALEY (NaCD 10 g, FH/KIEMIFES % 1000 mL.

6.5.1.

N

IR PR

6.5.1.4.1 WZAMMACIMAZ S BB IEH#E D 5 mm~7 mm 2% E; TUKEE THEESS, WA
ABKE WS TER 48 18 5 mm~7 mm I35 B K8 B R B PR A 48 B TR TR E B
HBEAT R A o A% T 5P R AT SR R 3% BT BE AT 18] o SR T 2 A JEIRAR 21, ARAE A 0 L 5 o ) 2
P, 153% 5 FFMBURRE, 1238 6 Rl ulin [a] .

6.5.1.4.2 BRURWE, FH TAERENER 6.3 V IR/ B 5e B MR OOH AT IR, 8905 2= 5
JLTGURE i R I BRIR A €6.5.1.3.1) ZEATINA, At 2R S iR i (6.5.1.3.2) ZEATIIN, 3L
55 4 PO H A R I 7 I R R PR IR

x5 MEEIEE

AR IR

TR BT 2 (T DR PR

70<T<100 100
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100<T<121 121
121<T<130 130
6 MR ATEERE
By
Ay K TE] (o W32 )

1<5 5
5<t<30 30
30<<r<<60 60
60<<r<120 120

6.5.2 MINKIR/BIREILME

% 6.5.1.4.1 BATHACRE G, BUHFES, BEEAKTAE, THEHIRE.

6.5.3 ERM

1% GB/T 41711 #L5E 7712300 5E
6.5.4 R

% GB/T 41711 #L5E 771200 5E
6.5.5 It

% GB/T 41711 #L5E 1771200 5E

6.6 TIMMItE

KR R ERIRVA MR (6.2.3) M HEEEERE ) 5 mm~7 mm; TG & TIETEAES T, AR
BRI (6.2.3) BIRWPBOLFER, 3 min oA HERER M, AIEKMSETE, T8, BM

S o
6.7 EHRTEMEE
6.7.1 54

% GB/T 29603—2024 ' 6.3.13.1.3 FE ()7 7501 %E o
6.7.2 BIKE

% GB/T 29603—2024 1 6.3.13.1.4 #L7E 1) 5150 E o
6.7.3 Tk

% GB/T 29603—2024 1 6.3.13.2 HL5E 7750 5E
6.7.4 TmE

¥ GB/T 29603—2024 H 6.3.13.3 ¥l B 5 EMIE -

6.8 SHE. GHIERE

15
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242 JERH IS 7= it b R R PR TR 5E

7 RN

7.1 RN BB GTALREAT, $ RSB R R B O — A Bt RNt @ X0 i
oA T HH, SRR B R
7.2 ranka e )RR AR A R T .
7.3 HRIBDUH NS B R R BEBRE. ANRTTE . TR EEYE. NAMNRELY
BBAPERE . TN Tk S ERTRERE . RAR I T H AT 5.2~5.3 HUE 46T -
7.4 PR T AL I N T R e
a) H i BE T e P i E R
b) HEEH. ME TEHA, AT RN S RER
o) IEHA, BRFHAT IR
D 1573 AE, KB4
e) W KRS EIRA ARG BOKE R
£ [ ST 37 M B A IR WAL 372 3247 R AR 0 A R
7.5 AEFEIIRNATER TR S FIME.

R7 TRBIUTEETSE

AEHE IR BRI
a) #AH, RIYIRAAM, LM BRI, RREER, SN m RS, Rink. SRRk,
ARAER | IRBEER S SIS, It SisR R T, B OB, BeAR
b) Z[EAIE. HiRtE. Bimith. PiEMERE G, mNIRBERAZ B RE. BRI
B XAE PO R AR, BRI . MR, ER. AUIRAIE, mNIA S EG R S
KAEH | WINRBYEEARIR. BUEERE MR R, WURESRENER, &SRS
*8 THSLHEIERTAE
AERIHR BB A A
0
a) BN, FHENUEMTG. R %. R, BIRE. WRRE RS R R
b) ENRIEREMSCFEE, SRR RS, FE. Bk
o) JREEREA B RAUERAS . AR R BHL. dEE. BIRAAT, R TAA A R
[ =
& ZEEEAERE. KRG, RO BB
A KT e) 220 ki A K AL 5

£ e, JiRE. pibntk. s e ARBERAZ A FE. R AR,

g) ZRTR N ARG I i P9 B A SR e M

S -

a) SMULBTE: AINE. IKEE COFRERIKEE . SRR, ™R

b) L& H IR A

o) SKHENEEIR . AN AL IR EEA B Y IR R AR TR R
B, AET e AL, RN B E I B AR G 7L
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B RAGH

0

a) BIFREMRIEAYIS), BIFE KA WIEEIER

b) AR/ ERA R R, MEMWRCHDESERE: INABEREE R, FE. B
. EURIEIZRAR G, R RIS A B R A0 RN TERIREEE Wk ARG 70
FHF 19 BARINRWINE DA EATAT 12 mm, AEEART 20 mm:

o GHARWEMNEE. ®E. Tih; GHEHATAE. WREG. B, ERE

d) 2 BB I

S

a) GHEPYRERT T FAERHE Py BEAT SR B ™ AR, R > B ORI ik

b) A

B

a) ENEAIRERAT R R, EDRIE A Rt i, R BBEER I/ NIR; BER; KNG s
AT LA R RIS 2R RSN BV O AU 0] R B e < s

b) X A5 48 B B TC RO TR s AR 48R RE KT IR M) 1.5 £, Bk o BEAR A2 At R AT 0.5 mm,
B R AEANE R S AL 0.2 mm;

o) MSEATEGR . HRAE. WA R,

&) BRI BRE . WIS U AN e Sk S 6 da e s 5| ) b sk

7.6 WIRMBE/EREAE. PURTE. PUbRE. PUELTESZ GB/T 2828.1 f— K 4ibE Ty Rt ATAR 3. H%E
RLFFER 9 IRLE -

RO RARER/BIRMEARBESREAE

2y i

86751 H BEARF | ABsRE | #HEE

=

PR R AQL AL HE KA

PN TR ML 7 i
Il f 1k

TH 3~

it

H¥

PR S-1 AEAREH | =35001 0.65 12 [0 1]

PUBL I

i
i

Pkt

7.7  HABH RIS AR A IS IR H % GB/T 2828.1 W IR IS — IR FE T Kl TR . A, NS
10 f1 11 IE .

£10 HEKFEFMFYEREER (AQL)

EAS o6 15 H HUAS 2 KF NER I Pl F R AQL
A BREHE 0.65
A S-4 B KA & 2.5
C BTG 4.0
i e 5 B S-1 ARG 1.0
f— W%%@E% 68 S-1 A%Kﬁ% 1.0
AN R ] AE S-1 A BAREE 1.0
iR n T S-1 A BAREHE 1.0
WE IR T IE S 1 S-1 B B 2.5
HE IR TSR S-1 B ARG 2.5
BRI 7K S-1 B KA EH 2.5
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B J R ol S-1 B BN EH# 25
A ARG 0.65
AR & S-4 B EAEH 2.5
C EAEH 4.0
JEL A% T S-1 A BARE 1.0
LH AR S-1 ARG 1.0
2 FNRA R S-1 ARG 1.0
i i i 5 S-1 ARG 1.0
B S-1 ARG 1.0
PR B 7 B e B S-1 ARG 1.0
AN R 7 LT A S-1 A BAEH 1.0
i Ak S-1 A BAEM 1.0
AR & S-1 A BAE 1.0
R S-1 A BAEH 1.0
SERERR 2% S-1 A KRER 1.0
i P B Ji5 ok -
S-4 B EAEH 0.65
WL S-4 B B AEH 0.65
TN EERW RMESR
ST R
Kk i e BEAM 5 MR
AQL
1.0 13 [0 1]
S-1 =35001
25 5 [0 1]
50 r0 24
0.65
50 L1 2
50 r2 59
35 001~500 000 25
50 Le 74
50 r3 64
4.0
50 Lo 104
54 80 0 3
r 7
0.65
80 Lz 4
80 3 6
=500 001 25 r L
80 Lo 104
80 rs 99
4.0
80 Li2 134
7.8 FIEHN
7.8.1 W HIEFIERN

H) R IH AT S AR, AT S AR ESR . ) RIS W AT A A S BRI

AL A A, RS I ARG A SRR, @M ARG A SRR

7.8.2 BIKXIEFIEFN
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R I H 2 AT S A SR EER, e R e I AT A A SO 2R . R 360 iy AN & A SCAF
ZORTUH, w] PRI EAR, SRSV GASCHZERE, ORI AR & A S ER,

8 tr&. Bk, ERSNE

8.1 #r&

MNAFE GB/T 191 FIMLE o 7= S AN 2SN A P2 i A 06 A A E AU R o, NS NS 2R 72 I bsic fi
B PERGHR. PRI . S . AT H . SE . AVEESR MM AR R (o S [Ek S
R, NFFE GB/T 18455 HIFHLE «

8.2 A%

8.2.1 AUANI A RBAB IR, CRARINTEE, AR FIRNTE A,

8.2.2 Tzt PR HIAT & B dh 2 A 2R I PEAR R A8 e s L fh s A R B e

8.2.3 W5 MBIt A, MM EE MO . AR, Sl
BRI E .

8.2.4 FHERMFLEAAE . WRES L ZBM BT IO E, |25 R 18 E AR SRR T,
HMINFHALAN SR AL

8.2.5 WIEEETT 5y 5 A1 RN ) JEUAH A B 7 ity o LIS IR BRI 5 it 02, L [ B2 45

8.3 i
sk iz T RN T8, ARNAE TR, 4. SEn NB gk, B, 2 &%,
8.4 "7z

8.4.1 FHMBIAFAEEN . T TR A, G B DG B A
8.4.2 FEILWIAERAET, (R0 6 A, Hofth s 5L TR w A7 I P 4F
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A1 KEREK

M & A
(Fset)

L RmERAFRAEENRINEREEK

GB/T 14251—XXXX

SXof B M IR A 7K R R S B8 P A T B A R BRI B, LA KRR, G A f T 4 5 R
AMET 11.2 g/m?, KRG A (PLV)  BREHE SV  BakE (TCS) « &a—HH
& (ATC) ZFNUNURF R IR 5, H HARER & TR 2K

a) PLV <10 s;
b) TCS <9 %;
¢) ISV <20 pg

d) ATC <0.12 pA/cm?,

A2 FREALERR

s

A 2.1 PESEMNRE AL R BT A RAL BFHE .

A1 ESENIREESE
CROWAE TR S OIS
itk 72 R
2B (300 F46)D 0~3
311 itk 2~13
AL 244k
71 AL 8~30
AR BAL (300 B0 0~1.5
T Atk 0

A-2.2 TR A ) JE U R B AR, AR R RO RS B AL AL 2R
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M &% B
(Fset)

BTk &R ARFEEMNAFRLZREEX

B.1 ZMhS. WERDRBIKTS
REFF 4 GB/T 52311 5 T2 R 2R M (40 2 i o B, HERDIRA: B (MD .
B.2 Z&MERERAITFRE
LM BLAR L SOV 22 LA 6 3B E o
®B.1 EMEERATRE

AR
M ER 0 VF A %
+0.00
<1.30
-0.04
+0.00
1.38
-0.04
+0.00
1.50
-0.04

B.3 XRHEKRE

B.3.1 ZLMRIMIOLIF. 1B, ANARI. . R HAE. fEfki. BuMm. /RSKE
AP BER M. RICIEESREE, A BN oV w2, I AR .
B.3.2 BMPAMIKL. KWEAEM O S R KE . Wi, AR R AR AR -

B.4 #lim1ERE
28 M B PR 9 LM RN AT A R B2 I HLE
#®B.2 LMMASEEFARKRER

e HA1% b o g
. - K ZES, % (IP=100 mm)
mm N/mm?
1.30~1.50 225~285 =20

o IPRARFE SR I A K .

B.5 ZMAEE
A B H B4R OV 2
B.6 EHMEARYK
T2 745 (¥ 26 b4 £ 20 °C B FL BHL 28 2508 7 4 2 B3 I HLE
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RN AR
. Qmm?/m
(M) <0.01800

B.7 RALWBELEMEWMES

B.7.1 NFFHEB.4 MNHE.

#+B.4 ZW@EEEX

“UMER R
mm kg
F HE A Bt
1.30~1.50 =140 =100

B.7.2
«%» */]?;:&:\o

TP EEA KT 10% 0 BREM, FHMZM AN 2 T 2 IRESK, bk, BNA “k7 |
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Mt &% C
CERMED

S ERYI O AL IR RS E

Zy s D) 1 s AR B R B LIEIC 1.

' S gmLL] N
b . _' P 1

Aba bz 2
RZin|
k=
a) AYIAREHEREE b) AYIAMNERHNERER
HUR ‘ ST
}\ o 5~
W Aol
i GeES
c) RYIOEELHFRER d) AYIAOZFHRERREE
G

Hr

IO

e) MYIOHOBEEHREE

Ec. 1 Z#FZEATIOHFALENERREE

23



Mt % D
CERMED
BEKEMBERRITERX ERZE

D.1 HE%

RAEED. T EHE, mAX (DD AKX (D2) HHEEEKEMSEE,

— + + 1.1 —  eeececceccens
% = m .............
K
OL—&BKE, BANZK (mm) ;
BH —BHIKE, BfNZK (mm) ;
CH —#8KE, BiNZK (mm) ;
te FEEARIERE, A NEK (mm) ;
to HESARERE, BAONZK (mm)
W—5HEE, SR (mm)
OL% BEE, %.
- —|— f—
i
I : a Lﬁ
5B
O
f ¥
y r
f
Th N ]
W]
_|_>
by
ED.1 —EEHNEREE
D.2 TXRE

WA LS, BEEERIHHERE, IWERD.1,

GB/T 14251—XXXX
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W /mm 2t +t/mm
2,65 270 275 2.80 2.85 290 295 3.00 3.05 3.10 3.15 320 3.25 330 335 3.40 0.80
2,60 265 270 2.75 2.80 285 290 295 3.00 3.05 3.10 3.15 320 325 330 3.35 0.75
2,55 260 265 270 2.75 280 2.85 290 295 3.00 3.05 3.10 3.15 320 3.25 3.30 0.70
250 255 260 2.65 270 275 2.80 2.85 290 295 3.00 3.05 3.10 3.15 320 3.25 0.65
te+t, /mm 245 250 255 2.60 2.65 270 275 2.80 2.85 290 295 3.00 3.05 3.10 3.15 3.20 0.60
0.34 036 038 040 042 044 046 048 050 052 054 | 240 245 250 255 2.60 2.65 270 275 280 2.85 290 295 3.00 3.05 3.10 3.15 0.55

BH+CH (mm)

3.07 3.08 3.09 3.10 3.11 3.12 3.13 3.14 3.15 3.16 3.17 | 49 45 41 37 33 29 27 24 21 18 15 13 10 8 5 3
3.12 3.13 3.14 3.15 3.16 3.17 3.18 3.19 320 321 322 ]| 52 48 44 40 36 3229 26 23 20 17 15 12 10 7 5
3.17 3.18 3.19 320 321 322 323 324 325 326 327 | 55 51 46 42 39 35 31 28 25 2220 17 14 12 9 7
322 323 324 325 326 327 328 329 330 331 332 58 54 49 45 41 38 34 30 27 25 22 19 16 14 12 9
327 328 329 330 331 332 333 334 335 336 337 | 6l 57 52 48 42 40 37 33 30 27 24 21 19 16 14 11

332 333 334 335 336 337 338 339 340 341 342 | 64 59 55 51 47 43 39 36 33 29 26 24 21 18 16 13
337 338 339 340 341 342 343 344 345 346 347 | 67 62 58 53 49 45 42 38 35 3229 26 2320 18 15
342 343 344 345 346 347 348 349 350 351 352 ] 70 65 61 56 52 48 44 41 37 34 31 28 25 23 20 18
347 3.48 349 350 351 352 353 354 355 356 357 | 73 68 63 59 55 51 47 43 40 36 33 30 27 25 23 20

352 353 354 355 356 357 358 359 3.60 3.61 3.62 | 76 71 66 62 57 53 49 46 42 39 36 33 30 27 24 22

3.57 358 359 3.60 3.61 3.62 3.63 3.64 3.65 3.66 3.67 | 79 74 69 64 60 56 52 48 45 41 38 35 32 29 26 24 B
3.62 3.63 3.64 3.65 3.66 3.67 3.68 3.69 3.70 3.71 3.72 | 82 77 72 67 62 58 54 51 47 44 40 37 34 31 28 26 B
3.67 3.68 3.69 3.70 3.71 3.72 3.73 374 3.75 3.76 3.77 | 85 80 75 70 65 61 57 53 49 46 43 39 36 33 31 28 o
3.72 3.73 3.74 3.75 3.76 3.77 3.78 379 3.80 3.81 3.82 | 88 8 77 72 68 64 59 56 52 48 45 42 38 35 33 30 %

377 3.78 3.79 3.80 3.81 3.82 3.83 384 385 386 3.87 | 91 85 80 75 71 66 62 58 54 51 47 44 41 38 35 32
3.82 3.83 3.84 3.85 3.86 3.87 3.88 389 390 391 392 | 9% 88 83 78 73 69 65 61 57 53 49 45 42 39 37 34

392 393 394 395 396 397 398 399 4.00 4.01 4.02 94 8 84 719 74 70 65 61 58 54 51 47 4 41 38
397 398 399 400 401 4.02 4.03 4.04 4.05 4.06 4.07 97 92 86 81 77 72 68 64 60 56 53 49 46 43 40
4.02 4.03 4.04 4.05 4.06 407 4.08 4.09 410 4.11 4.12 94 89 84 79 75 70 66 62 59 55 52 48 45 42
4.07 4.08 4.09 410 411 412 413 414 415 416 4.17 97 92 87 82 77 73 69 65 61 57 54 51 47 44
412 413 414 415 416 417 418 419 420 421 422 95 &9 84 79 75 71 67 63 60 56 53 49 46
417 418 4.19 420 421 422 423 424 425 426 427 97 92 87 82 78 73 69 65 62 58 55 52 48
422 423 424 425 426 427 428 429 430 431 432 95 90 85 80 76 72 68 64 60 57 54 51
427 428 429 430 431 432 433 434 435 436 437 97 92 87 83 78 74 70 66 63 59 56 53
432 433 434 435 436 437 438 439 440 441 442 95 90 85 81 76 72 69 65 61 58 55
437 438 439 440 441 442 443 444 445 446 447 97 92 88 83 79 75 71 67 63 60 57
442 443 444 445 446 447 448 449 450 451 452 95 90 86 81 77 73 69 66 62 59
447 448 449 450 451 452 453 454 455 456 457 97 92 88 84 79 75 71 68 64 61
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	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　产品分类
	4.1　按基板种类不同分为镀锡薄钢板罐、镀铬薄钢板罐、铝合金薄板罐。
	4.2　按罐身内壁特性不同分为素铁罐、涂覆罐。
	4.3　按容器结构不同分为三片罐和两片罐。示例见图4。
	4.4　按容器形状不同分为圆罐和异形罐（方罐、长圆罐、椭圆罐、梯形罐、马蹄罐等）。示例见图5。
	4.5　按罐身形状不同分为直身罐、锥形罐、缩颈罐、扩口罐、滚筋罐、撑胀罐、腰鼓罐等。示例见图6。
	4.6　按开启方式不同分为易开盖罐、易撕盖罐、平底盖罐、卷开罐。
	4.7　按是否灌装食品分为空罐和实罐容器。

	5　质量要求
	5.1　原辅材料
	5.1.1　镀锡薄钢板
	5.1.2　镀铬薄钢板
	5.1.3　铝合金薄板
	5.1.4　涂覆镀锡或镀铬薄钢板
	5.1.5　覆膜铁、覆膜铝
	5.1.6　铜线
	5.1.7　其他辅料

	5.2　空罐、盖质量
	5.2.1　外观质量
	5.2.1.1　空罐应无污染、无油污、无异味、完整、无变形、无明显锈蚀；除素铁罐外，不应有金属暴露。
	5.2.1.2　印刷的主要图案和文字应清晰。
	5.2.1.3　卷开罐的划线应均匀，无划线不良及卷开舌头被焊死现象。
	5.2.1.4　罐身加强筋应均匀、光滑完整，无首尾不接、凹凸皱纹和深浅不一现象，加强筋处的焊缝不应有裂纹。
	5.2.1.5　顶底盖应无破损、无明显污染，表面无锈蚀，钩边无皱褶及变形，密封胶无堆胶、断胶、拖尾和明显气泡。易开盖

	5.2.2　焊缝质量
	5.2.2.1　焊缝应平整光滑，搭接均匀一致，焊点均匀连接，不应有冷焊、漏焊、针孔、击穿，不应有明显锈蚀、毛刺现象。
	5.2.2.2　焊缝搭接量应满足制罐的加工要求。焊缝厚度应不大于原板厚度的1.5倍。
	5.2.2.3　封铁盖罐：焊缝错位和拖尾之和应不大于0.5 mm。封铝盖罐：焊缝错位和拖尾之和应不大于0.2 mm。
	5.2.2.4　直身罐焊缝应能整条撕下，不应有分层和断裂。
	5.2.2.5　焊缝加工变形部位不应有分层和断裂。

	5.2.3　卷封质量
	5.2.3.1　卷封应完整，无明显擦伤、锈蚀、内流胶和外挤胶现象。
	5.2.3.2　卷封部位不应有卷封不完全、快口、假卷、大塌边、牙齿、铁舌和垂唇、跳封、卷封碎裂、锐边、双线等和因压头
	5.2.3.3　卷封结构应由供需双方商定，主要指标要求宜符合表1、表2的规定。

	5.2.4　补涂带质量
	5.2.4.1　焊缝补涂带应平滑均匀，完全覆盖焊缝及涂料留空部分，应无大气泡、焦黄和露铁点，液体补涂带不应有飞溅点。
	5.2.4.2　补涂带应固化完全，经试验后应无泛白、剥离、脱落。
	5.2.4.3　补涂带的厚度应满足内容物的要求，经硫酸铜试验后不应有密集腐蚀或线状腐蚀。
	5.2.4.4　粉末补涂带附着力撕拉长度，在杀菌前应不大于12 mm，杀菌后应不大于20 mm，液体补涂带划格法附着

	5.2.5　耐压强度
	5.2.6　密封性
	5.2.7　涂膜/覆膜性能
	5.2.7.1　内涂膜/覆膜完整性
	5.2.7.2　内外涂膜/覆膜固化性
	5.2.7.3　抗酸性
	5.2.7.4　抗硫性
	5.2.7.5　抗盐性

	5.2.8　耐加工性
	5.2.9　密封胶干膜性能
	5.2.9.1　均匀性
	5.2.9.2　含水率
	5.2.9.3　耐水性
	5.2.9.4　耐油性

	5.2.10　易开盖、易撕盖质量

	5.3　实罐容器质量
	5.3.1　外观质量
	5.3.2　内壁质量
	5.3.2.1　素铁罐内壁
	5.3.2.2　涂覆罐内壁

	5.3.3　卷封质量要求


	6　试验方法
	6.1　外观质量、焊缝质量、卷封质量
	6.1.1　仪器和设备
	6.1.1.1　开罐刀，见图7。
	6.1.1.2　罐头工业专用卡尺，见图8。
	6.1.1.3　螺旋测微计，见图9。
	6.1.1.4　千分尺。
	6.1.1.5　游标卡尺、深度尺。
	6.1.1.6　卷封切割机或卷封专用锯。
	6.1.1.7　卷封投影仪。
	6.1.1.8　钢丝钳、平口钳。
	6.1.1.9　体视显微镜。

	6.1.2　试验步骤
	6.1.2.1　外观质量
	6.1.2.2　焊缝质量
	6.1.2.2.1　外观
	6.1.2.2.2　焊缝厚度
	6.1.2.2.3　焊缝搭接量
	6.1.2.2.4　焊缝错位和拖尾
	6.1.2.2.5　直身罐焊缝、罐加工变形部位

	6.1.2.3　卷封质量
	6.1.2.3.1　检测部位
	6.1.2.3.2　卷封宽度、卷封厚度
	6.1.2.3.3　叠接长度（OL）、叠接率（OL%）
	6.1.2.3.4　紧密度（TR）
	6.1.2.3.5　身钩卷入率（BHB）和盖钩卷入率（CHB）
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	6.2　补涂带质量
	6.2.1　仪器与设备
	6.2.1.1　分析天平，精度不低于0.01 g。
	6.2.1.2　压力蒸汽灭菌锅：最高工作温度≥135℃，压力≥0.3 MPa，工作时长≥24 h。
	6.2.1.3　胶带：粘着力为（47±3） N/100 mm。

	6.2.2　试剂
	6.2.2.1　水，GB/T 6682，三级及以上。
	6.2.2.2　硫酸铜（CuSO4）：纯度＞99%。
	6.2.2.3　盐酸（36.5%质量分数）。

	6.2.3　硫酸铜盐酸溶液[20%（质量分数）硫酸铜、10%（体积分数）盐酸]配制
	6.2.4　试验步骤
	6.2.4.1　外观
	6.2.4.2　固化性
	6.2.4.3　补涂带完整性
	6.2.4.4　附着力


	6.3　耐压强度
	6.3.1　仪器和设备
	6.3.1.1　罐耐压强度测试仪，分度值应不大于10 kPa。
	6.3.1.2　盖耐压强度测试仪，分度值应不大于10 kPa。

	6.3.2　试验方法

	6.4　密封性
	6.4.1　仪器和设备
	6.4.1.1　密封性测试仪。
	6.4.1.2　烘箱：最高温度≥100℃，精度为0.1℃。

	6.4.2　试验方法
	6.4.2.1　方法1：加压试验（仲裁法）
	6.4.2.2　方法2：减压试验


	6.5　内外涂膜/覆膜性能
	6.5.1　内涂膜/覆膜完整性
	6.5.1.1　仪器和设备
	6.5.1.1.1　分析天平，精度不低于0.01 g。
	6.5.1.1.2　压力蒸汽灭菌器：最高工作温度≥135℃，压力≥0.3 MPa，工作时长≥24 h。
	6.5.1.1.3　内涂膜/覆膜完整性测试仪。
	6.5.1.1.4　惰性容器：采用不锈钢、聚四氟乙烯或玻璃等材质制成的容器，可加盖密封。

	6.5.1.2　试剂
	6.5.1.2.1　水，GB/T 6682，三级及以上。
	6.5.1.2.2　硫酸钠（Na2SO4）：纯度＞99%。
	6.5.1.2.3　氯化钠（NaCl）：纯度＞99%。

	6.5.1.3　溶液配制
	6.5.1.3.1　硫酸钠溶液（20 g/L）：称取硫酸钠（Na2SO4）20 g，用水溶解并定容至1000 mL。
	6.5.1.3.2　氯化钠溶液（10 g/L）：称取氯化钠（NaCl）10 g，用水溶解并定容至1000 mL。

	6.5.1.4　试验步骤
	6.5.1.4.1　将蒸馏水加入空罐中直至液面距罐口5 mm~7 mm并密封；顶底盖置于惰性容器中，加入蒸馏水直至液面距
	6.5.1.4.2　模拟杀菌后，使用工作电压为直流6.3 V的内涂膜/覆膜完整性测试仪进行测试，钢质空罐及顶底盖采用硫酸


	6.5.2　内外涂膜/覆膜固化性
	6.5.3　抗酸性
	6.5.4　抗硫性
	6.5.5　抗盐性

	6.6　耐加工性
	6.7　密封胶干膜性能
	6.7.1　均匀性
	6.7.2　含水率
	6.7.3　耐水性
	6.7.4　耐油性

	6.8　易开盖、易撕盖质量

	7　检验规则
	7.1　检验应按货批或货组进行，按一次交货的同一规格的产品为一个货批。同一个货批，经双方协商可分为若干货组，
	7.2　产品检验包括出厂检验和型式检验项目。
	7.3　出厂检验项目为外观质量、焊缝质量、卷封质量、补涂带质量、耐压强度、密封性、内外涂膜/覆膜性能、耐加工
	7.4　产品有下列情况之一时应进行型式检验：
	7.5　不合格分类应符合表7和表8的规定。
	7.6　内涂膜/覆膜固化性、抗酸性、抗硫性、抗盐性按GB/T 2828.1中一次抽样方案进行检验、判定，应符
	7.7　其他出厂检验和型式检验项目按GB/T 2828.1中正常检验二次抽样方案进行检验、判定，应符合表10
	7.8　判定规则
	7.8.1　出厂检验判定规则
	7.8.2　型式检验判定规则


	8　标志、包装、运输与贮存
	8.1　标志
	8.2　包装
	8.2.1　包装应满足集装和运输要求，包装材料应清洁，不应有异味和污染等。
	8.2.2　顶底盖可采用符合食品安全要求的中性纸包装袋包装或其他适合的包装。
	8.2.3　顶底盖装袋后用纸箱或托盘包装，用纸箱包装的要封闭箱口。用托盘包装的，外加捆扎带和塑料薄膜包封。
	8.2.4　空罐采用托盘包装。包装罐数及层数由供需双方商定，层与层之间用中性纸板或塑料隔板隔开，外加捆扎和塑料薄
	8.2.5　潮湿季节易受回潮影响的原辅材料及产品必要时应采取防潮措施或包装，防止回潮受损。

	8.3　运输
	8.4　贮存
	8.4.1　产品应贮存在通风、干燥、清洁的库房内，避免阳光直接照射。
	8.4.2　在正常贮存条件下，低铬铁空罐贮存期为6个月，其他空罐及顶底盖贮存期为两年。
	8.4.3　


	附录A（规范性）罐头食品金属容器用镀锡薄钢板或钢带质量要求
	A.1　K板要求
	A.2　表面处理方式
	A.2.1　镀锡薄钢板表面钝化量宜符合表A.1的规定。
	A.2.2　用于盛装蘑菇的无涂层镀锡薄钢板，素铁表面应采用低铬钝化处理。

	附录B（规范性）用于罐头金属容器焊接用的纯铜圆线质量要求
	B.1　线材牌号、化学成分及供应状态
	B.2　线材直径及允许偏差
	B.3　表面质量
	B.3.1　线材表面应光滑、清洁，不应有裂纹、起皮、毛刺、粗拉道、折叠和夹杂。轻微的、局部的压入物、斑点、凹坑、
	B.3.2　轻微的发红、发暗和氧化色及轻微的局部水迹、油迹，不影响焊接使用的不作报废依据。
	B.4　机械性能
	B.5　线材不圆度
	B.6　电阻系数
	B.7　采用线桶包装的线桶重量
	B.7.1　应符合表B.4的规定。
	B.7.2　每批可交付重量不大于10%的较轻线桶，每桶线材不应多于2根线头，线材头、尾应有“头”、“尾”标志。

	附录C（资料性）易撕盖内切口封闭处理示意图
	附录D（资料性）叠接长度和叠接率计算法、查表法
	D.1　计算法
	D.2　查表法


