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《日用陶瓷器变形检验方法》国家标准编制说明

(征求意见稿)
一、工作简况

1、任务来源

根据国家标准化管理委员会和中国轻工业联合会的要求，《日用陶瓷器变形检

验方法》（计划编号：20250368-T-607)）已列入 2025 年国家标准制修订计划中。

该标准由中国轻工业联合会提出，全国日用陶瓷标准化技术委员会组织承担了该标

准的修订工作。由中国轻工业陶瓷研究所等单位负责该标准的修订工作。

2、标准修订的目的、意义

中国是陶瓷古国，陶瓷文化源远流长，陶瓷的种类也名目繁多，日用陶瓷器

按瓷种可分为日用细瓷器、日用普瓷器、日用炻瓷器、骨灰瓷器、玲珑日用瓷器、

釉下(中)彩日用瓷器、日用精陶器、普通陶瓷烹调器和精细陶瓷烹调器等。日用陶

瓷器是人们日常生活中必不可少的饮食器具，如盘、碗、碟、杯、壶、瓶等。我国

日用陶瓷制造行业经历了一个稳定发展时期，其产量和企业数量都有了巨大的增长，

日用陶瓷总产量位居世界第一位，已成为世界上最大的日用陶瓷生产国和出口国。

随着人们生活水平的不断提高，人们对日用陶瓷的需求逐步增加，日用陶瓷

产品日益成为人们日常生活中必不可少的生活用品。产品的变形检测工作是产品质

量的基础保障。日用陶瓷器的变形是指制品呈现不符合规定设计的形状，主要表现

为制品不平整(一般指翘、扁、扭曲、倾斜等)，规格不统一等缺陷，以致达不到陶

瓷器产品的标准要求。日用陶瓷产品在生产中受工艺的影响，普遍存在变形的缺陷，

这是高档配套瓷器最常见的严重缺陷之一，直接影响着陶瓷产品的规格、质量、价

位及市场竞争力，对产品的质量和企业的经济效益影响极大。

现行国家标准 GB/T 3300-2008《日用陶瓷器变形检验方法》自 2008年发布，

一直指导着企业生产并规范市场，是日用陶瓷领域的重要标准，也是日用陶瓷变形

的检测方法标准。目前该标准已实施 17年，由于时间跨度过长，其不足之处也逐

步显现出来。通过企业走访调研、企业座谈和日常检测报告的分析，标准规定的测

试方法只适用于口径为圆形且高度同一的产品，对于非圆形的空心制品和非同一高
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度的扁平制品这类产品，该方法并不适用。但是随着时代的发展，现在市场上出现

了越来越多的不同器型的产品（如方形、三角形、花边形等），各生产企业希望出

台相关变形检验方法来衡量异型产品的变形，从而提高产品质量和市场竞争力。因

此，对标准 GB/T 3300-2008《日用陶瓷器变形检验方法》的修定十分必要且具有

积极意义。

本标准前期对我国潮州、德化、醴陵、景德镇、唐山等国内主要产瓷区的瓷器、

炻器、陶器异型样品的产品进行了相应的试验，验证了方法的可行性。本标准的修

订，对提高日用陶瓷行业整体技术水平和提升产品竞争力有着积极作用，对日用陶

瓷标准体系的建设和发展有着引领作用。本标准实施后对企业生产经营成本影响不

大，不仅可以帮助企业提高产品质量，而且可以帮助广大消费者了解产品变形的实

际情况，产生较大的经济效益。

3、工作过程

1）起草阶段：

任务下达后，为使工作顺利实施，同时高质量、高水平地完成标准修订，成立

了以 中国轻工业陶瓷研究所的标准起草小组。为保证修订标准的科学性、先进

性和适应性，起草小组查询了国内外相关文献资料和标准，走访了多家生产日用瓷

器的厂商，征求了对原有标准的问题、意见和建议，在此基础上对原有标准进行了

修订，并在江西省陶瓷检测中心等单位进行了实验验证。于 2025 年 6 月底完成了

征求意见稿。

二、标准编制原则、主要内容及其确定依据

1、本标准的修订符合产业发展的原则，本着先进性、科学性、合理性和可操

作性的原则以及标准的目标性、统一性、协调性、适用性、一致性和规范性原则来

进行本标准的修订工作。

本标准按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构

和起草规则》进行编写。

3、标准主要修改内容见表 1。

表 1
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序号 章条号 修改内容 修改理由（出处）

1 1 范围

删除“不包括异型制品”，

修改为“本文件适用于陶

器、炻器、瓷器制品的日用

陶瓷器”。

随着市场上日用陶瓷制品款

式增加，各种形状的异型制

品也越来越多，因此需增加

异型制品变形的检测方法。

2 2 规范性引用文件
增加章节：2 规范性引用文

件

按照 GB/T 1.1-2020《标准

化工作导则 第 1 部分：标准

化文件的结构和起草规则》

进行编写。增加了第二章

节，使其结构更加完整。

3 6 样品

增加第 6 章，具体描述了对

样品的要求：“6 样品 样

品应清洁且无破损”。

增加对样品的要求，使得检

测结果更有代表性、可靠性

和准确性。

4
7.1 扁平制品变形的测

定步骤

更改了扁平制品口沿高度差

的测定（见 7.1，2008 年版

的 4.2）。增加了“7.1.2

不同高度的扁平制品”。

增加不同高度的扁平制品变

形的测定方法。

5
7.2 空心制品变形的测

定步骤

更改了空心制品变形的测定

步骤（见 7.2，2008 年版的

第 5 章）。增加了“7.2.1

选择量具”，更改了“7.2

空心制品口径变形的测定步

骤”，删除了原标准 5.1，

将“5.2 用符合 5.1 规定的

测量工具，测量空心制品外

口径最大直径和最小直径，

其差值即为外口径差。”修

改为“7.2.2 圆形空心制

品：将制品平放于水平放置

的玻璃平板上，选择符合

7.2.1 规定的量具，测量空

完善检测方法。增加了仪器

设备、量具选择及三角形、

四边形、其他空心制品的变

形测定方法。
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心制品外口径最大直径和最

小直径，其差值即为外口径

差。”，增加了“7.2.3 三

角形空心制品”“7.2.4 四

边形空心制品”“7.2.5 其

他空心制品”。

6 9 实验报告

将“b) 试样描述（名称、

种类、规格等）”修改为：

“b) 试样描述（名称、数

量、种类、规格等）”，将

“c）测量工具”修改为：

“d）试验设备和器具）”

新增“c) 试验地点、试验

日期和检验人员”、“f）

其他需要说明的情况。”

按最新的 GB/T 1.1-2020的要

求进行修改，具体、准确的

记录实验。

三、试验验证分析

1、扁平制品变形量的检测情况

本次实验检测了同一高度和不同高度的扁平制品盘类的高度变形量，一共 20

款样品，其中 8款小型、8款中型、4款大型扁平制品，每款样品各 10 件，结果如

表 2和表 3。

表 2 同一高度扁平制品高度变形量

序号 规格 口沿高度差∆�（mm） 变形量∆����（mm）

1 小型

0.5

1.0

0.5

1.0

0.5

1.0

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5
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2 小型

0.5

1.5

0.5

1.0

0.5

0.5

1.0

1.5

1.0

0.5

1.5

3 小型

0.5

1.0

1.0

1.0

1.0

0.5

1.0

0.5

1.0

1.0

0.5

4 小型

1.0

1.0

1.0

0.5

0.5

1.0

0.5

0.0

0.5

1.0

0.5

5 小型

0.5

1.0

1.0

0.5

1.0

0.5

0.5

1.0

1.0

0.5

0.5
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6 小型

0.5

1.0

0.0

1.0

0.5

1.0

0.5

1.0

0.5

1.0

0.5

7 小型

0.5

0.5

0.5

0.5

0.0

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.0

8 小型

0.0

1.0

1.0

0.5

1.0

1.0

0.5

1.0

0.5

0.5

0.5

9 中型

1.0

1.0

0.0

1.0

0.5

0.0

0.5

1.0

0.5

1.0

0.0
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10 中型

0.5

1.5

1.0

0.5

0.5

1.0

0.5

1.5

1.0

1.0

0.5

11 中型

0.5

1.0

0.0

0.5

0.5

0.5

0.5

0.0

0.5

1.0

0.0

12 中型

0.5

1.5

1.5

0.5

1.5

1.0

0.5

1.0

0.5

1.5

1.0

13 中型

0.0

0.5

0.5

0.5

0.5

0.0

0.5

0.0

0.5

0.5

0.5
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14 中型

1.5

1.0

0.5

0.0

0.5

1.0

0.5

1.0

0.5

1.0

1.0

15 中型

0.5

1.0

0.5

0.5

0.5

1.0

0.5

1.0

0.5

0.0

0.5

16 中型

1.5

1.5

0.5

0.0

0.5

1.0

0.5

1.0

0.5

1.0

1.5

17 大型

1.0

2.0

2.0

0.5

0.5

0.0

0.5

0.5

0.5

1.5

0.5
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18 大型

3.0

3.0

0.5

0.0

0.5

0.0

1.5

1.0

1.5

1.0

0.5

19 大型

0.5

1.0

1.0

0.5

0.5

0.0

0.5

0.5

0.5

0.0

0.5

20 大型

0.0

1.5

1.5

0.5

0.5

0.0

0.5

0.0

0.5

1.0

0.5

表 3 不同高度扁平制品高度变形量

序号 规格

最近点口沿

高度差

（mm）

最近点变形

量

∆����（mm）

最远点口沿

高度差

（mm）

最远点变形量
∆���� − ∆��
（mm）

1 小型

0.5

1.0

2.0

0.6

0.5 2.5

1.0 2.0

0.5 2.5

1.0 2.0
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0.5 2.5

0.5 2.0

0.0 2.5

0.5 3.0

0.0 3.0

∆����：1.0 ∆��：2.4

2 小型

0.5

1.0

5.5

0.8

0.5 5.0

1.0 5.5

0.5 5.5

0.5 6.0

1.0 5.0

1.5 6.0

1.0 6.5

0.5 6.0

1.0 5.5

∆����：1.5 ∆��：5.7

3 小型

0.5

1.0

6.5

0.8

1.0 6.5

1.0 5.5

0.5 5.5

0.5 6.0

1.0 6.5

0.5 6.5

0.5 5.5

1.0 6.5

0.5 7.0

∆����：1.5 ∆��：6.2

4 小型

0.5

2.0

2.5

0.6

1.0 2.0

0.5 2.5

1.0 2.0

1.0 3.5

0.5 2.5

0.0 2.5

0.5 3.0

2.0 2.5

1.0 2.0

∆����：2.0 ∆��：2.4

5 小型 0.0 1.5 1.5 0.8
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0.5 1.5

0.5 1.0

1.5 2.0

0.5 1.5

0.5 1.5

1.0 2.5

1.0 2.0

0.5 1.5

0.5 1.5

∆����：1.5 ∆��：1.7

6 小型

0.5

1.5

10.0

0.6

1.5 11.5

0.5 11.5

0.5 11.0

1.0 12.0

0.5 11.5

1.0 11.0

0.5 12.0

1.0 12.0

1.5 11.5

∆����：1.5 ∆��：11.4

7 小型

0.5

1.5

8.5

0.8

1.0 8.5

0.5 9.0

1.5 8.0

1.0 9.0

1.0 8.5

1.0 8.5

0.5 9.0

0.5 9.5

0.5 8.0

∆����：1.5 ∆��：8.7

8 小型

1.5

1.5

10.5

0.8

1.5 10.5

0.5 11.0

1.5 10.0

0.5 10.5

0.5 10.5

1.0 11.5

0.5 11.0
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1.0 10.5

1.5 10.5

∆����：1.5 ∆��：10.7

9 中型

0.5

1.5

5.5

0.4

0.5 5.5

0.5 5.0

0.5 6.0

0.0 6.0

0.5 5.5

1.0 6.0

0.5 5.0

1.0 5.5

1.5 5.5

∆����：1.5 ∆��：5.6

10 中型

0.5

1.0

6.5

0.5

1.0 7.0

0.5 6.5

0.5 6.0

1.0 7.0

0.5 6.5

1.0 5.5

0.0 6.5

1.0 7.0

0.5 6.5

∆����：1.0 ∆��：6.5

11 中型

0.5

1.0

9.5

1.0

1.0 9.5

0.5 10.5

0.5 10.0

1.0 9.5

0.5 10.0

1.0 9.5

0.5 11.0

1.0 9.5

0.5 11.0

∆����：1.0 ∆��：10.0

12 中型

0.0

1.5

8.5

0.9
1.5 9.0

0.5 9.0

1.5 10.0
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1.0 8.5

0.5 9.5

1.0 10.0

0.5 8.5

1.5 8.5

1.0 9.5

∆����：1.5 ∆��：9.1

13 中型

1.5

1.5

6.5

0.7

1.5 6.5

0.5 6.0

0.5 5.0

1.0 6.5

0.5 5.5

0.0 5.5

0.5 5.0

1.0 5.0

0.5 6.5

∆����：1.5 ∆��：5.8

14 中型

2.0

2.0

4.5

0.8

0.5 5.0

1.0 4.0

0.5 5.5

1.0 5.0

0.5 5.5

1.0 4.0

0.5 4.0

1.0 5.0

1.5 4.5

∆����：2.0 ∆��：4.7

15 中型

0.5

1.0

12.5

1.3

0.5 12.5

0.5 10.5

0.5 10.0

1.0 12.5

0.5 10.5

1.0 11.0

0.5 10.0

0.0 12.0

0.5 10.5

∆����：1.0 ∆��：11.2
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16 中型

1.5

1.5

2.5

0.5

0.5 3.0

0.5 3.5

0.5 3.0

1.0 3.5

0.5 2.5

0.0 2.5

0.5 3.5

0.0 3.0

1.5 3.0

∆����：1.5 ∆��：3.0

17 大型

1.0

1.0

5.5

0.5

0.5 6.0

0.5 6.0

0.5 5.5

0.0 5.0

0.5 5.0

0.5 4.5

0.5 6.0

1.0 6.0

0.5 5.5

∆����：1.0 ∆��：5.5

18 大型

1.0

1.0

10.5

1.2

0.5 10.5

0.0 9.0

0.5 11.0

0.0 11.0

0.5 10.0

1.0 10.5

0.5 11.5

0.0 9.0

0.5 9.5

∆����：1.0 ∆��：10.3

19 大型

0.5

1.0

8.0

0.9

1.0 7.5

0.5 8.5

0.5 8.0

1.0 7.5

0.5 8.0

1.0 9.0
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0.5 8.5

0.0 8.0

0.5 8.0

∆����：1.0 ∆��：8.1

20 大型

0.0

1.5

5.5

0.8

0.5 4.5

0.5 4.0

0.5 5.5

1.5 4.0

0.5 4.5

1.5 5.5

0.5 5.0

0.5 4.0

0.5 4.5

∆����：1.5 ∆��：4.7

表 2检测结果表明，同一高度的扁平制品中，小型样品高度变形量在 0.5~1.5，

中型样品高度变形量在 0.5~1.5，大型样品高度变形量在 1.0~3.0，均在 GB/T3532-

2022的合格品允许范围内，且存在优等品。

表 3检测结果表明，不同高度的扁平制品中，小型样品的最近点口沿高度差在

0.5~2.0，最远点口沿高度差在 0.6~0.8，中型样品的最近点口沿高度差在 1.5~2.0，

最远点口沿高度差在 0.4~1.3，大型样品的最近点口沿高度差在 1.0~1.5，最远点口

沿高度差在 0.5~1.2。

2、空心制品变形量的检测情况

本次实验检测了圆形、三角形和四边形等三类空心制品的外口径变形量，其中

圆形口制品 20 款，三角形和四边形口制品均为 15 款，每款样品各 10 件。结果如

表 4、表 5及表 6。

表 4圆形口空心制品的变形量

序号 最大外口径（mm） 最小外口径（mm） 变形量（mm）

1

116.5 115.0

0.8

116.5 116.0

117.0 116.0

116.0 115.0

115.5 115.0
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116.5 116.0

117.0 116.0

117.0 116.5

116.5 116.0

116.0 115.0

最大外口径平均

值：116.5

最小外口径平均

值：115.7

2

119.0 118.0

0.7

119.5 119.0

119.0 118.5

120.0 119.0

119.5 118.0

120.5 120.0

119.0 118.5

120.5 119.5

119.5 119.0

119.5 119.5

最大外口径平均

值：119.6

最小外口径平均

值：118.9

3

116.5 115.0

0.9

117.0 115.0

117.0 116.0

117.5 116.5

116.5 116.0

115.5 115.5

116.5 115.5

115.5 115.0

115.5 115.0

117.5 116.5

最大外口径平均

值：116.5

最小外口径平均

值：115.6

4

108.5 108.0

0.5

108.5 108.0

108.0 107.5

108.5 108.0

108.0 107.5

108.5 107.5

108.0 108.0

108.5 108.5

109.0 108.0
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108.5 107.5

最大口径平均值：

108.4

最小口径平均

值:107.9

5

141.5 140.0

0.7

141.5 141.0

142.0 141.5

140.5 140.5

141.5 140.5

141.0 140.5

142.0 141.0

141.0 140.5

142.5 141.0

142.0 141.5

最大外口径平均

值：141.5

最小外口径平均

值:140.8

6

76.0 75.5

0.6

76.5 76.0

76.0 75.5

76.5 76.0

77.0 76.0

75.5 75.5

76.0 75.5

76.5 76.0

76.0 75.5

76.5 75.5

最大外口径平均

值:76.3

最小外口径平均

值:75.7

7

75.0 74.5

0.6

75.5 74.5

75.5 75.0

76.0 75.5

75.5 75.0

76.5 76.0

76.0 75.5

75.5 74.5

76.0 75.5

76.5 75.5

最大外口径平均

值：75.8

最小外口径平均

值:75.2

8 88.5 87.5 0.7
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88.0 87.5

88.5 88.0

88.5 88.0

87.5 87.0

88.0 87.0

88.5 88.0

87.5 87.0

88.5 87.5

88.0 87.5

最大外口径平均

值：88.2

最小外口径平均

值:87.5

9

62.0 62.0

0.7

63.5 62.0

63.5 61.5

63.0 62.5

62.5 62.0

63.0 62.5

63.5 62.5

63.5 63.0

62.5 62.0

62.0 62.0

最大外口径平均

值：62.9

最小外口径平均

值:62.2

10

100.5 100.0

0.7

101.5 101.0

101.5 101.0

102.0 101.5

101.5 101.0

102.5 102.0

101.0 100.5

101.5 100.5

102.5 100.5

102.0 101.5

最大外口径平均

值:101.7

最小外口径平均

值:101.0

11

96.5 95.5

0.7

96.0 95.5

97.0 96.5

96.5 95.5

95.5 95.0
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96.5 96.0

97.0 95.5

96.5 96.0

95.5 95.0

95.5 95.0

最大外口径平均

值:96.3

最小外口径平均

值:95.6

12

82.0 81.5

0.6

82.5 82.0

82.5 81.5

81.5 80.5

81.5 81.0

82.0 81.5

81.5 81.0

81.0 80.5

82.0 81.5

81.5 80.5

最大外口径平均

值:81.8

最小外口径平均

值:81.2

13

212.0 211.5

0.6

211.5 211.0

211.5 211.0

212.0 211.5

212.5 212.0

210.5 209.5

211.0 211.0

211.5 210.5

212.0 211.0

212.0 211.5

最大外口径平均

值:211.7

最小外口径平均

值:211.1

14

182.0 181.5

0.8

182.5 180.5

181.5 181.0

182.0 181.5

183.0 182.0

182.5 181.5

181.5 181.0

182.0 181.5

182.5 181.5
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181.5 181.0

最大外口径平均

值:182.1

最小外口径平均

值:181.3

15

96.5 95.5

0.7

96.5 95.5

96.0 95.0

95.5 95.0

96.5 96.0

96.0 95.5

95.5 95.0

96.5 95.5

96.0 95.5

95.5 95.0

最大外口径平均

值:96.1

最小外口径平均

值:95.4

16

191.5 191

1.0

192.0 191.5

192.5 190

192.0 191

191.5 190

191.5 190.5

192.5 192

191.5 191

192.0 191

191.5 191

最大外口径平均

值:191.9

最小外口径平均

值:190.9

17

162.0 160.5

0.9

161.5 161.0

162.0 161.0

161.5 160.5

162.5 161.5

162.0 161.0

161.5 161.0

162.0 161.0

162.5 161.5

161.0 160.5

最大外口径平均

值:161.9

最小外口径平均

值:161.0

18 121.5 120.5 0.8
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122.0 121.5

121.5 121.0

122.5 121.0

121.5 121.0

121.0 120.5

122.5 121.5

121.5 120.5

121.5 120.5

122.5 121.5

最大外口径平均

值:121.8

最小外口径平均

值:121.0

19

115.5 113.5

1.8

116.5 114.5

116.5 115.0

114.5 112.5

115.0 114.0

115.5 113.5

116.5 114.0

116.5 114.5

115.5 115.0

116.5 114.0

最大外口径平均

值:115.9

最小外口径平均

值:114.1

20

80.5 79.5

1.1

80.5 79.0

81.5 79.5

81.5 81.5

80.5 79.5

81.5 80.0

82.0 81.0

81.0 80.5

82.5 81.5

81.0 80.0

最大外口径平均

值:81.3

最小外口径平均

值:80.2

表 5三角形口空心制品的变形量

序号 最大边长（mm） 最小边长（mm） 变形量（mm）
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1

121.0 120.5

0.5

121.5 121.0

121.5 121.0

122.0 121.0

120.5 120.5

121.0 120.5

121.5 121.0

121.5 121.0

121.0 120.5

121.5 120.5

最大边长平均值：

121.3

最小边长平均

值：120.8

2

236.5 236.0

0.7

237.5 236.5

237.5 237.0

237.0 236.5

236.5 236.0

235.5 235.0

236.5 236.0

237.0 235.5

237.0 236.0

236.0 235.5

最大边长平均值：

236.7

最小边长平均

值：236.0

3

131.5 130.0

0.9

132.0 130.5

131.0 130.5

131.5 131.0

130.5 130.0

131.5 130.0

132.0 131.0

132.0 131.5

131.5 130.5

131.5 131.0

最大边长平均值：

131.5

最小边长平均

值：130.6

4

121.5 120.0

0.7
120.5 119.5

121.5 120.5

120.5 120.0
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122.0 121.5

121.5 121.0

120.5 120.5

120.5 119.5

121.5 120.5

121.0 120.5

最大边长平均值：

121.1

最小边长平均

值：120.4

5

222.0 220.5

0.8

221.5 221.0

221.0 220.5

222.0 221.5

221.5 220.5

221.5 220.5

220.5 220.0

222.0 221.5

221.5 220.5

221.5 220.5

最大边长平均值：

221.5

最小边长平均

值：220.7

6

166.5 165.5

0.7

165.5 165.0

166.0 165.5

165.5 164.5

166.0 165.5

166.5 166.0

165.5 165.0

165.0 164.0

165.5 165.0

166.5 165.5

最大边长平均值：

165.9

最小边长平均

值：165.2

7

191.5 191.5

0.9

192.0 191.5

193.5 191.5

192.5 191.5

191.5 191.0

192.5 191.5

191.5 190.5

191.5 190.5
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192.5 191.5

191.5 191.0

最大边长平均值：

192.1

最小边长平均

值：191.2

8

202.5 201.0

1.0

202.0 201.5

201.5 201.0

202.0 201.5

201.5 201.0

202.0 200.5

201.5 201.0

201.5 200.5

202.5 201.0

201.5 199.5

最大边长平均值：

201.9

最小边长平均

值：200.9

9

176.5 176.0

0.4

176.5 175.5

177.0 176.5

175.5 175.0

176.5 175.5

176.5 175.5

176.0 175.5

177.0 176.0

176.5 175.0

175.5 175.0

最大边长平均值：

176.0

最小边长平均

值：175.6

10

92.0 91.5

0.7

91.5 90.5

91.5 91.0

91.5 90.5

92.0 91.5

90.5 90.0

91.5 91.5

92.0 91.5

90.5 90.0

91.5 90.0

最大边长平均值：

91.5

最小边长平均

值：90.8
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11

131.5 130.5

1.0

132.0 131.5

130.5 130.0

132.5 131.5

132.5 131.0

130.5 130.0

131.5 130.5

133.0 131.0

131.5 130.5

132.0 131.5

最大边长平均值：

131.8

最小边长平均

值：130.8

12

86.5 85.0

0.4

86.5 85.5

85.5 85.0

86.0 85.5

86.5 86.0

85.5 85.5

86.5 85.5

85.0 85.0

86.0 85.5

85.5 85.0

最大边长平均值：

86.0

最小边长平均

值：85.6

13

171.5 170.5

0.7

172.0 171.0

172.5 171.5

171.5 171.0

172.0 171.5

171.5 171.0

172.5 171.5

171.5 170.5

172.0 171.5

172.0 171.5

最大边长平均值：

171.9

最小边长平均

值：171.2

14

155.5 155.0

0.8
156.5 155.5

156.5 156.0

156.5 156.0
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157.0 155.5

157.0 156.5

156.5 155.5

155.5 155.0

157.5 156.5

156.5 155.5

最大边长平均值：

156.5

最小边长平均

值：155.7

15

182.5 181.5

0.9

182.5 182.0

181.5 181.0

182.0 181.5

181.5 181.0

181.5 181.0

181.0 180.0

182.0 181.0

181.5 180.5

182.5 180.5

最大边长平均值：

181.9

最小边长平均

值：181.0

表 5四边形口空心制品的变形量

序号 最大对角线（mm） 最小对角线（mm） 变形量（mm）

1

121.0 119.5

0.9

119.5 119.5

121.5 119.5

120.5 120.0

120.5 120.0

120.0 119.5

121.0 119.5

120.5 120.0

120.5 119.5

120.0 119.0

最大对角线平均

值：120.5

最小对角线平均

值：119.6

2

147.5 147.0

0.9
149.5 148.0

148.5 148.0

149.5 148.5
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149.0 148.0

148.5 148.0

149.5 148.5

148.0 147.5

149.5 147.5

148.0 147.5

最大对角线平均

值：148.8

最小对角线平均

值：147.9

3

100.5 100.0

0.6

100.5 100.5

100.0 99.5

100.5 99.5

101.0 100.0

100.0 99.5

99.5 99.5

100.5 100.0

100.5 99.5

101.0 100.0

最大对角线平均

值：100.4

最小对角线平均

值：99.8

4

81.5 80.0

0.8

82.0 80.5

82.0 81.0

81.5 81.5

80.5 80.5

81.5 81.0

82.0 81.5

82.5 81.0

80.5 80.0

81.5 81.0

最大对角线平均

值：81.6

最小对角线平均

值：80.8

5

71.5 70.5

0.8

71.5 70.0

72.5 71.5

72.0 71.5

71.5 71.0

72.5 71.0

71.0 70.5

72.0 71.5
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72.0 71.0

71.5 70.5

最大对角线平均

值：71.8

最小对角线平均

值：70.9

6

63.0 61.0

0.6

62.0 61.5

60.0 60.0

62.0 61.0

62.0 61.5

62.0 62.0

61.5 61.0

62.5 61.5

62.5 62.0

61.5 61.5

最大对角线平均

值：61.9

最小对角线平均

值：61.3

7

151.5 150.0

0.7

152.5 151.5

152.0 151.5

151.5 150.5

152.0 151.5

151.5 150.5

150.5 150.5

151.5 151.0

152.5 151.5

151.5 151.0

最大对角线平均

值：151.7

最小对角线平均

值：151.0

8

131.5 131.0

0.7

132.0 131.5

131.5 131.0

131.5 130.5

132.5 131.5

131.5 131.0

132.0 131.0

131.5 131.0

131.0 130.5

130.5 129.5

最大对角线平均

值：131.6

最小对角线平均

值：130.9
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9

95.5 95.0

0.7

96.5 95.5

95.5 95.0

95.5 95.0

96.0 95.5

95.0 94.5

95.5 94.5

96.0 95.5

95.5 95.0

96.5 95.5

最大对角线平均

值：95.8

最小对角线平均

值：95.1

10

116.5 115.5

0.6

117.5 117.5

116.5 116.5

116.5 116.0

117.0 116.0

117.5 117.0

117.0 116.5

117.5 117.0

116.5 116.0

117.0 116.0

最大对角线平均

值：117.0

最小对角线平均

值：116.4

11

112.0 111.5

0.4

112.5 112.0

111.5 111.0

111.5 111.0

112.0 111.5

112.0 112.0

112.5 112.0

111.5 111.0

112.0 112.0

112.5 112.0

最大对角线平均

值：112.0

最小对角线平均

值：111.6

12

131.5 131

0.7
132.5 130.5

131.5 130.5

132.5 132
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131.5 131

131.5 130.5

132 131.5

131.5 131

131 130.5

131.5 131

最大对角线平均

值：131.7

最小对角线平均

值：131.0

13

91.0 90.5

0.5

91.5 90.5

91.5 91.0

92.0 91.5

91.5 91.0

92.0 91.5

91.5 90.5

90.5 90.5

91.5 91.0

92.0 91.5

最大对角线平均

值：91.5

最小对角线平均

值：91.0

14

95.5 95.5

0.6

95.5 95.0

96.0 95.5

96.5 96.0

95.5 95.0

96.0 95.5

95.5 95.5

96.5 96.0

96.0 95.5

95.5 95.0

最大对角线平均

值：95.9

最小对角线平均

值：95.3

15

135.5 135.0

1.0

136.0 135.5

135.5 135.0

135.5 135.0

137.5 135.0

137.0 136.0

136.5 134.5

136.0 135.0
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136.5 135.5

135.5 135.0

最大对角线平均

值：136.2

最小对角线平均

值：135.2

表 4~表 6检测结果表明：圆形口的扁平制品中，外口径变形量在 0.5~1.8；三

角形口的扁平制品中，外口径变形量在 0.4~1.0；四边形口的扁平制品中，外口径

变形量在 0.4~1.0。

3、预期的社会经济效益

本标准规定了日用陶瓷器的变形检验方法，包含了同一高度和不同高度的扁平

制品，以及圆形口、三角形口、四边形口等空心陶瓷制品等检验要求，标准修订后

将使我国日用陶瓷器的生产、制造、销售、检测和使用中的产品相关要求和信息得

到统一、规范，为日用陶瓷器行业提供了依据和技术文件，对日用陶瓷器的产品设

计、企业生产、市场管理、行业监督和国际贸易等都会起到引导和促进作用，并将

会进一步推动日用陶瓷器产业和市场的和谐发展，也会产生一定的经济和社会效应。

四、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况

本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。

本标准制定过程中未测试国外的样品、样机。

五、采用国际标准和国外先进标准情况

本标准未采用国际和国外标准。

六、与有关法律、行政法规及相关标准的关系

本标准与现行的相关法律、法规、规章及相关标准不矛盾。

七、重大意见分歧的处理结果和依据

无。

八、涉及专利的有关说明

本标准不涉及专利。

九、实施国家标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议

等措施建议

建议作为推荐性标准发布实施。
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本标准为对原标准的修订，建议在发布后 6个月实施。

本标准实施后，建议废止 GB/T 3300-2008《日用陶瓷器变形检验方法》。

标准总体水平达到国际一般水平。

十、其他应当说明的事项

无

《日用陶瓷器变形检验方法》标准修订小组

2025 年 6 月 24 日


