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I

前 言

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件代替 GB/T 3302-2009《日用陶瓷器验收、包装、标志、贮存、运输规则》。与GB/T 3302-2009

相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

——更改了规范性引用文件（见第 2 章,2009 年版的第 2 章）；

——更改了包装设计（见第4章4.1,2009年版的4.1）

——更改了包装要求（见第4章4.3,2009年版的4.3）；

——更改了包装检验（见第4章4.4,2009年版的4.4）；

——更改了标志的内容（见5.2,2009年版5.2）；

——增加了资料性附录A。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国轻工业联合会提出。

本文件由全国日用陶瓷标准化技术委员会（SAC/TC 405）归口。

本文件起草单位：

本文件主要起草人：

本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：

——1982年首次发布为GB/T 3302-1982，GB/T 11423-1989，2009年为第一次修订。

——本次为第二次修订。
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日用陶瓷器包装、标志、运输、贮存规则

1 范围

本文件规定了日用陶瓷器产品的包装、标志、运输、贮存规则。

本文件适用于日用陶瓷器产品的包装、标志、运输、贮存。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB/T 2934 联运通用平托盘 主要尺寸及公差

GB/T 4122.1 包装术语 第1部分：基础

GB/T 4892 硬质直方体运输包装尺寸系列

GB/T 6543 运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱

GB/T 9174 一般货物运输包装通用技术条件

GB/T 12339 防护用内包装材料

GB/T 12464 普通木箱

GB/T 15233 包装 单元货物尺寸

GB/T 16470 托盘单元货载

GB/T 18455 包装回收标志

GB/T 19142 出口商品包装通则

3 术语和定义

GB/T 4122.1 确定的术语和定义适用于本文件。

4 包装

4.1 包装设计
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4.1.1 包装设计应优先选用国家标准。出口产品还应采用 ISO 或出口国的有关标准。充分考虑集装化、

绿色、环保的要求，尽可能使用可降解材料。便于回收、复用和再生，满足不同产品包装的需要。

4.1.2 包装设计应符合 GB/T 9174 的要求，出口包装应符合 GB/T 19142 要求。

4.1.3 纸箱包装每件质量不应超过 40kg。

4.1.4 直方体箱类包装的底面积尺寸应符合 GB/T 4892 的要求；包装单元货物尺寸应符合 GB/T 15233

的要求；包装用托盘尺寸应符合 GB/T 2934 的要求。

4.2 包装材料

4.2.1 包装用纸箱应符合 GB/T 6543 的要求，木箱应符合 GB/T 12464 的要求，托盘应符合 GB/T 16470

的要求，其他包装材料应符合 GB/T 9174 的要求。

4.2.2 防护用内包装材料应符合 GB/T 12339 的要求，保持干燥清洁。

4.2.3 金属封箱钉针、捆扎带和带扣不应生锈，封口胶带的粘合力要适中，兼顾粘性和易撕性。

4.3 包装要求

4.3.1 产品应经检验合格后方可包装，箱内应附有装箱单和产品合格证（包含检验结论、检验日期、

检验员签名、盖章或用检验员代号）。

4.3.2 包装操作应按设计要求进行，包装时应检查产品的品种、数量、花色、配套件，不得错装乱放。

4.3.3 包装方式：日用陶瓷器采用瓦楞纸箱、木箱包装，可采用粘合、钉合方式。必要时可增加捆扎

带加固。粘合成箱时，应采用封口胶带，其宽度应不小于 5cm；钉合成箱时封箱钉针的位置应合理，钉

面应经过处理。捆扎带松紧以贴紧箱面不松动为度。

4.3.4 外观质量：封箱胶带应压准摇盖吻合口，有钉针的应同时压准，两端下垂，不得有明显歪斜和

离层。钉针间隔应不大于 7cm，每箱浮针不得超过三个。捆扎带偏斜度不得超过 2cm，箱边不得被咬伤

开裂。采用热粘合的接合处应牢靠，接合长度应不小于 2.5cm；采用锁扣的应扣紧不滑动，锁扣后的捆

带尾长应不大于 5cm。

4.4 包装检验

4.4.1 包装抽样采用 GB/T 2828.1-2012 的正常检查二次抽样，其检验水平为一般检查水平Ⅰ、接收质

量限（AQL）为 6.5。

4.4.2 外观质量采用目测方法。浮针用手指提拿进行判定。封箱捆扎带的斜度，以箱的边沿为基线，

用尺测量其最大偏差。

4.4.3 包装运输安全试验按客户要求进行。

5 标志

5.1 标志应清晰、真实提供充分的产品信息。符合 GB/T 191 的要求。

5.2 标志应包括如下内容：

a) 产品的名称、规格、数量；

b) 产品材质，对相关法规及标准的符合性声明及检验合格标志；
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c) “易碎物品”、“防雨防潮”标志；

d) 包装件的规格尺寸、毛重、净重、货号、生产批号；

e) 生产者和（或）经销者名称、地址和联系方式；

f) 国家规定应标示的其他标志。

5.3 符合性声明应包括遵循的法律和标准，有限制性标示的物质名单及其限制性要求和总迁移量合规

情况。

5.4 标志文字应使用国务院正式公布实施的规范化汉字。根据贸易合同或进口国（地区）的具体要求，

出口产品应使用英文或该国家（地区）的官方文字。

5.5 标志的计量单位应使用国家法定计量单位，内装产品以“件”为数量单位。

5.6 与食品接触产品应注明“食品接触用”“食品包装用”或类似用语，或加印、加贴调羹筷子标志，

有明确食品接触用途的产品（如筷子、炒锅等）除外。

5.7 使用不当，容易造成产品损坏或可能危及人身、财产安全的产品，应当有警示标志或警示说明。

5.8 因包装件的形状不规则或外形尺寸较小而不适合在其上加注标志，则应以其他合适方式加以表示，

大小应以图形和文字清晰可辨为准。

5.9 国际贸易的运输标志按 GB/T 18131 执行。

5.10 包装回收标志按 GB/T 18455 执行。

5.11 有特殊要求的由贸易双方制定。

6 运输和贮存

6.1 运输和贮存应采用适应产品和包装特点的防护方式。

6.2 运输和贮存时，包装件应避免雨雪、暴晒、受潮和污染。不得与有毒、有害、有腐蚀性物品和污染

物混贮、混运。

6.3 运输和贮存时应轻拿轻放，不得采用有损包装件质量的运输、装卸方式和工具。装运时应将包装件

紧贴，避免松动或过度挤压。

6.4 产品应贮存在通风、干燥的库房内，贮存的地面应硬化、平整、清洁并远离火源。

6.5 贮存时底层离地面不少于15cm，堆码高度不得超过180cm，并且不应压坏下层包装件及产品。

6.6 短期露天存放时，应有必要的防雨雪防日晒等措施。

_________________________
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附 录 A

（资料性）

标识参考图

散件最小包装标识图见 A.1

图 A.1 散件最小包装标识

套装包装条码标识参考图 A.2

图A.2 套装包装条码标识参考
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