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《日用陶瓷器包装、标志、运输、贮存规则》标准编制说明

(征求意见稿)

一、工作简况

1、任务来源

根据国家标准化管理委员会和中国轻工业联合会的要求，《日用陶瓷器包装、

标志、运输、贮存规则》（计划编号：20250439-T-607)）已列入 2025 年国家标准

制修订计划中。该标准由中国轻工业联合会提出，全国日用陶瓷标准化技术委员会

组织承担了该标准的修订工作。由广东雅诚德实业有限公司、潮州市粤潮节能技术

咨询服务中心等单位负责该标准的修订工作。

2、标准修订的目的、意义

包装、标志、运输、贮存是连接生产和消费的关键环节。关系到日用陶瓷器产

品的使用价值的实现。包装、标志、运输、贮存标准是商品标准中十分重要、不可

缺少的内容。《中华人民共和国标准化管理条例》中明确规定:“在制订产品标准的

同时，制定好包装标准。包装标准化是现代化产品生产和流通的必要条件，标准化

围绕着具体实现包装设计的科学性、合理性而制订的标准，是保证产品在流通过程

中安全可靠，完整无缺，性能不变，而对包装材料、包装容器、包装方式所作的统

一技术规定。包装标准化是现代化产品生产和流通的必要条件，是对包装行业实行

科学管理的重要组成部分，对整个国民经济将起巨大的作用。包装标准化也就是使

商品包装达到定型化、规格化、系列化。可集中大批量生产，有利于机械化生产便

于生产和提高生产效率，便于识别、使用和计量;有利于节约包装材料和降低成本，

有利于包装的回收复用；有利于保证包装质量和商品安全。

日用陶瓷器产品的包装、标志、运输、贮存规则标准于 2009 年修订，已经实

施了十多年，为我国的日用陶瓷标准化生产和产品质量的控制提供了标准依据，并

发挥了非常重要的作用。由于标准的时间跨度过长，随着社会的发展，科技的进步，

原标准的不足也逐步显现出来。特别是与政府和市场对绿色环保，安全卫生的要求

不相适应。通过标准的修订，从经济建设的整体出发，根据现有的生产技术水平和

国内外标准化的发展趋势，吸收国内外国的新技术，反映先进的生产技术和管理经
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验以及科研新成果，将标准制定在经过努力可以达到的先进水平上，从而推动生产

的发展，提高包装质量，使产品适应于大规模机械化作业，在流通中少受损失。达

到节约原材料，降低成本，提高仓库容量和运载量，减少流通费用，提高了劳动生

产率，降低了生产成本的目标。

3、主要工作过程

1）起草阶段：

任务下达后，为使工作顺利实施，同时高质量、高水平地完成标准修订，成立

了以广东雅诚德实业有限公司、潮州市粤潮节能技术咨询服务中心等主要起草单位

人员和相关专家组成的标准起草小组。为保证修订标准的科学性、先进性和适应性，

起草小组查询了国内外相关文献资料和标准，走访了多家日用陶瓷生产和销售企业，

征求了对原有标准的问题、意见和建议，在此基础上对原有标准进行了修订，并在

广东雅诚德实业有限公司、轻工业陶瓷研究所等单位进行了验证。于 2025年 6月

底完成了征求意见稿。

二、标准编制原则和主要内容

1、本标准的修订符合产业发展的原则，本着先进性、科学性、合理性和可操

作性的原则以及标准的目标性、统一性、协调性、适用性、一致性和规范性原则来

进行本标准的修订工作。

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构

和起草规则》和 GB/T 20001.1-2001《标准编写规则 第 1部分：术语》进行编写。

本次修订按照 GB4806.1《食品安全国家标准 食品接触材料及制品通用安全要

求》和《中华人民共和国产品质量法》的要求修改或增加了相关条款。使之与相关强

制性标准、法律法规配套。

2、标准主要修改内容见表 1。
表 1 修订内容

序号 章节 修改前 修改后 备注

1 2 GB/T 17306 包装标准 消

费者的需求

GB/T 18127 物流单元的

编码与符号标记

GB/T 18131 国际贸易用

标准运输标志

删除 已经废止
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GB/T 19451运输包装设计

程序

2 4.1.1 包装设计应科学合理、实用便

利、美观适销，考虑不同的运

输和销售方式的需要，有利于

回收和重复使用，避免过度包

装。

包装设计应优先选用国家标

准。出口产品还应采用 ISO 或

出口国的有关标准。充分考虑

集装化、绿色、环保的要求，

尽可能使用可降解材料。便于

回收、复用和再生，满足不同

产品包装的需要。

参照绿色包

装要求

3 4.1.2 包 装 设 计 应 符 合 GB/T

19451、GB/T 17306 的要求，

充分考虑消费者对环境安全、

经济性、适用性的需求。

包装设计应符合 GB/T 9174、

GB/T 2934 的要求，出口包装

应符合 GB/T 19142 要求。

原引用标准

已经废止

4 4.1.3 包装主体应端正，主体和附件

应完整牢固、相互吻合。

删除 GB/T 9174 已

有规定

5 4.1.5 包 装 条 形 码 应 符 合 GB/T

18127 的要求。

删除 引用标准已

经废止

6 4.1.6 包装色彩、图案应美观、简

洁、搭配合理。

删除

7 4.2.3 封口胶带的粘合力要强。 封口胶带的粘合力要适中，兼

顾粘性和易撕性。

8 4.3.1 包装应符合 GB/T 9174 的要

求。

调整到 4.1.2

9 4.3.2 包装应保障陶瓷产品安全，确

保在正常储运条件下，产品和

包装不受损坏，便于装卸、贮

存、运输、贸易等。

删除

10 4.3.3 包装应规整、成型，箱内应有

防震、防碰撞的间隔材料，内

装货物应摆放整齐、衬垫适

宜、压缩体积、牢靠固定、重

心位置居中靠下。

删除

11 4.3.4 出口产品包装应符合 GB/T

19142 的要求。
调整到 4.1.2

12 4.3.5 产品应经检验合格后方可包

装。
4.3.1 产品应经检验合格后方

可包装。箱内应附有装箱单和

产品合格证（包含检验结论、

检验日期、检验员签名、盖章

或用检验员代号）。

根据《中华

人民共和国

产 品 质 量

法》规定
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13 4.3.7 瓦楞纸箱可采用粘合、钉合方

式。粘合成箱时，应采用封口

胶带，其宽度不小于 5cm；钉

合成箱时封箱钉针的位置应合

理，其布钉间隔不应大于

7cm，钉面应经过处理，每箱

浮针不得超过三个。

4.3.3 包装方式：日用陶瓷器

采用瓦楞纸箱、木箱包装，可

采用粘合、钉合方式。必要时

可加捆扎带加固。粘合成箱

时，应采用封口胶带，其宽度

应不小于 5cm；钉合成箱时封

箱钉针的位置应合理，钉面应

经过处理。捆扎带松紧以贴紧

箱面不松动为度。

14 4.3.8 封箱胶带应压准摇盖吻合口，

有钉针的应同时压准，两端下

垂，不得有明显歪斜和离层。

合并改为：4.3.4 外观质量：

封箱胶带应压准摇盖吻合口，

有钉针的应同时压准，两端下

垂，不得有明显歪斜和离层。

钉针间隔应不大于 7cm，每箱

浮针不得超过三个。捆扎带偏

斜度应不大于 2cm，箱边不得

被咬伤开裂。采用热粘合的接

合处应牢靠，接合长度应不小

于 2.5cm；采用锁扣的应扣紧

不滑动，锁扣后的捆带尾长应

不大于 5cm。

15 4.3.9 横直捆扎带偏斜度不得超过

2cm，松紧以贴紧箱面不松动

为度，箱边不得被咬伤开裂。

采用热粘合的接合处应牢靠，

接合长度不少于 2.5cm；采用

锁扣的应扣紧不滑动，锁扣后

的捆带尾长不得超过 5cm。

17 4.4.2 包装材料和辅助材料的外观质

量和标志采用目测方法。

合并为。4.4.2：外观质量采

用目测方法。浮针用手指提拿

进行判定。封箱捆扎带的斜

度，以箱的边沿为基线，用尺

测量其最大偏差。

18 4.4.3 封箱捆扎带的斜度，以箱的边

沿为基线，用尺测量其最大偏

差。

19 4.4.4 浮针用手指提拿进行判定

20 4.4.5
堆码试验、垂直冲击跌落试验

按 GB/T 4857.3、GB/T4857.5

进行。

改为：4.4.3 包装运输安全试

验按客户要求进行。

适应现有情

况

21 5.1 包装标志应正确、清晰、齐

全、牢固，符合 GB/T 191 的

要求。

标志应清晰、真实提供充分的

产品信息。符合 GB/T 191 的

要求。

根据《中华

人民共和国

产 品 质 量

法》规定

22 5.2 标志应包括如下内容：

a) 产品的名称、规格、

数量；

b) 产品质量标准、质量

等级及检验合格标

志；

c) “易碎物品”、“怕

雨”标志；

d) 包装件的规格尺寸、

毛重、净重、货号、

生产批号；

e) 生产企业名称、地

标志应包括如下内容：

a) 产品的名称、规格、

数量；

b) 产品材质，对相关法

规及标准的符合性声

明及检验合格标志；

c) “易碎物品”、“防

雨防潮”标志；

d) 包装件的规格尺寸、

毛重、净重、货号、

生产批号；

e) 生产者和（或）经销

GB4806.1 要

求
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址、条形码；

f) 国家规定应标示的其

他标志。

者名称、地址和联系

方式；

f ) 国家规定应标示的其

他标志。

23 5.3 标志还可包括：电话、邮箱、

网址、商标、经过授权使用的

第三方符合性标志等。

符合性声明应包括遵循的法律

和标准，有限制性标示的物质

名单及其限制性要求和总迁移

量合规情况。

GB4806.1 要

求

24 5.6 产品的标志和文字不应差错。 改为：与食品接触产品应注明

“食品接触用”“食品包装

用”或类似用语，或加印、加

贴调羹筷子标志，有明确食品

接触用途的产品（如筷子、炒

锅等）除外。

GB4806.1 要

求

25 5.7 不允许箱面字体潦草、印刷模

糊、颜色沾污严重。

改为：使用不当，容易造成产

品本身损坏或者可能危及人

身、财产安全的产品，应当有

警示标志或者中文警示说明

根据《中华

人民共和国

产 品 质 量

法》规定

26 6.3 装运时应将包装件挤紧。 装运时应将包装件紧贴，避免

松动或过度挤压。

27 附录 附录 A 标识参考图

三、试验验证的分析，预期的社会效益

1、试验验证分析

无

2、预期的社会经济效益

本文件规定了日用陶瓷器产品的包装、标志、运输、贮存规则。修订后将使我

国日用陶瓷器产品的包装、标志、运输、贮存相关要求和信息得到统一、规范，为

日用陶瓷行业提供了规范依据，满足政府和市场对绿色环保，安全卫生的要求，对

日用陶瓷的产品设计、企业生产、市场管理、行业监督和国际贸易等都会起到引导

和促进作用，推动日用陶瓷产业和市场的和谐发展，提高包装质量，使产品适应于

大规模机械化作业，在流通中少受损失。达到节约原材料，降低成本，提高仓库容

量和运载量，减少流通费用，提高了劳动生产率，降低了生产成本的目标。产生良

好的经济和社会效益。

四、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况

本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。
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本标准制定过程中未测试国外的样品、样机。

五、采用国际标准和国外先进标准情况

本标准未采用国际和国外标准。

六、与有关法律、法规和其它强制性标准的关系

本标准与现行的相关法律、法规、规章及相关标准不矛盾。

七、重大意见分歧的处理结果和依据

无。

八、涉及专利的有关说明

本标准不涉及专利。

九、实施国家标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等

措施建议

建议作为推荐性标准发布实施。

本标准为对原标准的修订，建议在发布后 6个月实施。

本标准实施后，建议废止 GB/T3302-2009《日用陶瓷器包装、标志、运输、贮

存规则》。

标准总体水平达到国际一般水平。

十、其他应当说明的事项

无。

《日用陶瓷器包装、标志、运输、贮存规则》标准修订小组

2025年 6月 23日
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